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ANDERUNGSSTAND

Der unten stehenden Tabelle sind die Neubearbeitungen der Bedienungsanleitung zu entnehmen. )
Die Spalte “Beschreibung” enthalt eine kurze Zusammenfassung des Themas, das Gegenstand der letzten Uberarbeitung
ist.

Ausgabe | Stand | Datum Beschreibung
1 0 03-03 | Erste Ausgabe
1 1 09-03 | Anderte die Seite 5

Kleine Textabanderungen.

1 2 03-04 | Foto auf der Titelblatt.
1 3 11-04 | Kleine Textabanderungen.
Hinzugefiigt Menlwahl "Kodex"
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1. EINFUHRUNG

Sehr geehrte Kundin,
Sehr geehrter Kunde,

wir freuen uns, dass Sie sich fiir ein Produkt der Firma M.O.COM. Srl entschieden haben und
hoffen, dass die Leistungen unseres Produktes lhre Erwartungen vollstéandig erfillen.

In diesem Handbuch finden Sie die Beschreibung aller Verfahren zur sachgemafien
Anwendung und vollkommenen Nutzung des Gerates.

Wir stehen Ihnen jederzeit fir sdmtliche Fragen sowie Hinweise zur Verfigung, die auf eine
Verbesserung des Produktes oder der Dienstleistung abzielen.

DIE MIT DEM FINGERSYMBOL GEKENNZEICHNETEN ABSCHNITTE ERFORDERN ERHOHTE
AUFMERKSAMKEIT.

ACHTUNG! DIiESses WARNSYMBOL STELLT EINE POTENTIELLE GEFAHR FUR DIE
PERSONEN DAR. DIE IN DIESEM HANDBUCH BESCHRIEBENEN VORGANGE BEACHTEN, UM
MOGLICHEN SCHADEN DES BENUTZERS UND/ODER DRITTER PERSONEN VORZUBEUGEN.

VORSICHT! Dieses WARNSYMBOL ZEIGT EINE POTENTIELLE GEFAHR FUR DIE
GEGENSTANDE AN. DIE IN DIESEM HANDBUCH BESCHRIEBENEN VORGANGE BEACHTEN, UM
MOGLICHEN SCHADEN AN MATERIALIEN, GERATEN UND/ODER EIGENTUMSGEGENSTANDEN
VORZUBEUGEN.

VORSICHT! DIESES WARNSYMBOL STELLT EINE POTENTIELLE GEFAHR AUFGRUND HOHER
TEMPERATUR DAR.

e pp

Das in der vorliegenden Bedienungsleitung beschriebene Produkt wurde unter Befolgung der
héchsten Sicherheitsvorschriften hergestellt und stellt keine Gefahr fiir den Bediener dar,
wenn es entsprechend der nachfolgenden Anweisungen verwendet wird.

Das Produkt entspricht folgenden anwendbaren europdischen Richtlinien:

73/123/[EWG, zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten betreffend
elektrische Betriebsmittel zur Verwendung innerhalb bestimmter
Spannungsgrenzen (und nachfolgenden Anderungen);

89/336/EWG, zur Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten Uber die
elektromagnetische Vertraglichkeit (und nachfolgenden Anderungen);

93/42/EWG, (iber Medizinprodukte (und nachfolgenden Anderungen).

Das Produkt des vorliegenden Handbuches ist ausschlieBlich fir die Sterilisation von
wiederverwendbaren chirurgischen Instrumenten und Materialien bestimmt.

DER APPARAT MUSS NUR VON QUALIFIZIERTEM PERSONAL BENUTZT
A WERDEN. AUF KEINEM GRUND MUSS ER VON UNERFAHRENEN BZW.
UNBEFUGTEN PERSONEN BENUTZT ODER HANDGEHABT WERDEN.

DAS GERAT MUSS NICHT FUR DIE STERILISATION VON FLUIDEN,
FLUSSIGKEITEN ODER PHARMAERZEUGNISSEN BENUTZT WERDEN.

(t DIE INFORMATIONEN DIESER ANLEITUNG UNTERLIEGEN ANDERUNGEN OHNE VORANZEIGE.

MO.COM. SRL IST NICHT FUR MITTELBARE, UNMITTELBARE, ZUFALLS- ODER FOLGESCHADEN
ODER ANDERE SCHADEN HINSICHTLICH DER LIEFERUNG ODER DER VERWENDUNG DIESER
INFORMATIONEN VERANTWORTLICH.

ES IST VERBOTEN, DIE VORLIEGENDEN UNTERLAGEN OHNE VORHERIGE SCHRIFTLICHE
GENEHMIGUNG VON M.O.COM. zU VERVIELFALTIGEN, ANZUGLEICHEN ODER ZU UBERSETZEN.

[ocom uno [illennium sIND EINGETRAGENE WARENZEICHEN DER FIRMA M.O.COM.
SRL.
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Das vorliegende Handbuch gibt Anleitungen fir:

— die allgemeine Kenntnis des Produktes;

— die sachgemale Installation und Konfiguration;

— die sichere und wirksame Verwendung.

— den korrekten Umgang mit dem Sterilisationsmaterial vor und nach der Sterilisation.

In den Anhangen wird Folgendes angegeben:

— Allgemeines Datenblatt des Produkts;

— Besonderheiten der Sterilisationsprogramme;
— Wartungshinweise;

— Analyse und Behebung von Problemen;

— Weitere Unterlagen.

Das Produkt ist stets entsprechend der in dieser Bedienungsanleitung beschriebenen
Vorgange sachgemal anzuwenden und nie fir Verwendungszwecke zu benutzen, die nicht
unter den vorgesehenen Anwendungsbereich fallen.

2 DER BENUTZER IST FUR DIE INSTALLATION UND BEDIENUNG DES GERATS GEMASS DER
GESETZLICHEN VORSCHRIFTEN VERANTWORTLICH. WIRD DAS GERAT NICHT SACHGEMASS
INSTALLIERT ODER BEDIENT BZW. NICHT ORDNUNGSGEMASS GEWARTET, HAFTET DER

HERSTELLER NICHT FUR EVENTUELLE BRUCHE, BETRIEBSSTORUNGEN, BESCHADIGUNGEN,
SCHADEN AN GEGENSTANDEN ODER PERSONEN.

Zur Vermeidung von Gefahrensituationen, in denen Gegenstdnde und/oder Personen zu
Schaden kommen kénnten, bitten wir Sie, folgende Vorsichtsmallnahmen zu treffen:

— AUSSCHLIESSLICH hochwertiges destilliertes Wasser verwenden.

Bei unzureichender Wasserqualitat kann das Gerat erheblich beschadigt werden.
S. Anhang A ,,Datenblatt“

— Kein Wasser oder andere Flussigkeiten auf das Geréat giel3en;
— Keine entziindbaren Substanzen auf das Geréat giel3en;

— Das Gerat nicht bei Vorhandensein von explosiven oder entziindbaren Gasen oder
Dampfen verwenden.

— Vor jedem Wartungs- oder Reinigungseingriff IMMER die Stromversorgung
ABSCHALTEN.

Sollte _es nicht moglich _sein, die Stromversorgung abzuschalten, oder der
AuBennetzschalter weit entfernt oder fir den Wartungsdienst auf3er Sicht sein, ist es
notwendig, das Schild LAUFENDE ARBEITEN sichtbar auf dem AuRennetzschalter
anzubringen, nachdem dieser auf OFF gestellt wurde.

— Sicherstellen, dass der elekirische Anschluss (iber eine gesetzlich vorgeschriebene
und/oder vorschriftsmaRige Erdung verfugt;

— Es darf kein Aufkleber oder Schild vom Gerat entfernt werden; falls notwendig, einen
neuen Beschriftungssatz anfordern;

— Es sind ausschlieBlich Originalersatzteile zu verwenden.

BEI MISSACHTUNG DER OBEN BESCHRIEBENEN HINWEISE UBERNIMMT HERSTELLER KEINE
HAFTUNG.

[dillennium B2
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2. INHALT DER VERPACKUNG

Hohe 610 mm
Breite 690 mm
Tiefe 560 mm
Gesamtgewicht ca. 75 kg

- BEI ERHALT DES PRODUKTES DIE UNVERSEHRTHEIT DER
VERPACKUNG UBERPRUFEN.

Nach dem Offnen der Verpackung folgendes iiberpriifen:
— Die Lieferung entspricht den Angaben der Bestellung (siehe Lieferschein).

— Die Unversehrtheit des Geréates.

(t BEI FEHLERHAFTEM LIEFERUMFANG ODER FEHLENDEN TEILEN SOWIE BESCHADIGUNGEN
JEGLICHER ART UNVERZUGLICH UND AUSFUHRLICH DEN HANDLER UND DEN SPEDITEUR
BENACHRICHTIGEN, DER DIE LIEFERUNG DURCHGEFUHRT HAT.

Die Verpackung enthalt folgende Teile:

— Dampfsterilisator [ggillennium B2

— 5 Trays aus rostfreiem Edelstahl (1);

— 1 Draht-Traygestell, ebenfalls aus rostfreiem Edelstahl (2);

— Bedienungsanleitung (3);

— Garantieschein (4) (s. Anmerkung unten).

— Trayheber (5);

— Behalter mit Schnellanschluss (2 1) fur destilliertes Wasser (6);
— bakteriologischer ZusatZfilter (7);

— Silikonschlauch (8) fur Wasserablass, mit Schnellanschluss (8);
— Ersatzdruckerpapierrolle (9).

- DER GARANTIESCHEIN MUSS VOM KUNDEN ZUSAMMEN MIT DER KAUFRECHNUNG DES
PRODUKTES AUFBEWAHRT WERDEN.



2. INHALT DER VERPACKUNG mocom

TRANSPORT DES
PRODUKTES

Das verpackte Produkt muss, falls dies moglich ist, mit entsprechenden mechanischen
Vorrichtungen (Gabelstapler, Transportpaletten usw.) und unter Beachtung der auf der
Verpackung angegebenen Anweisungen transportiert werden.

Erfolgt der Transport hingegen auf manuelle Weise, ist das Produkt von mindestens zwei
Personen mit den zwei im Gehause angeordneten Griffen anzuheben.

Nachdem der Sterilisator aus dem Gehduse genommen wurde, muss auch dieser von zwei
Personen angehoben und mit einem Wagen oder einer anderen entsprechenden Vorrichtung
transportiert werden.

A DAs GERAT MUSS BEI EINER TEMPERATUR VON UBER 5°C TRANSPORTIERT UND AUFBEWAHRT
é § WERDEN. WIRD DAS GERAT LANGERE ZEIT NIEDRIGEN TEMPERATUREN AUSGESETZT, KONNTE
— ES DADURCH BESCHADIGT WERDEN.

- DIE ORIGINAL-VERPACKUNG AUFBEWAHREN UND FUR JEDEN TRANSPORT DES GERATES
BENUTZEN. DIE VERWENDUNG EINER ANDEREN VERPACKUNG KONNTE BEI DEM TRANSPORT ZU
BESCHADIGUNGEN DES GERATS FUHREN.

/ VOR DEM TRANSPORT IST ES NOTWENDIG, DEN BEHALTER DES DESTILLIERTEN WASSERS UND
‘é % DES ABWASSERS ZU ENTLEEREN, NACHDEM DAS GERAT FUR CA. 30 MIN NACH DEM ZULETZT

AUSGEFUHRTEN PROGRAMM AUSGESCHALTET WURDE. DADURCH KONNEN ALLE INNEREN
ERHITZTEN TEILE ABKUHLEN.

[dillennium B2
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3. PRASENTATION DES PRODUKTES

[[@illennium B? ist die revolutionare Entwicklung von MO.COM. im Bereich der Klein-
Dampfsterilisatoren des Typs B (prEN 13060: 2004) und stellt darlber hinaus bezuglich
Sicherheit, Leistung, Flexibilitdt und leichter Anwendung ein neues herausragendes Produkt
dar.

Das hochmoderne Gerat ist dank seiner vielen Konfigurationsmoglichkeiten und der
patentierten Funktionsvorrichtungen einfach zu bedienen; es erfillt dadurch alle
Anforderungen im Bereich der Sterilisation von medizinischen Vorrichtungen und bietet in
samtlichen Arbeitssituationen maximale Leistung.

Es ist sehr anwenderfreundlich, so dass sich der Bediener nicht an die Maschine und ihren
Parametern anpassen muss, sondern mit dieser in direkter ,Kommunikation“ steht und sie
entsprechend seiner verschiedenen Arbeitsanforderungen einsetzen kann.

Das Gerat ist Dank seiner Benutzerfreundlichkeit, seiner kleinen Abmessung und seinem
angenehmen Design das ideale Gerat fir Fachleute, die die maximale Sicherheit bei der
Sterilisation fordern.

[@illennium B? ist ein komplett mit Mikroprozessor gesteuerter Dampfsterilisator mit
elektronischer Kontrolle und einer (21 Liter) groRen Sterilisationskammer aus gestanztem,
rostfreien Stahl.

Das Gerat verfugt Uber ein fortschrittliches, fraktioniertes Vakuumsystem, das eine voéllige
Absaugung der Luft auch aus schwierigen Hohlkérpern und pordsen Materialien ermdglicht.
Die Trocknungsphase wird mittels Vakuumpumpe vollzogen und beseitigt bei allen Materialien
die letzte verbliebene Feuchtigkeit.

Durch das exklusive Dampferzeugungssystem, den effizienten, hydraulischen Kreislauf und
die elektronische Kontrolle (mit hochprazisen Sensoren) werden eine schnelle Durchfiihrung
der Stabilisation und eine hervorragende Stabilitdt der thermodynamischen Parameter
gewahrleistet.

Dariiber hinaus werden durch das Prozess-Selbstbewertungssystem (Process Evaluation
System) alle grundlegenden Parameter der Maschine konstant und in Echtzeit tberprift, so
dass eine absolute Sicherheit und ein optimales Ergebnis gegeben sind.

Der Sterilisator bietet 11 Sterilisationsprogramme, wobei eines davon voll programmierbar ist.
Alle Programme sind mit einer individuell einstellbaren Trocknungsphase ausgestattet und fur
eine effektive und schnelle Sterilisation verschiedener, im Medizinbereich verwendeter
Instrumente und Materialien optimiert.

Vier dieser Programme konnen direkt auf der Schalttafel gewahlt werden, deren neu
strukturiertes Layout einfach aufgebaut ist.

Neben den Sterilisationsprogrammen kénnen die Vorheizung (auf der Grundlage der
Verwendungshaufigkeit des Sterilisators), ein Ausdruck des Berichtes von verschiedenen
Zyklen, das Wasserauffiillen und das Wasserablassen usw. konfiguriert werden.

Fir weitere Informationen siehe Kapitel ,,Konfiguration ”.

[@illennium B?  verfligt Uber eines der vollstdndigsten entwickeltesten  und

vorschriftsmaBigsten Sicherheitssysteme, die heute auf dem Markt sind und welches den
Anwender gegen Schaden elektrischer, mechanischer, thermaler und biologischer Art schitzt.

- FUR DIE BESCHREIBUNG DER SICHERHEITSVORRICHTUNGEN SIEHE ANLAGE A (DATENBLATT).
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Schalttafel und
LCD-Display

VORDERANSICHT

Tar

Einschaltknopf

Tafel fur Zugriff auf
Servicefach

Offnung fir
Papierausgabe aus
dem Drucker

[millennium B*

-

Sterilisationskammer

Tur-Mikroschalter

Motorisierte Verschluss

e— Serieller Anschluss

Bakteriologischer Filter

— 3 Servicefach offen

Eingebauter Drucker

@ DE®E
] —

Schnellanschluss fiir Ablass
des Abwassers

Schnellanschluss fir Einflllen
des destillierten Wassers
Verschluss und Filter fir Wasserablass

Tur

6 [dillennium B2
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. Entluftungsventil des
RUCKANSICHT Behalters fiir destilliertes
Wasser
O 3\
® ® «» Sicherheitsventil
- — J—
- — —
— — J— Warmeaustauscher
C : —————
®/C e —
— — —
J - — ;
2 Abfluss des
- — — N
PRE— Wasserbehalters
— — — (Wartung)
P - Do p— "
o) —— Bananenbuchse fiir
@ @ —— @ @ @/é% p— Sensor fur
Q === AuBentankpegel
]
Anschluss fir automatisches Aufflllen
tg des Wasserbehalters
—— Anschluss fir den direkten Ablass des
Abwasserbehalters
Sicherheitsthermostat fir manuelles Riicksetzen fir
Bandwiderstand
Sicherheitsthermostat fiir manuelles Riicksetzen fiir
Dampfgenerator
Netzkabel
Hauptsicherungen

[dillennium B2 -
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SCHALTTAFEL

LCD-DISPLAY

[ijocom

INRRRRNRNNNNNN NN
INRNRRNRANNNNN NN
INNNRRNENANNNN NN
INRRRRNRNNNNNNENEEED

J |« Q

SETUP

A

Wasserpegel

Alarm

Zustand des Setups

Zustand d. Prozesses

Zustand der Tar

[igocom

Flussigkeitskristall-
anzeige (LCD)

Start-/Stoptaste (beim
Setup= Enterfunktion)

Taste fir
Sterilisationsprogramm-
Auswahl (beim Setup=
Funktion des
Vorwartsblatterns des
Mends)

Taste fur Testprogramm-
Auswahl (beim Setup=
Funktion des
Riickwartsblatterns des
Mendis)

Funktionstaste Esc
(Aktivierung des
Setups)

4 Zeilen mit 20 Zeichen

—— Leuchtikonen

[Dillennium B?
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3. PRASENTATION DES PRODUKTES

Ein Sterilisationsprogramm des figillennium B2 kann in verschiedene aufeinander folgende
Phasen untergliedert werden, wobei jeder Phase ein bestimmter Zweck zukommt.

Der Ablauf des Standardprogramms (fiir porose Materialien, 134° - 4 Minuten) sieht nach
Einlegen des Materials in die Kammer, SchlieRen der Tur, Wahl des Programms und Starten
des Zyklus (mit der entsprechenden Blockierung des Turéffnungsmechanismus), wie folgt,
aus:

1. Vorheizen des Dampfgenerators und der Sterilisationskammer;

2. Beseitigung der Luft aus der Kammer und anschlieRende Dampfzufuhr in das Material
durch verschiedene Vakuum- (Flissigkeit wird aus der Sterilisationskammer entzogen) und
Druckphasen (Druck wird in die Kammer eingefiihrt);

3. Druckaufbau mit standiger Erhdhung der Dampftemperatur bis die Sterilisationstemperatur
erreicht ist (z.B. 134°);

Stabilisierung des Drucks und der Temperatur;

Durchfiihrung der Sterilisationsphase flr die vorgesehene Zeit (hier z.B. 4 Minuten);
Druckabbau in der Sterilisationskammer;

Trocknungsphase mittels Vakuumpumpe;

Liftungsphase mit steriler Luft;

© © N o g &

Angleichung des Kammerdrucks an den Umgebungsdruck.

Nach dem kompletten Ablauf dieser Phasen wird der Turmechanismus automatisch
entblockiert und die Tir kann geodffnet werden, um die Ladung aus der Kammer zu
entnehmen.

Es muss unterstrichen werden, dass die Phasen 1, 3, 4, 6 und 9 grundsatzlich bei allen Zyklen
bis auf kleinere Zeitunterschiede gleich sind, die von der Beschaffenheit der Ladung und von
der Erhitzung des Sterilisators abhangen. Die Phasen 2, 5, 7 und 8 variieren teilweise in ihrer
Konfiguration und/oder auf der Grundlage des gewahlten Zyklus (und somit der Art der
Ladung) sowie der entsprechenden Wahl des Bedieners.

Druck (bar)

STERILISATIONSPROZESS

210
T 2.00

T 1.00

0.00 i I I 1 1 1 ! ! !

FRAKTIONIERTES VORVAKUUM VAKUUMTROCKNUNG

- FUR EINE DETAILLIERTE BESCHREIBUNG DER VERSCHIEDENEN PROGRAMME SIEHE ANHANG B
(PROGRAMME).
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Fur den korrekten Betrieb, die lange Lebensdauer und die effiziente Nutzung der Leistungen
des Sterilisators besteht der erste und grundlegende Schritt in der sachgemafien und richtigen
Installation des Gerats. Durch diese VorsichtmalRnahme wird méglichen Funktionsstérungen
oder Schaden am Gerat oder eventuellen Gefahrensituationen fiir Gegenstdnde oder
Personen vorgebeugt.

Wir bitten Sie deshalb, sich genau an die in diesem Kapitel angegebenen Warnhinweise zu
halten .

- DErR ,ASSISTENZA CLIENTI“ DER FIRMA M.O.COM. (SIEHE ANHANG Z) STEHT IHNEN
JEDERZEIT FUR FRAGEN ODER WEITERE INFORMATIONEN ZUR VERFUGUNG.

(t DER STERILISATOR WIRD ERST DANN AUSGELIEFERT, WENN ER ALLE ERFORDERLICHEN
PROGRAMMKONTROLLEN BESTANDEN HAT. EINE WEITERE PRUFUNG IST NICHT NOTWENDIG.

MaRe und Gewicht

— Hohe (insgesamt) 420 mm — _ ==

— Breite (insgesamt) 480 mm = = = =

— Tiefe (ohne 660 mm 420 =Z2 =z
Anschllsse auf der Rlckseite) =Z=-

— Gesamtgewicht 63 kg

Stromversorgung

Die elektrische Versorgung, an die der Sterilisator angeschlossen wird, muss genau den
elektrischen Vorgaben des Gerates entsprechen. Die Vorgabewerte sind auf der Riickseite
des Gerits ausgewiesen.

(t DIE STECKDOSE MUSS EINFACH ZUGANGLICH UND IN DER NAHE DES APPARATS POSITIONIERT
SEIN.

DEN EINWANDFREIEN ZUSTAND DES ELEKTRISCHEN ANSCHLUSSES UBERPRUFEN, DER MIT
ERDUNG AUSGESTATTET SEIN MUSS.

Soll der Sterilisator in ein Mobel integriert werden, muss um das Gerat genligend Platz
vorhanden sein, damit eine ausreichende Ventilation gewahrleistet ist. Darliber hinaus muss
ausreichend Platz auf der Riickseite vorhanden sein, damit das kabel untergebracht und eine
geeignete Luftmenge sowie eine daraus folgende optimale Kiihlung des Warmeaustauschers
gewahrleistet werden kann.

Daher ist es wichtig, dass dieses Mébel mindestens folgende, in der Zeichnung aufgefiihrte
MindestmaRe besitzt.

SIND DIE ABMESSUNGEN DES SCHRANKES KLEINER
ALS DIE HIER ANGEGEBENEN MASSE, WIRD DIE
KORREKTE LUFTZIRKULATION UM DAS GERAT HERUM
BEEINTRACHTIGT UND NICHT DIE AUSREICHENDE
KUHLUNG GEWAHRLEISTET, SO DASS DAS GERAT
NICHT SEINE EIGENTLICHEN LEISTUNGEN AUFWEIST
UND/ODER SCHADEN ENTSTEHEN KONNEN. 500

- IST DURCH DEN EINBAU DER HAUPTSCHALTER FUR
DEN BENUTZER UNZUGANGLICH, BITTE EINE

STECKDOSE MIT EINGEBAUTEM  NETZSCHALTER L\G /
BENUTZEN. 70 550

éai NICHT DIE OBERE ABDECKUNG UND ANDERE \4/

AUSSEREN ELEMENTE ENTFERNEN. DAS GERAT IN
DAS MOBEL KOMPLETT EINBAUEN.

- FUR DIE VOLLSTANDIGEN TECHNISCHEN DATEN, SIEHE ANHANG A (DATENBLATT).

[dillennium B2
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4. INSTALLATION

Zur Gewahrleistung des sachgemalen Betriebs des Gerates und/oder zur Vermeidung von
Gefahrensituationen, nachstehende Hinweise befolgen:

— Den Sterilisator auf eine ebene Fldche installieren und gegebenenfalls die hinteren Filte
verstellen, um das Gerat eventuell auszurichten.
Sicherstellen, dass die Auflageflache stabil genug ist, das Gewicht des Gerates (ca. 60 kg)
auszuhalten.

— Einen angemessenen Raum fiir die Beliftung (mindestens 10 cm fir jede Seite) um den
Sterilisator, besonders hinten, frei lassen.

Falls der Sterilisator in ein Mobel eingebaut wird, die Hinweise des vorhergehenden
Abschnitts befolgen und jegliche Verstopfungen der Bellftung vermeiden.

— Den Sterilisator nicht in unmittelbarer Nahe von Wannen, Waschbecken oder ahnlichen
Platzen installieren, um dadurch Kontakt mit Wasser oder Fliissigkeiten zu vermeiden.
Diese kdénnten Kurzschlisse und/oder potentielle Gefahrensituationen fir den Bediener
erzeugen.

— Den Sterilisator nicht in besonders feuchten oder wenig geliifteten Rdumen installieren.

— Das Gerat nicht in Raumen mit entziindbaren und/oder explosiven Gasen und/oder
Dampfen aufstellen.

— Das Gerat so installieren, dass das Netzkabel nicht geknickt oder gedriickt wird. Es muss
frei bis zur Steckdose laufen kénnen.

— Das Gerat so installieren, dass die eventuelle Wasser-/Abwasserschlduche nicht geknickt
oder gedriickt werden. Sie missen frei bis zum Abwassertank laufen kénnen.

Das Gerat muss in Ubereinstimmung mit den geltenden Gesetzen und/oder Normen an eine
Steckdose des elektrischen Anschlusses angeschlossen werden, der uUber eine der
Stromfestigkeit des Gerates entsprechende Aufnahme sowie iber eine Erdung verfugt.

Die Steckdose muss entsprechend mit einem Differenzialschalter geschitzt werden, der
folgende Charakteristiken aufweist:

Differenzial Steckdose mit Erdung

— Nennstrom I, 16 A E

la 2|

‘OOO

— Differenzialstrom |z 0,03A —

Schalter

(t DER HERSTELLER HAFTET NICHT FUR SCHADEN, DIE DURCH DIE INSTALLATION DES
STERILISATORS MIT UNANGEMESSENEN UND/ODER OHNE ERDUNG AUSGESTATTETEN
ELEKTRISCHEN ANSCHLUSSEN ERZEUGT WERDEN.

Muss der Stecker des Netzkabels ausgetauscht werden, ist ein Stecker mit den gleichen
Charakteristiken oder ein den elektrischen Charakteristiken des Gerates entsprechender
Stecker zu verwenden. Der Bediener Gbernimmt die vollkommene Verantwortung fir die Wahl
und den Austausch des Steckers.

(t DAS SPEISEKABEL STETS DIREKT AN DIE STECKDOSE ANSCHLIESSEN. KEINE
VERLANGERUNGEN, ADAPTER ODER ANDERES ZUBEHOR VERWENDEN.

11
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Um ein regelmafliges manuelles Auffiillen des Wassertanks zu umgehen (sieche Kapitel 5,
Erste Inbetriebnahme), kann der Sterilisator auch an einen externen Wassertank (Optional)
angeschlossen werden, der regelmafig vom Bediener aufgefiillt werden muss, oder auch an
ein auf dem Markt erhaltiches und mit einem Speicherbehalter ausgestattetes
Wasserklarsystem mit Umkehrosmose.

In diesem Fall aktiviert der Autoklave, wenn im internen Tank der MIN-Wasserpegel erreicht
wird, eine Pumpe, die das automatische Auffiillen des internen Behalters veranlasst.

Far den korrekten Anschluss des externen Tanks, wie nachstehend beschrieben, vorgehen:

— Den mitgelieferten Wasserhahn am Flillbehélter befestigen; hierzu das Teflonband oder
alternativ dazu ein anderes Dichtungsmaterial verwenden, damit eine optimale Abdichtung
gegeben ist.

©
[ = [ —

—_ / —

] = R

— | —} =

@/ | —

< > = = =—
ram—] — —/ p—
I - = —

@ —] = ®) ::

Wasserbehalter

Schelle

Teflonband @

Hahn J

Schelle

Silikonschlauch

— Den Silikonschlauch des Wasserbehalters (oder einen anderen geeigneten Schlauch)
verwenden und auf den Wasseranschluss stecken; dabei beachten, dass der Schlauch
ganz aufgesteckt ist.

— Den Schlauch mit Hilfe der mitgelieferten Plastikschelle befestigen.
— Das andere Ende des Schlauchs auf den Wasserhahn des Wassertanks einstecken.

— Kontrollieren, dass der Schlauch frei vom Gerat, ohne Biegungen, Druckstellen oder
andere Sperrungen zum Abwassertank [uft.

— Den oberen Verschluss lockern, um den Abfluss des Wasser zu erleichtern (jeweils auch
eine eventuelle Dichtung oder den Unterverschluss entfernen).

— Den Wasserhahn des Wassertanks 6ffnen.

- FUR DIE AKTIVIERUNG DER AUTOMATISCHEN AUFFULLOPTION S. KAPITEL: “KONFIGURATION
DES GERATES”. DEN VORGANG ERST STARTEN, NACHDEM DER TANK MIT DESTILLIERTEM
WASSER AUFGEFULLT WURDE.

Fir weitere Information und Ratschlage hinsichtlich des korrekten Anschlusses an den
Sterilisator der verschiedenen Wasserklarsysteme setzen Sie sich bitte mit dem ,Assistenza
Clienti“ von M.O.COM. in Verbindung (sieche Anhang Z).

[dillennium B2
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4. INSTALLATION

Um ein regelmafiges Ablassen des internen Abwassertanks zu vermeiden, kann ein externer
Tank (Optional) verwendet werden, der manuell entleert oder an eine zentralisierte
Abflussanlage angeschlossen wird.

-

UBERPRUFEN.

DEN KORREKTEN ANSCHLUSS DES ABWASSERSCHALLDAMPFERS IM TANK (ANSCHLUSS “A”)

Fur den korrekten Anschluss des Tanks, wie folgt, vorgehen:

-

-

-

Den Silikonschlauch (Optional) auf den
Anschluss A des Gerates stecken; den
Schlauch ganz aufstecken und mit der
Plastikschelle befestigen.

Den Schlauch auf die erforderliche Lange
zuschneiden, das freie Ende auf den
Anschluss A des Abwassertanks stecken und
mit der Plastikschelle befestigen.

KONTROLLIEREN, DASS DER SCHLAUCH
OHNE BIEGUNGEN, DRUCKSTELLEN ODER
ANDERE SPERRUNGEN LAUFT.

Den Stecker des Pegelsensors auf der
Bananenbuchse auf der Rickseite des
Gerats (siehe Abbildung) anschlieRen.

KONTROLLIEREN, DASS DER STECKER
KORREKT EINGESTECKT IST. DER FEHLENDE
ANSCHLUSS WIRD VOM GERAT ALS MAX
PEGELSIGNAL INTERPRETIERT. ES WIRD EIN
ALARMSIGNAL AUSGELOST, WENN DER
STERILISATIONSZYKLUS DENNOCH
GESTARTET WIRD.

A

— Pegelsensor

Schelle

Schelle

Entliftungsschraube

Wasserbehalter

Min. Wasserpegel

Den Tank mit normalem Leitungswasser bis zum auf dem Behalter markierten Pegel

auffillen.

BEI JEDEM ENTLEEREN DES TANKS IMMER EINEN WASSERREST IM BEHALTER LASSEN, DER

DEM AUF DEM BEHALTER MARKIERTEN PEGEL ENTSPRICHT. ANDERNFALLS STEIGEN DER
SCHALLPEGEL DES ABLASSES UND DIE DAMPFEMISSION DURCH DIE ENTLUFTUNGSSCHRAUBE

DES TANKES BETRACHTLICH AN.

AuUs ABWASSERANSCHLUSSEN ENTWEICHT HEISSES WASSER UND UNTER DRUCK STEHENDER
DAMPF. DAHER ALLE ELEMENTE DES ABLASSKREISES SORGFALTIG ANSCHLIESSEN, DAMIT
KEINE GEFAHREN FUR DEN BEDIENER UND/ODER DAS GERAT ENTSTEHEN.

Um ein regelmaBiges Entleeren des Abwassertanks zu vermeiden, kann er direkt an eine
zentralisierte Abflussanlage angeschlossen werden.

An die von der Entliiftungsschraube befreite
Stelle des Schlauchanschlussstiickes den
Schraubverschluss auf den seitlichen
Anschluss des Abwassertankes einstecken.

Ein gerades mitgeliefertes 1/8¢
Schlauchanschlussstliick auf den seitlichen
Anschluss schrauben. Einen Schlissel
verwenden, um den Anschluss zu blockieren
und anzuziehen.

Hierzu das Teflonband oder dazu alternativ
ein anderes Dichtungsmaterial verwenden,
damit eine optimale Abdichtung gegeben ist.

Das Schlauchan-
schlussstiick
abnehmen und den

Verschluss aufsetzen
Verschluss

An die
Abwasseranlage

Abwassertank
Schelle
Schlauchan-

schlussstlick
Teflonband

13
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DIREKTER
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— Auf dieses (NICHT MITGELIEFERTE) Schlauchanschlussstiick einen Schlauch aus
geeignetem Material und geeigneter GrolRe stecken. Den Schlauch bis zum Anschlag
aufstecken und mit den mitgelieferten Plastikschellen blockieren.

— Das andere Ende des Schlauchs an die Abflussanlage anschlieBen und die Dichtung
Uberprifen.
- KONTROLLIEREN, DASS DER SCHLAUCH OHNE BIEGUNGEN, DRUCKSTELLEN ODER ANDERE
SPERRUNGEN LAUFT.

Die Komponenten missen wie im nachstehenden Schema angeordnet sein:

Anschlusspunkt an das

Sterilisator zentralisierte Abwassernetz

Piano di appoggio

ZENTRALISIERTES

ABWASSERNETZ
- X
Dieser Punkt muss unter

der Auflageflache liegen Anschlusspunkt an
den Abwassertank

Tanica di scarico

Der mit X angegebene Abstand des seitlichen Tankanschlusses vom Boden, d.h. der
Anschluss an den zentralisierten Abfluss MUSS bei x+30 mm erfolgen. Durch einen
gréBBeren Abstand kann das Entleeren des Tanks beeintrdchtig werden.

Fir den korrekten direkten Anschluss an das zentralisierte Abwassernetz die
nachstehenden Anweisungen befolgen:

— Den (mitgelieferten) Schlauch aus Silikon oder anderem Plastikmaterial auf das
Schlauchanschlussstiick A stecken; den Schlauch bis zum Anschlag aufstecken und mit
der Plastikschelle oder einem anderem Material befestigen.

— Den Schlauch auf die erforderliche Lange zuschneiden und das freie Ende auf den
vorgesehenen Anschluss des zentralisierten Abwassernetzes stecken und mit der
Plastikschelle oder einem anderem Material befestigen.

(‘ KONTROLLIEREN, DASS DER SCHLAUCH OHNE BIEGUNGEN, DRUCKSTELLEN ODER ANDERE
SPERRUNGEN LAUFT.

Die Komponenten miissen wie im nachstehenden Schema angeordnet sein:

Sterilisator Anschlusspunkt an das
zentralisierte Abwassernetz
L
Auflageflache ZENTRALISIERTES
ABWASSERNETZ
Dieser Punkt muss unter

Schelle der Auflagefléche liegen

Silikonschlauch

Schelle

Anschluss des
@/ zentralisierten
Abwassernetzes

(t DER ANSCHLUSS AN DIE ZENTRALISIERTE ANLAGE MUSS AUF EINEM PUNKT ERFOLGEN, DER
UNTER DER AUFLAGEFLACHE DES STERILISATORS LIEGT. ANDERNFALLS KANN DAS KORREKTE
ENTLEEREN DES BEHALTERS BEEINTRACHTIGT WERDEN.
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ERSTE
INBETRIEBNAHME

EINSCHALTEN

AUTOMATISCHER
ANFANGSTEST

ERFASSUNG UND
AUTOMATISCHE
AKTUALISIERUNG
DES UMGEBUNGS-
DRUCKWERTES
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5. ERSTE INBETRIEBNAHME

Nach der korrekten Installation des Sterilisators, konnen das Einschalten und die

Einsatzvorbereitung vorgenommen werden.

Den Sterilisator am (leuchtenden) Hauptschalter auf der Riickseite einschalten.

-

BEI DIESEM VORGANG MUSS DIE TUR DES STERILISATORS GEOFFNET SEIN.

Beim Einschalten leuchtet das Display der Schalttafel komplett und es wird ein akustisches
Signal abgegeben, damit eine visuelle Kontrolle des einwandfreien Betriebes vorgenommen
werden kann. Danach wird auf dem Display folgende Meldung aufgezeigt:

MILLENNTIUM B 2
R . ExXxxx/BPyyyyyy

KONTROLLE VORRICHT.

-

SOLLTE DIE TUR GESCHLOSSEN SEIN, WIRD DER TEST UNTERBROCHEN. AUF DEM DISPLAY
WIRD FOLGENDE MELDUNG AUFGEZEIGT, DIE VON EINEM AKUSTISCHEN SIGNAL BEGLEITET
WIRD:

O N
- C
m=
- =
c: 0
X 0
o:m
m>
M
=2
mm
==

Die Tir o6ffnen, damit der Test fortgesetzt werden kann. Nach Beendigung des Tests wird
folgende Meldung aufgezeigt:

MILLENNIUM B 2
Rev. ExXxxx/BPyyyyyy

KONTROLLE BEENDET

Fir den korrekten Betrieb einiger Zusatzvorrichtungen uberprift der Sterilisator bei jedem
Einschalten den Wert des Umgebungsdrucks. Wenn die Differenz zwischen dem abgelesenen
Wert und dem zuvor gespeicherten Wert (siehe Kapitel “Konfiguration des Gerates”,
Abschnitt Einstellung der Optionen im SETUP Programm) groBer als der voreingestellte
Wert ist, aktualisiert das System nach einer kurzen Wartezeit automatisch den gespeicherten
Wert. Andernfalls bleibt der Wert unverandert und wird nicht aktualisiert.

Nach der Aktualisierung fiihrt das Gerat einen automatischen Anfangstest durch (siehe
vorigen Abschnitt). Am Ende wird auf dem Display folgende Warnung aufgezeigt (die von
einem akustischen Signal begleitet wird):

HCc
M T WO
o0 H X
s =S m=
o m
- 0

R M
A U

L
Mmoo +HC

°I
S O>» 0

t+ =3

-h

o Zum

(1]
=

Durch Dricken der Taste J erhalt man Zugriff auf die STAND-BY-Modalitat (siehe
nachstehenden Abschnitt).

-

SIEHE AUCH ABSCHNITT “ERFASSUNG DES UMGEBUNGSDRUCKWERTES”.
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STAND-BY-
MODALITAT
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Nach Durchfihrung des Anfangstests geht der Sterilisator automatisch in Stand-By und auf
dem Display wird folgendes Schema aufgezeigt:

C/Zahler xxXxXX/YYVYVyy
Stand-By HOCH

23.6 °c 30/08/02
-0.01 bar 18:13:05

In der oberen Zeile ist der Stundenzéhler der durchgefiihrten Sterilisationszyklen angegeben.
Links steht die Zahl der korrekt abgeschlossenen und rechts die Zahl der eingeleiteten Zyklen.
In der unteren Zeile sind der Stand der Stand-Bys und die Vorwarmmodalitat (Hoch-Niedrig-
Ausgeschaltet) aufgefiihrt. In den zwei unteren Zeilen sind entsprechend links die Temperatur
und der Druck der Sterilisationskammer und rechts das aktuelle Datum und die aktuelle
Uhrzeit angegeben.

- DER ZYKLUS WIRD AB DEM STARTBEFEHL (1. VAKUUMPHASE), DIE VORHEIZPHASE
AUSGENOMMEN, ALS BEGONNEN BETRACHTET, UND IST DANN ABGESCHLOSSEN, WENN EIN
PROGRAMM BEENDET IST (S. KAPITEL “DURCHFUHRUNG EINES PROGRAMMS”).

- FUR DIE EINSTELLUNG VON DATUM UND UHRZEIT, WAHL DER VORHEIZMODALITAT, AUSDRUCK
DER DATEN UND AUFFULLEN DES BEHALTERS S. KAPITEL “KONFIGURATION DES GERATES".

In regelmaRigen Abstanden werden die ersten zwei Zeilen des Displays mit den Anweisungen
der eingestellten Druck- (ein - aus) und Auffiillmodalitat (manuell — automatisch) abwechselnd
aufgezeigt:

T N> O
owes =
- - =
oM -hoO
— [t
I
T O
=m
> -
==
- W Cc
coom
s~
- or
[= =]
anNn

Die auf dem unteren Teil des LCD-Displays vorhandenen lkonen bleiben alle ausgeschaltet,
mit Ausnahme der Anzeigen des Zustands der Tir und/oder des Wasserpegels, die
aufleuchten, wenn die Tur geschlossen ist und/oder der Pegel des Wasserbehalters die MIN-
oder MAX-Werte (oder den MAX-Wert im Abwasserbehalter) erreicht wird.

Beim ersten Einschalten leuchtet die Ikone des MIN-Wasserpegels des Wasserbehalters
normalerweise auf.

Das Gerét bleibt bis zur Auswahl des gewlinschten Sterilisationsprogramms so eingeschaltet
(siehe Kapitel “Wahl des Programms”).

VORSICHT! BEFINDET SICH DAS GERAT BEI GEOFFNETER TUR IM STAND-BY BETRIEB, ZEIGT
EIN AKUSTISCHES SIGNAL AN, DASS SICH DAS GERAT IN DER VORHEIZPHASE BEFINDET. UM

VERBRENNUNGEN ZU VERMEIDEN ACHTEN SIE BITTE DARAUF, WEDER DIE

STERILISATIONSKAMMER NOCH DIE INNENSEITE DER TUR MIT BLOREN HANDEN zZU BERUHREN.
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AUFFULLEN DES
DESTILLIERTEN
WASSERS

Manuelles Auffiillen

Automatisches
Auffiillen

MAX-PEGEL IM
ABWASSERTANK
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5. ERSTE INBETRIEBNAHME

Vor der ersten Anwendung des Sterilisators und danach immer dann, wenn die MIN-Anzeige
aufleuchtet, muss der Wasserbehalter mit destilliertem Wasser aufgefiillt werden.

Bei gedffneter Tur, wie folgt, vorgehen. Bitte die Zeichnung beachten:

1. Den Tank waagrecht halten und mit
destilliertem Wasser (2 1) fillen.

Behéilter voll

2. Den Schnellanschluss des Schlauchs
auf die entsprechende Aufnahme
unter dem Eingang der Kammer
(Anschluss links) anschlieBen, so
dass ein Einrasten zu vernehmen ist.

3. Den Tank senkrecht aufstellen und
den Verschluss |6sen. Dabei
beachten, dass kein Wasser auf das
Geréat gelangt.

LULRLLRALERY
LLLLRNRTLLLE
ULt

A\
A\
W

4. Das Wasser flielit jetzt in den leeren
Wassertank.

ﬁ Abnehmen
- des Schlauchs
5. Den Wassertank so lange auffiillen,

bis sich die MIN-Anzeige ausschaltet.

6. Fortfahren, bis das Wasser im Behalter aufgebraucht ist.

7. Nun den Behalter in horizontaler Stellung auf einen Punkt senken, der unter dem
Anschlusspunkt liegt.

8. Den Schlauch mit den Fingern gedrickt halten. Auf den Metallhebel auf der Seite des
Anschlusses driicken und den Schnellanschluss abnehmen.

9. Den Behalter (2 1) erneut auffillen und die in den Punkten 2, 3 und 4 beschriebenen
Punkte abermals durchfiihren.

10. Beim Einschalten der lkone MAX-Pegel (und dem Vernehmen eines akustischen Signals)
das Auffillen des Behalters unterbrechen und den Schnellanschluss, wie in den Punkten 7
und 8 beschrieben, abnehmen.

Um ein Sterilisationsprogramm zu starten, ist es nicht erforderlich, dass die Anzeige fir den
MAX-Pegel leuchtet. Es reicht aus, dass die MIN-Anzeige ausgeschaltet ist.

Wurde ein Anschluss flir das automatische Auffiillen des Behalters iber einen externen Tank
installiert (s. Kapitel “Installation”), erfolgt das Auffiillen automatisch, wenn diese Option im
Programm-Setup ausgewahlt wurde.

Fir den korrekten Betrieb muss der Bediener natiirlich zuvor das Auffiillen des externen
Tanks vornehmen.

- AUSSCHLIESSLICH HOCHQUALITATIVES DESTILLIERTES WASSER VERWENDEN. FUR DIE
BESCHREIBUNG DES JEWEILIGEN WASSERS SIEHE ANHANG A (DATENBLATT).

Fir die Einstellung der Option Automatisches Auffillen des Tanks siehe Kapitel
“Konfiguration des Gerates”.

2 DAS AUTOMATISCHE FULLSYSTEM DARF NIEMALS LEER LAUFEN, DA SICH SONST DIE
ZUSATZLICHE WASSEREINSPRITZPUMPE VORZEITIG ABNUTZEN WURDE. REGELMASSIG DEN
WASSERPEGEL DES EXTERNEN WASSERBEHALTERS UBERPRUFEN.

Wenn der Wasserpegel im Abwassertank den MAX-Pegel erreicht, wird auf dem LCD-Display
abwechselnd eine Anzeige mit der lkone des MAX- und MIN-Pegels des Wasserbehalters
aufgezeigt.

MAX MIN

5 < J

In diesem Fall den internen Abwassertank oder den externen Abwassertank entleeren..

17



6. KONFIGURATION

KONFIGURATION

EINFUHRUNG

AKTIVIERUNG DES
KONFIGURATIONS-
PROGRAMMS

BEDEUTUNG DER
TASTEN IN DER
KONFIGURATIONS-
MODALITAT
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[[@illennium B? bietet individuelle, anwenderspezifische Mdglichkeiten, die bislang von keinem
anderen Dampfsterilisator angeboten wurden. Der Bediener kann das Gerat genau auf seine
Winsche ausrichten, indem er die Leistungen beispielsweise auf der Grundlage der
durchzufihrenden Arbeiten an die Art des zu sterilisierenden Materials und an die Haufigkeit
des Gebrauchs anpasst.

Durch ein hochentwickeltes SETUP-Programm kann der Bediener zahlreiche Optionen
auswahlen, die er mit Hilfe des leicht zu konsultierenden und einfach zu bedienenden Menls
aktiviert.

- DAs SETUP-PROGRAMM KANN BEI JEDEM BEDARF VERWENDET WERDEN. DURCH DIE
KORREKTE UND INDIVIDUELLE EINSTELLUNG DES GERATES WERDEN BEI DER VERWENDUNG
OPTIMALE UND AUSSERT ZUFRIEDENSTELLENDE LEISTUNGEN ERREICHT.

- DER ,ASSISTENZA CLIENTI* M.O.COM. (SIEHE ANHANG Z) STEHT DEN VERBRAUCHERN FUR
INFORMATIONEN ODER RATSCHLAGE HINSICHTLICH DER BESTEN ANWENDUNG DER IM SETUP-
PRORGAMM VERFUGBAREN OPTIONEN GERNE ZUR VERFUGUNG.

Fir die Aktivierung des KONFIGURATIONSPROGRAMMS auf der Schalttafel die Taste
einige Sekunden driicken, bis auf dem Display folgendes angezeigt wird:

L
N

m ®

+
N

ccm=
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<mwvr
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nw o ==
(2]

(1]
=

- Die ANzEIGE [SETUP| AUF DEM DISPLAY LEUCHTET AUF UND BLEIBT WAHREND DER GESAMTEN
KONFIGURATIONSPHASE EINGESCHALTET.

Bei Driicken der Taste  erhalt man Zugriff auf das KONFIGURATIONSPROGRAMM. Auf
dem Display werden nun die verschiedenen Menlipunkte der ersten Ebene aufgezeigt (siehe
Abschnitt Schema des KONFIGURATIONSPROGRAMMS).

Bei Driicken der Taste ESC 1 wird das KONFIGURATIONSPROGRAMM verlassen und man
gelangt zum normalen Betrieb zuriick (Stand-By-Modalitat).

- DAs KONFIGURATIONSPROGRAMM KANN NUR IN STAND-BY-MODALITAT GESTARTET WERDEN.
WAHREND DER DURCHFUHRUNG EINES STERILISATIONS- ODER TESTZYKLUS KANN AUF DAS
KONFIGURATIONSPROGRAMM NICHT ZUGEGRIFFEN WERDEN.

Innerhalb des KONFIGURATIONSPROGRAMMS haben die Tasten der Schalttafel eine
andere Funktion als wahrend des normalen Betriebs.

Die zweite auf die Tasten gedruckte Funktion sieht, wie folgt, aus:

— Symbol d Funktion EINGABE, Datenbestatigung
(Taste START/STOP)

— Symbol + Funktion Erh6hung/Durchblattern nach unten
(Taste Programmauswabhl)

— Symbol - Funktion Senkung/Durchblattern nach oben
(Taste Testauswahl)

— Symbol fi Funktion ESC, Verlassen der Funktion

(Teste Aktivierung des SETUPPROGRAMMS)

Diese Konfiguration der Tasten bleibt fir die gesamte Dauer der Konfiguration gliltig.

[dillennium B2
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6. KONFIGURATION

MILLENNIUMB2 MILLENNIUM B2
SETUP
: 2nd LEVEL 3rd LEVEL sample 1 i
to continue . . .
lo con ERL MENU’ pa— visunition Konfigurationsschema
+- :z Zittel' ANMERKUNGEN
ITALIANG to exit Durch Wé&hlen von AUSGANG kehrt man zum
134cHoLLOW Menii der vorherigen Ebene zuriick. (Die Taste
ENGLISH hhemmess 121¢ HOLLOW ESC auf der Tafel hat die gleiche Wirkung wie der
FRANCAIS +/- to set Befehl AUSGANG).
to enter Nach dem Wabhlen der letzten OPTION des Meniis
DEUTSCH to exit (Registrierung) kehrt man zum Men( der 2. oder
ESPANOL 3. Ebene zuriick.
A [exr STANDARD DRYING
LANGUAGE 134c HOLLOW FAST DRYING < lt
DATE SETTING M
BASC 121c HOLLOW EXIT SHORT DRYING
TIME SETTING 134c SOLID LONG DRYING l—
_ PASSWORD o DISABLED e SoLD STANDARD DRYING
= INTELL. DRYING EXIT
EXIT ANY POWER ON 134c EMERGENCY
EXTRA DRYING
ANY CYCLE START 134c WRAPPED | EXTRA XX min
EXIT \ +/- to set
EXIT 121c WRAPPED # to enter <tarting
____————— [134cPOROUS TIME XX min o exit — fromo1’
+/- to sef
INSERTPASSWORD | [ 1st PRESET 121c POROUS fo enter [~ starting
to exit from18’
; to enter 2nd PRESET | —IN | 134c PRION 1
to exit ! . FRACTION VACUUM
{ 3rd PRESET V[ xxxc custom 4 134c PROCESS I/"VLE) S>(<:t< min
pSs— o ™S 1210 PROGESS e > SINGLE VACUUM [—
CONFIRM PASSWORD i S to exit EXIT
EXIT EXIT
 to enter OFF
M toexit ST-BY MODE L [Low STANDARD FONT
/ ST-BY TIMEOUT | |[HiGH HIGH FONT (2x)
\/ PROGRAMS I EXIT EXIT EXIT
STAND-BY OPTIONS / e
[ ADVANCED | PRINT OPTIONS . [ PRINTER A\ MEOUT: XXX min CRILETYPE
| REPORT \ to enter
- FILLING OPTIONS y = to exit CR TYPE (+FF)
DRAIN OPTIONS  y CReLF TYPE (+FF)
EXIT AUTOMATIC OFF 1 EXIT
VANUAL INTERNAL
EXTERNAL COPIES: XX
EXIT +/- to set
EXIT / to enter
to exit
INTERNAL NR COPIES 7 NOW PRINTING
EXTERNAL : NORMAL PRINT PRINT THE REPORT
EXIT PRINT LAST [~ EXTENDED PRINT PLEASE WAIT...
v EXIT EXIT
AMBIENTPRESSUREY] | ACQUISITIONOF THE
No| AMBIENTPRESSURE
SPECIAL LCD CONTRAST \ b enter vEs. | PRESSUREVALUE e
to exit Is the door SETINTO MEMORY [~ | + b
EXIT open? (+ beep)
ADJUSTMENTOF THE
LCD CONTRAST NO WARNING!
+/- to set untildoor
to exit OPENTHE DOOR 1 opening
TO CONTINUE
ONLY AVAILABLE FOR
SERVICE MOCOM SERVICE
Firmware release 4th PRESET
L Selected program (see menu)
REVIEW 3 B gy > 3 Y—"_}STND, INTEL, EXTRA (long drying)
ENGLISH FAST DRYING —< SN D, FAST (short drying)
Date Stand by option
ddimmlyyyy HIGH, LOW, OFF
hh;n.:i'm“ess 1;;?:" ::ll»SO min, ..., 300 min (step of 30 min) |
1stPRESET Print option
:i:INTERNAL EXTERNAL CR, EXTERNAL |
134c POROUS EXTERNAL CR+LF — CR+LF
STANDARD DRYING 1copy —
2nd PRESET Filling option
oW AUTOMATIC :':MANUAL AUTOMATIC (filing) |
FAST DRYING Drm?E:EXEL__ INTERNAL EXTERNAL (drain)
3rd PRESET CONTINUE EXIT
134¢ REVIEW
EXTRA DRYING (+05) (press +I' tO scro") to confirm
MILLENNIUMB2
ExiTSETUPS EXIT SETUP (st-by)
EXIT SETUP to confirm or
to resume RESUME SETUP
[@illennium B2 19
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BESCHREIBUNG
DER MENUPUNKTE

20

[igocom

Im Folgenden wird die Bedeutung der verschiedenen im Hauptmeni und in den Menis der
zweiten Ebene enthaltenden Punkte beschrieben.

HAUPTMENU
Das Hauptmenl besteht aus 6 Punkten, tber die wiederum weitere Untermenis (zweite
Ebene) abgerufen werden kénnen.

BASIS (Grundeinstellungen)

ERWEITERT (Erweiterte Einstellungen)

SPEZIAL (Spezielle Einstellungen)

SERVICE (nicht fiir den Benutzer zugénglich)

DATENPRUFUNG (Ubersicht der ausgewahlten Optionen)

AUSGANG (Verlassen des SETUPS und Riickkehr zum normalen Betrieb).

Siehe Abschnitt Verlassen des KONFIGURATIONSPROGRAMMS).

- DIE BETRIEBSMODALITATEN FUR DIE EINSTELLUNG DER VERSCHIEDENEN MENUPUNKTE
WERDEN IM ABSCHNITT AKTIVIERUNG DER KONFIGURATIONSOPTIONEN BESCHRIEBEN.

BASIS-Menii

Das Basis-Menu (Grundeinstellungen) setzt sich, wie folgt, zusammen:

SPRACHE (Einstellung der Sprache)

DATUM (Einstellung des aktuellen Datums);

UHRZEIT (Einstellung der aktuellen Uhrzeit)

KODEX (Einstellung der Kodex)

AUSGANG (Verlassen des BASIS-Menus und Riickkehr zum Hauptmen)

ERWEITERTES Menii

Das erweiterte Menii (erweiterte Einstellungen) setzt sich aus folgenden Punkten zusammen:

PROGRAMME (Einstellung der zuvor ausgewahlten Sterilisationsprogramme, die
auf dem LCD-Display aufgezeigt werden)

STAND-BY-MODALITAT (Einstellung der Stand-by-Modalitét)

DRUCKOPTIONEN (Einstellung des Druckers und der Ausdruckoptionen)

AUFFULLOPTIONEN (Einstellung der Art des Auffiillens des Wasserbehilters)

ABLASSOPTIONEN (Einstellung der Art der Entleerung des Abwasserbehélters)

AUSGANG (Verlassen des ERWEITERTEN Menus und Rickkehr zum
Hauptmend)

SPEZIAL-Menii
Das Spezial-Menti (Spezialoptionen) setzt sich aus folgenden Punkten zusammen:

UMGEBUNGSDRUCK (Erfassung des Umgebungsdrucks)
LCD-KONTRAST (Einstellung des Kontrastes der LCD-Anzeige)
AUSGANG (Verlassen des Spezial-Menis und Rickkehr zum Hauptmenti)

SERVICE-Menii
Auf das Service- Meni kann NUR durch den Technischen Kundendienst zugegriffen werden.

DATENPRUFUNGS-Menii

Das Datenprifungs-Menl prift die Daten und zeigt die Ubersicht der aktuellen
Meniieinstellungen auf, so dass sich der Bediener deren Richtigkeit Gberprifen kann.

Es gibt folgende (beispielhaft wiedergegebene) Bildschirmseiten:

[dillennium B2
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MILLENNIUM B 2 DATUM
R . Exxxx/BPyyyyyy<« TT/ MM/ JJIJIJ
SPRACHE UHRZEIT
DEUTSCH hh:mm:ss
Version der Firmware
Mit den Tasten + / = das Menii durchlaufen
1 PROGRAMM 2. PROGRAMM
134°C POROS 134°C HOHL
STANDARDTROCKNUN SCHNELLE TROCKN.
Mit den Tasten + / = das Menii durchlaufen
3 PROGRAMM 4. PROGRAMM
134°C VERPACKT 134°C NOT
EXTRATROCKN. +05 SCHNELLE TROCKN

Mit den Tasten + / = das Menii durchlaufen

Stand-By-Optionen

HOCH
120 Min.

Druck-0O0ptionen

INTE
1 Kopi

(]
—_

=
~

Mit den Tasten + / = das Men(i durchlaufen

Auffialloptionen

AUTOMATISCH
Ablassoptionen

INTERN

Mit den Tasten + / = das Menii durchlaufen
AUSGANG
DATENPRUFUNG
J zum Bestatigen

Zum Bestatigen J driicken.

-

DER OPTIONEN IM SETUP-PROGRAMM.

FUR DIE BEDEUTUNG DER ANGEGEBENEN EINSTELLUNGEN SIEHE ABSCHNITT AKTIVIERUNG
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STANDARD-
EINSTELLUNGEN

AKTIVIERUNG DER
KONFIGURATIONS-
OPTIONEN

Einstellung der Sprache
(Punkt SPRACHE des
BASIS-Menis)

Einstellung des Datums
(Punkt
DATUMSEINSTELL. des
BASIS-Meniis)
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Der Sterilisator wird im Werk mit folgenden Standardeinstellungen versehen:

DATUM: aktuelles Datum
UHRZEIT: aktuelle Uhrzeit

PROGRAMME: Programm 1: 134°C POROS (NORMALE Trocknung)
Programm 2: 134°C HOHL (NORMALE Trocknung)
Programm 3: 134°C FEST (NORMALE Trocknung)
Programm 4: 134°C NOT

- DIE ANGEZEIGTEN PROGRAMME SIND ALS PRAFERENZEINSTELLUNGEN ANZUSEHEN. ES IST
ABER AUCH MOGLICH, JE NACH DEN ZIELMARKTEN ANDERE KOMBINATIONEN ZU WAHLEN.

ST.-BY-MODALITAT: HOCH (Vorwarmung)
DRUCKOPTIONEN: INTERN
1 Kopie

AUFFULLOPTIONEN: MANUAL
ABLASSOPTIONEN: INTERN
Nun wird genau beschrieben, wie die verschiedenen verfiigbaren Optionen ausgewahlt
werden kénnen. Dabei wird die im vorhergehenden Abschnitt beschriebene Reihenfolge

befolgt.

Nachdem mit der Taste J die SPRACHE gewahlt wurde, wird folgende Bildschirmseite
aufgezeigt:

mo=mmH
omo=-
vCcro»
>=-zZr-r
20O H H
coOorw>
rTI-ITZ

[/;) o
1~ +

Die gewiinschte Sprache auswahlen. Die Tasten + oder — betatigen und mit der Taste J die
Wahl bestatigen und speichern. Nach der Bestatigung zum Meni der zweiten Ebene
zuriickkehren.

- NACHDEM DIE WAHL BESTATIGT WURDE, WIRD DAS GANZE MENU DES SETUP-PROGRAMMS
IN DER EINGESTELLTEN SPRACHE ANGEZEIGT.

Nachdem mit der Taste Jd die DATUMSEINSTELLUNG gewahlt wurde, wird folgende
Bildschirmseite aufgezeigt:

TT/MM/JJIJIJ
+/-zum Einstellen
J zur Eingabe
i zum Verlassen

Folgende Schritte durchfiihren:

— Die Tagesanzeige blinkt: mit + und — den richtigen Wert auswéahlen und diesen durch 4
bestatigen.

— Die Monatsanzeige blinkt: mit + und — den richtigen Wert auswahlen und diesen durch
bestatigen.

— Die Jahresanzeige blinkt: mit + und — den richtigen Wert auswahlen und diesen durch J
bestatigen.

Das Datum ist gespeichert. Nach der letzten Bestatigung kehrt man zum Hauptmen( der
zweiten Ebene zuriick.
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Einstellung der Uhrzeit
(Punkt
UHRZEITEINSTELL. Des
BASIS-Menis)

Einstellung der Kodex
(Punkt KODEX des
BASIS-Menis)

[dillennium B2
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Nachdem mit der Taste J die UHRZEITEINSTELLUNG gewahlt wurde, wird folgende
Bildschirmseite aufgezeigt:

hh:mm:ss

+/ -zum

J
f

zur
Zum

Einstellen
Eingahbe
Verlassen

Folgende Schritte durchfiihren:

— Die Stundenanzeige blinkt: mit + und — die aktuelle Uhrzeit auswéahlen und diese durch
bestatigen.

— Die Minutenanzeige blinkt: mit + und — den richtigen Wert auswahlen und diesen durch J
bestatigen.

Die Uhrzeit ist gespeichert. Nach der letzten Bestdtigung kehrt man zum Hauptmeni der
zweiten Ebene zurtick.

Nachdem mit der Taste  die Option KODEX gewahlt wurde, wird ein weiteres MenU aktiv:
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UNFAHIG auswéhlen, um das Gerét ohne jede Zugangsbeschrankung fiir den Benutzer frei
bedienen zu kénnen.

JEDE EINSCHALT auswahlen, um das Gerat mit einem Kennwort zu schiitzen, das beim
Einschalten eingegeben werden muss (Einschalten mittels Hauptschalter).

Dadurch kann das Gerat nur von authorisiertem Personal eingeschaltet, aber danach ohne
Einschrankung auch von anderen Personen benutzt werden.

JEDES PROGRAMME auswéhlen, um den Autoklaven mit einem Kennwort zu schiitzen, das
sowohl beim Einschalten des Gerats als auch beim Starten der Sterilisationsprogramme
eingegeben werden muss.

Dadurch kann das Gerat nur von authorisiertem Personal benutzt werden.

- DIE EINGABE EINES KENNWORTS GARANTIERT EINEN BESSER KONTROLLIERTEN UMGANG MIT
DEM GERAT, MACHT JEDOCH DAS VERFAHREN GLEICHZEITIG KOMPLIZIERTER. DIESE OPTION
SOLLTE DAHER NUR BEI DRINGENDEM BEDARF AKTIVIERT WERDEN, UM DIE BENUTZUNG DES
GERATS NICHT UNNOTIG ZU ERSCHWEREN.

Wenn die Optionen JEDE EINSCHALT oder JEDES PROGRAMME gewahlt wurden, wird
folgende Bildschirmseite angezeigt:

KODEX EINFUHREN

J zum
i zum

Kennwort mit den Tasten + und — eingeben (vorgegebene Lange: 8 Zeichen).
Mit der Taste . bestatigen. Daraufhin erscheint folgende Meldung:

KODEX BESTATIGEN

d zum
f zum

Bestatigen
Verlassen
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Kennwort erneut mit den Tasten + / — eingeben und mit . bestatigen.

- UM DAS KENNWORT ZU ANDERN, ZUNACHST DIE OPTION UNFAHIG WAHLEN, UM DAS ALTE
KENNWORT ZU LOSCHEN. ANSCHLIESSEND DIE OPTION JEDE EINSCHALT oDER JEDES
PROGRAMME WAHLEN UND DAS NEUE KENNWORT WIE OBEN BESCHRIEBEN EINGEBEN.

Die Auswahl der Programme von Seiten des Bedieners und ihre Speicherung in der zuvor
ausgewahlten Position erfolgt in verschiedenen Schritten, indem die unterschiedlichen Meniis
der Reihe nach durchlaufen werden. Es ist mdglich, die zuvor eingestellten Programme
sowie das vom Bediener (BEDIENER) konfigurierbare Programm auszuwahlen. Nachfolgend
werden die zwei Mdglichkeiten getrennt voneinander beschrieben.

Um ein Standardprogramm abzurufen und einige seiner Parameter zu bestimmen, wie folgt,
vorgehen:

1. Nachdem mit der Taste  der Punkt PROGRAMME gewahlt wurde, hat man Zugriff auf
folgendes Men:

- 1.PROGRAMM +
2.PROGRAMM 1
3.PROGRAMM J
4 . PROGRAMM -
AUSGANG

Die Position (1, 2, 3 oder 4) mit den Tasten + und - bestimmen, mit der das
Sterilisationsprogramm verbunden werden soll. Mit der Taste d bestéatigen.

2. Nun hat man Zugriff auf die Liste der verfugbaren Zyklen:

- 134°C HOHL +
121°C HOHL 1
134°C FEST d
121°C FEST -
134°C NOT
134°C VERPACKT
121°C VERPACKT
134°C POROS
121°C POROS
134°C PRION
XXX°C CUSTOM
AUSGANG

Mit den Tasten + und - in der Liste blattern, um das gewiinschte Sterilisationsprogramm
auszuwahlen.

3. Die Wahl mit der Taste J bestatigen.

Bei der Wahl des Programms PRION wird eine Bildschirmseite fiir die Wahl der
Sterilisationszeit aufgefiihrt.

ZEIT: XX Min.
+/-zum Einstellen
J zur Eingabe
i zum Verlassen

Es kann ein Wert ab 18 Minuten eingestellt werden.

[@illennium By
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In Abhangigkeit von der durchgefihrten Wahl erhalt man Zugriff auf das jeweilige Mend, tUber das
man die Trocknungsart auswahlen kann, die mit dem gewahlten Programm verbunden werden

soll.

a) Programme mit kurzer Trocknung (HOHL, FEST, NOT):

- DTROCKN.
E TROC

c
OCKN. 0

>0non
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Es kann das STANDARD (Standardeinstellung) oder das SCHNELLE Verfahren
(geringere Trocknung, empfiehlt sich bei leichter Ladung) gewahlt werden. Mit den Tasten
+ und — das Verfahren wahlen und mit der Taste  bestatigen.

- DAs PROGRAMME NOT ERLAUBT NUR DIE SCHNELLE TROCKN

b) Programme mit langer Trocknung (POROS, VERPACKT, PRION):

-

-

- D

CKN.
CKN.
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Es kann das STANDARD (Standardeinstellung), das INTELLIGENTE Verfahren
(automatische Trocknung, bei der die im Vergleich zur Standardtrocknung hdhere oder
niedrigere Dauer an den Umfang und/oder die Menge und Typologie der Ladung
angepasst wird) oder das EXTRAVERFAHREN (ausgedehnte und um einen
bestimmbaren Wert verlangerbare Trocknung, empfiehlt sich bei schwierigen Ladungen)
gewahlt werden. Mit den Tasten + und — das Verfahren wahlen und mit der Taste
bestatigen.

- BEI UMFANGREICHEN LADUNGEN ODER BESONDEREN MATERIALIEN KANN BEI DER
NORMALEN OPTION ZUWEILEN KEIN OPTIMALES ERGEBNIS GEWAHRLEISTET WERDEN. IN
DIESEM FALL DIE TROCKNUNGSPHASE VERLANGERN, INDEM EXTRA AUSGEWAHLT WIRD.
BEI BESONDERS KOMPLEXEN LADUNGSTYPEN (ZUM BEISPIEL WERKZEUGE, DIE VERPACKT
UND IN EINEM ,,CONTAINER® FUR DIE STERILISATION ANGEORDNET SIND) KONNTE DIE
LINTELLIGENTE® TROCKNUNG NICHT RICHTIG FUNKTIONIEREN UND DIE ERGEBNISSE NICHT
DIE ERWARTUNGEN ERFULLEN. IN DIESEN FALLEN JE NACH ANFORDERUNGEN DIE OPTIONEN
NORMAL oDER EXTRA VERWENDEN.

Bei der Wahl der Option EXTRA wird folgende Bildschirmseite angezeigt:

EXTRA: XX Min.
+/-zum Einstellen
J zur Eingabe
i zum Verlassen

auf der die Dauer der Extra-Trocknung zwischen 1 und 15 Minuten eingestellt werden
kann (wobei die Zeit zu der fir die NORMALE Trocknung vorgesehene Zeit
hinzuzurechnen ist). Mit den Tasten + und - den Wert einstellen und die Wahl mit der
Taste d bestétigen.

DIE DURCHGEFUHRTE WAHL KANN JEDERZEIT DURCH WIEDERHOLUNG DER OBEN BESCHRIEBENEN
SCHRITTE VERANDERT WERDEN.

WENN BEREITS EIN IDENTISCHES STERILISATIONSPROGRAMM AN EINER ANDEREN
POSITION GESPEICHERT WURDE, WIRD DIE AUSWAHL NICHT AKZEPTIERT. AUF DEM
DISPLAY ERSCHEINT FOLGENDER HINWEIS, DER VON EINEM AKUSTISCHEN SIGNAL
BEGLEITET WIRD.
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Fir die Festlegung des BEDIENERZYKLUS, der mit einem der Programme (1, 2, 3 oder 4)
verbunden werden soll, wie folgt vorgehen:

1.

Den Punkt PROGRAMME und die Programmnummer auswahlen, die mit dem Programm
verbunden werden soll (siehe obige Beschreibung) und dann BEDIENER auf der
nachfolgenden Bildschirmseite auswahlen. Man hat so Zugriff auf folgendes Menii:

> 134°C PROZESS +
121°C PROZESS T
AUSGANG d

121°C auswahlen, um ein BEDIENERPROGRAMM mit einem Sterilisationsprozess bei
121°C durchzufiihren, oder 134°C fiir einen Prozess bei 134°C. Mit den Tasten + und -
auswahlen und mit der Taste . bestatigen.

Danach wird folgende Bildschirmseite aufgezeigt:

ZEIT: X X Min

+ /- zum Einstellen
o zur Eingabe

i zum Verlassen

Mit den Tasten + und — die Dauer des Sterilisationsprozesses einstellen und mit der Taste
J bestatigen.

- DIE STERILISATIONSDAUER LIEGT ZWISCHEN 4 UND 30 MINUTEN FUR EINEN PROZESS BEI
134°, UND zWISCHEN 20 UND 30 MINUTEN FUR EINEN PROZESS BEI 121°.

3. Nach Festlegung der Zeit wird das Menl aufgezeigt, mit dem das Anfangsvakuum
bestimmt wird:

- TEILVAKUUM +
EINZELVAKUUM 0
AUSGANG N3

TAIL wahlen, um ein fraktioniertes Vakuum durchzufiihren (das fiir die Sterilisation von
Hohlkérpern und porésen Materialien notwendig ist) oder EINZEL, um eine einzelne
Vorvakuumphase (feste Instrumente) auszufiihren. Mit den Tasten + und — das Vakuum
einstellen und mit der Taste . bestatigen.

4. Nun erfolgt der Zugriff auf ein weiteres Men, mit dem das Trocknungsverfahren eingestellt
wird:
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LANG fir eine Trocknung fir pordése und/oder verpackte Materialien wahlen, oder KURZ
fur feste, lose (auch hohle, aber nicht verpackte) Materialien. Mit den Tasten + und — die
Art der Trocknung einstellen und mit der Taste . bestatigen.

5. Je nach der getroffenen Wahl (KURZ oder LANG) wird das entsprechende Menii geoffnet.

Beim Verfahren LANG, wird folgende Bildschirmseite aufgezeigt:

-

-

-

—> STANDARDTROCKN +
INTELL. TROCKN T
EXTRATROCKN. 4
AUSGANG -

STANDARD waéhlen, um die lange Trocknung mit einer festen Zeit einzustellen.

- BEI UMFANGREICHEN LADUNGEN ODER BESONDEREN MATERIALIEN KANN DIE
STANDARD OPTION ZUWEILEN KEIN OPTIMALES ERGEBNIS GEWAHRLEISTEN. IN
DIESEM FALL DIE TROCKNUNGSPHASE VERLANGERN, INDEM EXTRA AUSGEWAHLT
WIRD.

Das INTELLIGENTE Verfahren wahlen, um hingegen die automatische Trocknung
einzustellen, damit die Dauer (die im Vergleich zur Standardtrocknung hoher oder
niedriger ist) an den Umfang (oder die Menge) und die Typologie der Ladung anpasst
wird.

- BEI BESONDERS KOMPLEXEN LADUNGSTYPEN (zZUM BEISPIEL WERKZEUGE, DIE
VERPACKT UND IN EINEM ,CONTAINER" FUR DIE STERILISATION ANGEORDNET SIND)
KONNTE DIE ,INTELLIGENTE® TROCKNUNG NICHT RICHTIG FUNKTIONIEREN UND DIE
ERGEBNISSE NICHT DIE ERWARTUNGEN ERFULLEN. IN DIESEN FALLEN JE NACH
ANFORDERUNGEN DIE OPTIONEN STANDARD 0ODER EXTRA VERWENDEN.

Das EXTRA Verfahren wahlen, wenn die Trocknungsphase um einen bestimmen
Wert verlangert werden soll (beispielsweise bei besonders schwierigen Ladungen).
Bei Einstellung dieser Option wird folgende Bildschirmseite aufgezeigt:

EXTRA: XX Min.

+/ - zum Einstellen
J zur Eingabe
i zum Verlassen

Mit den Tasten + und — einen Wert zwischen 1 und 15 Minuten einstellen (wobei die
Zeit zu der fiir die NORMALE Trocknung vorgesehene Zeit hinzuzurechnen ist) und
mit der Taste . bestatigen.

Wenn das BEDIENERPROGRAMM bereits an einer anderen Stelle gespeichert
wurde, wird die Auswahl nicht akzeptiert. Auf dem Display erscheint folgender
Hinweis, der von einem akustischen Signal begleitet wird:
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UM IN DEN CUSTOM ZYKLUS EINZUTRETEN, BENOTIGEN SIE KEIN PASSWORT. KEINE DER
MOGLICHEN KOMBINATIONEN VON DEN KONFIGURATIONSPARAMETERN DES ZYKLUS BRINGT
MIT SICH RISIKEN ODER GEFAHREN FUR DEN FACHMANN ODER DEN APPARAT.

DIE AUSGEFUHRTE WAHL KANN JEDERZEIT DURCH WIEDERHOLUNG DER OBEN
BESCHRIEBENEN SCHRITTE VERANDERT WERDEN.

Die LISTE DER VERFUGBAREN PROGRAMME, IHRE DARSTELLUNGEN UND DIE
CHARAKTERISIERUNG ~ STERILISIERBARER  (JEWEILS VOM PROGRAMM  ABHANGIGER)
MATERIALIEN SIND IM ANHANG B (PROGRAMME) ANGEGEBEN.
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Einstellung der STAND-
BY-Modalitat

(Punkt ST-BY-
OPTIONEN des
ERWEITERTEN Mends)
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In Abhangigkeit von der Gebrauchshaufigkeit der Maschine oder von anderen Faktoren
kénnen die Heizstufe wahrend der Stand-By-Phase (Vorheizung) und die Zeit eingestellt
werden, nach der das Stand-By ausgeschaltet wird.

Nachdem mit der Taste J die ST-BY-OPTIONEN gewahlt wurden, wird folgendes Menu
aufgezeigt:
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Bei Wahl der ST-BY-OPTIONEN wird ein weiteres Programm aufgezeigt, mit dem die
Heizstufe eingestellt werden kann:

> AUS +
NIEDRIG T
HOCH d
AUSGANG -

HOCH (hohe Vorheizstufe) fur einen intensiven Gebrauch wahlen und um die Wartezeit
zwischen den Zyklen zu verringern.

NIEDRIG (niedrige Vorheizstufe) fiir normalen Gebrauch wahlen, wobei eine relativ niedrige
Wartezeit gegeben ist.

AUS (Vorheizstufe ausgeschaltet) bei unregelmaRigem Gebrauch wahlen. In diesem Fall
erhéht sich die Wartezeit zwischen den Zyklen (bis zu ca. 10 — 12 Minuten, wie auch bei
einem Kaltstart).

Die Einstellung mit den Tasten + und — vornehmen und mit der Taste J bestatigen.

Bei Wahl der Option TIME-OUT ST-BY kann hingegen die Zeitgebung der STAND-BY-
MODALITAT eingestellt werden, d.h. wie viele Minuten nach dem zuletzt durchgefiihrten
Zyklus die Heizwiderstdnde ausgeschaltet werden.

Es wird folgende Bildschirmseite angezeigt:

TIME OUT: XXX Min.
+/ - zum Einstellen
J zur Eingabe
f

zum Verlassen

Es kann ein Wert zwischen 0 und 300 Minuten (in 30-Minuten-Schritten) eingestellt werden.
Nach dieser Zeit werden die Heizwiderstdande ausgeschaltet (dies entspricht Stand-By AUS),
so dass nicht unnétig Strom verbraucht wird.

Die Einstellung mit den Tasten + und — vornehmen und mit der Taste I bestatigen.

- DIESE FUNKTION IST AUCH MIT STAND-BY AUS EINGESCHALTET. IN DIESEM ZUSTAND HAT DER
WERT DER ZEITGEBUNG NATURLICH KEINE BEDEUTUNG, DA DIE WIDERSTANDE NACH
ABSCHLUSS DES STERILISATIONSPROGRAMMS AUSGESCHALTET WERDEN.

- BEIM DRUCKEN EINER BELIEBIGEN TASTE FUR DIE ZYKLUSWAHL (STERILISATION ODER TEST)
ODER BEIM AUS- UND WIEDEREINSCHALTEN DER MASCHINE MIT DEM HAUPTSCHALTER WIRD
DIE URSPRUNGLICHE STAND-BY-MODALITAT (HOCH obeER NIEDRIG) SOFORT WIEDER
EINGESCHALTET.

[dillennium B2
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Einstellung der Ist der Sterilisator fiir die Registrierung der Daten des Sterilisierungsprogramms mit einem

Druckmodalitaten Drucker ausgestattet, missen die fiir die Verwaltung des korrekten Betriebs notwendigen
(Punkt Parameter eingegeben werden.
DRUCKOPTIONEN des

ERWEITERTEN Mends) 1. Mit der Taste 4 DRUCKOPTIONEN wahlen, um zum folgenden Menu Zugriff zu erhalten:

-
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DRUCKER wahlen, um die Einstellungen des verwendeten Druckens auszuwahlen, oder
BERICHT, um die Anzahl der Druckkopien und den erneuten Ausdruck der Daten des
zuletzt durchgefiihrten Programms zu bestimmen.

a) Punkt DRUCKER

Es wird folgende Bildschirmseite aufgezeigt:
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AUS wahlen, um den Ausdruck der Daten bei Beendigung des Sterilisations- oder
Testzyklus auszuschalten.

INTERN wahlen, um den in der Vorderseite des Sterilisators eingebauten
Thermodrucker einzuschalten. Es wird dann folgendes Menl gedffnet:

—> STANDARDSCHR +
GROSSE SCHR.(2x) 1
AUSGANG
Hier kann gewahlt werden, ob die Schrifft mit einer Hohe - Option

STANDARDSCHRIFT — oder mit einer doppelten Héhe - GROSSE SCHRIFT (2x) -
verwendet werden soll.

Wird hingegen EXTERN gewahlt, wird der Ausdruck der Daten Uber eine aufere
Peripherie eingeschaltet. Nach dieser Wahl wird folgendes Menu geoffnet:

-

> == -
c<=<=<=
[/ 2 - B - B - B~
Z0000
DIV DI

+ +

r~r

M + M

m

~ m

+ N

-

-

N

| <>+

CR wahlen, um die Drucker zu verwenden, die den Papiervorschub mit nur einen CR-
Befehl durchfiihren (Carriage Return= Riickkehr Wagen), oder CR+LF, um die Drucker
zu verwenden, fir die der Befehl CR+LF (Carriage Return + Line Feed = Riickkehr
Wagen + Linienvorschub) notwendig ist, oder die Optionen mit +FF (Form-Feed) fiir die
Drucker, bei denen dieser Befehl zusatzlich eingegeben werden muss.

[dillennium B2 29
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- FUR DIE ART DES VERWENDETEN BEFEHLS SIEHE BEDIENUNGSANLEITUNG DES DRUCKERS.

b)

-

FALLS KEINE GENAUEREN INFORMATIONEN DARUBER GEGEBEN WERDEN, EINEN TESTAUSDRUCK
MIT DEN VERSCHIEDENEN OPTIONEN DURCHFUHREN, UM DIE KORREKTE EINSTELLUNG ZzU
BESTIMMEN.

Punkt BERICHT

Es wird folgende Bildschirmseite aufgezeigt:
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ANZ. KOPIEN auswahlen, um die Anzahl der Kopien des nach dem durchgefiihrten
Programm zu druckenden Zyklusberichts einzustellen. Es folgt nachstehende
Anweisung:

KOPIEN: XX

+/ - zum Einstellen
J zur Eingabe

i zum Verlassen

Die Anzahl der gewunschten Kopien einstellen (héchstens 5). Mit der Taste
bestatigen.

Mit dem Punkt LETZTER DRUCK kann hingegen der Bericht des zuletzt durchfiihrten
Zyklus erneut gedruckt werden (der entweder richtig abgeschlossen oder aufgrund
eines Alarms unterbrochen wurde). Es wird folgende Bildschirmseite aufgezeigt:

—- NORMAL DRUCK +
UMFASSEND DRUCK 1T
AUSGANG d

Mit dem Befehl NORMALER DRUCK wird der normale Ausdruck aktiviert, der die
wichtigen Zyklusdaten enthalt und am Ende eines korrekt ausgefiihrten Zyklus erfolgt;
beim UMFASSENDEN DRUCK hingegen wird der vollstandige Ausdruck
eingeschaltet, der alle Daten enthalt und fur einen aufgrund eines Alarms
unterbrochenen Zyklus typisch ist.

WURDE DER LETZTE ZYKLUS KORREKT ABGESCHLOSSEN (ODER MIT MANUELLEM STOP
UNTERBROCHEN), KANN EIN ERNEUTER AUSDRUCK MIT DEM NORMALEN ODER
UMFASSENDEN VERFAHREN DURCHGEFUHRT WERDEN. WURDE DER LETZTE ZYKLUS
HINGEGEN AUFGRUND EINES ALARMS UNTERBROCHEN (D.H. OHNE MANUELLEN STOP)
KANN DER UMFASSENDE DRUCK DURCHGEFUHRT WERDEN.

Nach dem Befehl des erneuten Drucks wird folgende Meldung angezeigt:

die auf dem Bildschirm angezeigt wird, bis der Druck abgeschlossen ist.
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Einstellung der
Wasserauffiillmodalitiaten
(Punkt
AUFFULLOPTIONEN des
ERWEITERTEN Mends)

Einstellung der
Wasserablass-
modalitiaten

(Punkt
AUFFULLOPTIONEN des
ERWEITERTEN Mends)

[dillennium B2

6. KONFIGURATION

[@illennium B? verfligt (ber zwei Moglichkeiten, um das Wasser des internen
Wasserbehalters aufzuflllen: manuell oder automatisch. Bei der automatischen Auffillung
wird das Wasser aus einem externen am Sterilisator angeschlossenen Tank in den internen
Behalter geleitet (siehe Kapitel ,,Installation®).

Nach der Auswahl von AUFFULLOPTIONEN wird folgendes Menii aufgezeigt:

A L.

- L
ULL.

UFFU
AUFF

>=>
c > C
n=-
o co
>m=

LL
N G

" > +

Durch Wahlen von AUTOM. AUFFULL. wird die automatische Auffiillung aktiviert.

Bei Erreichen des min. Wasserpegels (Anzeige MIN) veranlasst das System, eine zuvor
bestimmte Zeit Wasser in den Behalter zu fillen.

Bei Erreichen des max. Pegels (Anzeige MAX) wird das System automatisch wieder
ausgeschaltet.

- DIE AUTOMATISCHE AUFFULLMODALITAT ERST AKTIVIEREN, NACHDEM DER EXTERNE TANK
MIT (HOCHQUALITATIVEM) DESTILLIERTEM WASSER AUFGEFULLT WURDE. DARUBER HINAUS
BEDENKEN, DEN HAHN AUF DEM TANK ZU OFFNEN.

Mit dem Befehl MANUEL. AUFFULL. muss das Auffillen des Behalters manuell
vorgenommen werden (siehe Kapitel ,,Erste Inbetriebnahme”).

Mit den Tasten + und — die Punkte durchblattern und mit der Taste J bestatigen.

Mit @illennium B? kann das Abwasser des Sterilisationszyklus sowohl in den internen
Sammelbehaélter (Standardkonfiguration) als auch in einen externen (als Optional
angebotenen) Tank abgelassen werden, der ein groReres Fassungsvermogen aufweist, um
dadurch das Ablassen des Abwassers weniger haufig vornehmen zu missen.

Nach der Auswahl von ABLASSOPTIONEN wird folgendes Meni aufgezeigt:

- R ABLAB
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Bei der Wahl von INTERNER ABLAR wird der MAX. Wasserpegelsensor aktiviert, der im
internen Behalter angeordnet ist.

Bei der Wahl von EXTERNER ABLAR wird auch der MAX. Wasserpegelsensors aktiviert, der
im externen Tank angeordnet ist.

- DER IM INTERNEN BEHALTER ANGEORDNETE PEGELSENSOR BLEIBT IMMER AKTIV, UM BEI
MOGLICHEN BETRIEBSSTORUNGEN DES EXTERNEN SENSORS ODER BEI FEHLENDEM ODER
FALSCHEM ANSCHLUSS DES ABLASSTANKS EINZUGREIFEN.

- BEI INSTALLATION EINES AN DAS ZENTRALISIERTE ABWASSERNETZ ANGESCHLOSSENEN

ABFLUSSES IST DIE OPTION INTERNER ABLASS zU WAHLEN.

Mit den Tasten + und — die Punkte durchblattern und mit der Taste J bestéatigen.
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Erfassung des
Umgebungsdruckwertes
(Punkt
UMGEBUNGSDRUCK
des SPEZIALMENUS)

Einstellung des
Kontrastes der LCD-
Anzeige

(Punkt LCD-KONTRAST
des SPEZIALMENUS)
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Bei der ersten Inbetriebnahme des Sterilisators und nach jeder eventuellen erneuten
Installation muss die Erfassung des Umgebungsdruckwertes vorgenommen werden.
Diese Arbeit ist flir den korrekten Betrieb einiger Zusatzsysteme des Gerates notwendig.

Bei der Auswahl vom UMGEBUNGSDRUCK wird folgende Bildschirmseite aufgezeigt:

ERFASSUNG DES

RAUMDRUCKES
Jd zur Eingabe
l.zum Verlassen

-

UBERPRUFEN, DASS DIE TUR DES STERILISATORS GANZ OFFEN IST. SOLLTE VERSUCHT
WERDEN, DIE ERFASSUNG DES UMGEBUNGSDRUCKS MIT GESCHLOSSENER TUR
DURCHZUFUHREN, WIRD FOLGENDE MELDUNG AUFGEZEIGT:
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DIE BIS zuM OFFNEN DER TUR AUFGEZEIGT WIRD.

Die Erfassung des Wertes mit der Taste . bestatigen. Es wird folgende Meldung aufgezeigt:
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die von einem akustischen Signal begleitet wird.
Der entsprechende Druckwert des Umgebungsdrucks ist somit gespeichert.

Soll der Vorgang abgebrochen werden, die Taste fi driicken.
Um mogliche Unterschiede in der Hohe, auf der der Sterilisator installiert wird, oder der

Raumbhelligkeit auszugleichen, kann der Kontrast des LCD-Display eingestellt werden.
Bei Wahl von LCD-KONTRAST wird folgende Bildschirmseite aufgezeigt:
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Bei Driicken der Taste + wird der Kontrast erhoht; bei Driicken der Taste — wird er hingegen
vermindert.

Die gewdhnliche Arbeitsposition einnehmen und den Kontrast so einstellen, dass optimale
Scharfe und Lesbarkeit der Schrift erhalten werden.

Zum Verlassen der Funktion die Taste 1 driicken.
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mocom 6. KONFIGURATION

VERLASSEN DES Nach der Konfiguration des Sterilisators nun mit der Aktivierung aller entsprechenden
KONFIGURATIONS- Menlpunkte wie folgt vorgehen, um zum normalen Betrieb zurtickzukehren.

PROGRAMMS — Auf das Meni der ersten Ebene gehen
(siehe Darstellung des SETUP-PROGRAMMS).

- UM EINEM BELIEBIGEN PROGRAMM ZUR ERSTEN EBENE ZURUCKZUKEHREN, BRAUCHT NUR
INNERHALB DER VERSCHIEDENEN VERFUGBAREN MENUS EIN- ODER MEHRMALS AUSGANG
GEWAHLT WERDEN (DURCH BESTATIGEN MIT DER TASTE ). ALTERNATIV DAZU, KANN AUCH
EIN- ODER MEHRMALS DIE TASTE T} (ESC) GEDRUCKT WERDEN.

— AUSGANG wahlen und mit der Taste J bestéatigen.
Auf dem Display wird folgende Schrift aufgezeigt:

MILLENNIUM B 2
EINSTELLUNG. BEENDET
J zum Bestatigen
l.zum Verlassen

Nach einigen Sekunden geht das Gerat auf den normalen Betrieb in STAND-BY-
MODALITAT zurtck.

[dillennium B2 33
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Der Sterilisierungsprozess kann als wirksam, zuverlassig und wiederholbar angesehen
werden, wenn das Material zuvor entsprechend behandelt und danach ordentlich und
sachgemal in der Sterilisationskammer angeordnet wird.

Es muss hervorgehoben werden, dass organische Rickstdénde oder Ablagerungen von im
Medizinbereich verwendeten Substanzen unvermeidlich Sammelpunkte fiir Mikroorganismen
darstellen und den Dampfkontakt mit den Oberflaichen des Instrumentes beeintrachtigen und
folglich zumindest lokal den letalen Prozess deaktivieren kdnnen, der durch die Sterilisation
normalerweise gewahrleistet wird.

Die falsche Anordnung des Materials kann hingegen zu einer erschwerten und manchmal
unmaoglichen Zirkulierung und/oder Penetration des Dampfes in das Material und somit zu den
vorstellbaren Folgen fiihren. Ebenso kann der Trocknungsprozess von diesem Faktor stark
beeinflusst werden.

Deshalb werden nachfolgend einige grundlegenden Anweisungen diesbeziiglich gegeben.
Der Verbraucher kann diese entsprechend vertiefen.

Vor allem muss daran erinnert werden, dass bei der Handhabung und beim Transport von
verunreinigtem Material Ublicherweise folgende Vorsichtsmalknahmen getroffen werden
sollten:

— Handschuhe mit angemessener Starke tragen.

— Die bereits mit Handschuhen geschiitzten Hande mit bakterientétendem Reinigungsmittel
waschen.

— Die Instrumente immer auf einem Tray transportieren.
— Die Instrumente niemals direkt in der Hand tragen, bzw. transportieren.

— Die Hande vor mdglichem Kontakt mit spitzen oder schneidenden Teilen schitzen, um
gefahrliche Infektionsrisiken zu vermeiden.

— Sofort alle Gegenstande entfernen, die nicht sterilisiert werden sollen oder diesem Prozess
nicht standhalten kénnen.

— Die noch mit Handschuhen geschitzten Hande sorgfaltig waschen, nachdem der
Transport des unsterilen Materials abgeschlossen ist.

Alle zu sterilisierenden Materialien und/oder Instrumente missen vollkommen sauber und
ohne jegliche Rickstdande (organische und anorganische Ablagerungen, Papierstiicke,
Baumtupfer oder Mull, Kalk usw.) sein.

(t DIE FEHLENDE REINIGUNG UND ENTFERNUNG VON RUCKSTANDEN KANN NICHT NUR
PROBLEME BEI DER STERILISIERUNG, SONDERN AUCH SCHADEN AN DEN INSTRUMENTEN
UND/ODER AM STERILISATOR VERURSACHEN.

Fir eine wirksame Reinigung, wie folgt, vorgehen:
1. Die Instrumente sofort nach dem Gebrauch unter einen Wasserstrahl waschen.

2. Die Metallinstrumente auf der Grundlage des Materialtyps (Kohlenstoffstahl, rostfreier
Stahl, Messing, Aluminium, Chrom, usw.) voneinander trennen, um elektrolytische
Oxidoreduktionsphdnome zu vermeiden.

3. Eine Reinigung mit einem Ultraschallgerat durchfiihren, das eine Mischung aus Wasser
und bakterientétender Ldsung enthalt. Dabei aufmerksam die Anweisungen des
Herstellers befolgen.

4. Fur optimale Ergebnisse ein speziell fir die Ultraschallwaschung entwickeltes
Reinigungsmittel mit neutralem pH-Wert verwenden.

(t REINIGUNGSMITTEL, DIE PHENOL ODER VERBINDUNGEN AUF DER GRUNDLAGE VON
QUARTAREM AMMONIUM ENTHALTEN, KONNEN KORROSIONEN AN DEN INSTRUMENTEN UND AN
DEN METALLTEILEN DES ULTRASCHALLGERATES ERZEUGEN.

5. Nach der Reinigung die Instrumente sorgfaltig abspilen und Uberprifen, dass alle
Rickstande vollkommen beseitigt sind. Ggf. die Reinigung wiederholen oder die
Instrumente manuell sdubern.

(t UM DIE BILDUNG VON KALKFLECKEN ZU VERMEIDEN, MOGLICHST DEIONISIERTES ODER
DESTILLIERTES WASSER ZUM WASCHEN VERWENDEN. SOLLTE FUR DIESE ARBEIT BESONDERS
HARTES LEITUNGSWASSER BENUTZT WERDEN, EMPFIEHLT ES SICH STETS, DIE INSTRUMENTE
ABZUTROCKNEN.
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7. VORBEREITUNG DES MATERIALS

Fir die Handstiicke (Turbinen, Gegenwinkel usw.) wird empfohlen, aul’er den oben
beschriebenen Dingen in den speziellen Geraten eine wirksame innere Reinigung (manchmal
einschlief3lich der Schmierung) durchzufiihren.

(t NACH BEENDIGUNG DES STERILISATIONSPROGRAMMS DIE INTERNEN MECHANISMEN DER
HANDSTUCKE MIT STERILEM SPEZIALOL SCHMIEREN. DURCH DIESE VORSICHTSMASSNAHME
WIRD DIE LEBENSDAUER IHRER INSTRUMENTE NICHT GESENKT.

VOR DER BEHANDLUNG IM AUTOKLAVE LESEN UND MOGLICHE UNVERTRAGLICHKEITEN
UBERPRUFEN. AUFMERKSAM DIE GEBRAUCHSANWEISUNGEN DER REINIGUNGS- ODER
DESINFIZIERMITTEL SOWIE DIE ANWEISUNGEN FUR DEN GEBRAUCH DER AUTOMATISCHEN
REINIGUNGS- UND/ODER SCHMIERUNGSVORRICHTUNGEN BEFOLGEN.

é ‘Ek DIE ANWEISUNGEN DES HERSTELLERS DES ZU STERILISIERENDEN INSTRUMENTS/MATERIALS

Stoffmaterialien (oder im Allgemeinen porése Materialien) wie Hemden, Servietten, Hauben
und anderes mussen vor der Behandlung im Autoklave sorgfaltig gewaschen und danach
getrocknet werden.

- KEINE REINIGUNGSMITTEL MIT HOHEM CHLOR- UND/ODER PHOSPHATWERT VERWENDEN. DIE
MATERIALIEN NICHT MIT PRODUKTEN AUF CHLORBASIS BLEICHEN. DIESE SUBSTANZEN
KONNEN DAS TRAYGESTELL, DIE TRAYS UND DIE METALLINSTRUMENTE BESCHADIGEN, DIE
SICH MOGLICHERWEISE IN DER STERILISATIONSKAMMER BEFINDEN.

Um die beste Wirksamkeit des Sterilisationsprozesses zu erhalten und die Lebensdauer des
Materials zu erhéhen, sind die nachstehenden Anweisungen zu befolgen.

Allgemeine Hinweise fiir die Anordnung auf Trays.

— Die Instrumente aus unterschiedlichem Metall (rostfreier Stahl, geharteter Stahl,
Aluminium, usw.) auf verschiedene Trays legen oder fir einen guten Zwischenraum
zwischen ihnen sorgen.

— Fdr die Instrumente, die nicht aus rostfreiem Stahl sind, Sterilisationspapier oder Musselin
zwischen diese und das Tray legen, um den direkten Kontakt zwischen zwei
verschiedenen Materialien zu vermeiden.

— Die Gegenstande in einem ausreichenden Abstand zueinander anordnen, der wahrend
des gesamten Sterilisationszyklus beibehalten werden muss.

— Sicherstellen, dass alle Instrumente in offener Position sterilisiert werden.

— Die Schneidegerate (Scheren, Lanzetten, usw.) so anordnen, dass sie wahrend des
Sterilisationsvorgangs nicht miteinander in Berihrung kommen; sie ggf. mit Baumwolle
oder Binden schiitzen, um sie zu isolieren oder zu schitzen.

— Die Behalter (Glaser, Becher, Proben usw.) auf der Seite oder auf dem Kopf anordnen,
damit sich darauf kein Wasser staut.
— Die Trays nicht tiber die angegebenen Grenzen hinaus belasten (siehe Anhang A).

— Da dieser zugelassene Héchstwert in vielen Situationen zu hoch sein kann, ist immer auch
ein gesunder Menschenverstand von Seiten des Bedieners angebracht.

— Die Trays nicht aufeinander stapeln oder so anordnen, dass sie direkt mit den Wanden
der Sterilisationskammer in Beriihrung kommen.

— Immer das in der Lieferung enthaltene Gestell verwenden.

— Die Trays immer unter Verwendung des entsprechenden mitgelieferten Hebers in die
Sterilisationskammer setzen oder herausnehmen.

(t EINEN CHEMISCHEN STERILISATIONSINDIKATOR FUR JEDES TRAY ANBRINGEN, DAMIT DER
ERFOLGTE PROZESS ANGEZEIGT WIRD. DADURCH WIRD VERMIEDEN, DIE GLEICHE LADUNG
UNNUTZ ERNEUT ZU STERILISIEREN ODER NICHT STERILISIERTES MATERIAL ZU VERWENDEN.
WIRD VERPACKTES MATERIAL STERILISIERT, DEN INDIKATOR IN EINE DER VERPACKUNGEN
ANORDNEN.
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Hinweise fir Gummi- oder Plastikschlauche

— Vor dem Gebrauch immer mit Pyrogenwasser abspllen, aber nicht abtrocknen
— Die Schlauche so anordnen, dass ihre Enden nicht verstopft oder eingedriickt sind.
— Nicht knicken oder umwickeln, sondern so gerade wie moglich anordnen.

Hinweise fiir Packchen und Verpackungen

— Die Verpackungen nebeneinander, in einem angemessenen Abstand voneinander und
nicht Gbereinander anordnen; vermeiden, dass sie mit den Kammerwanden in Kontakt
kommen.

— Sollen besondere Gegenstande verpackt werden, immer ein geeignetes pordses Material
verwenden (Sterilisationspapier, Musselin usw.) und die Verpackung dann mit Klebeband
fur den Autoklave verschlieRRen.

Hinweise fiir verpacktes Material

— Die Instrumente einzeln verpacken oder, wenn mehre Instrumente in der gleichen
Verpackung angeordnet werden, zumindest Uberprifen, dass sie aus dem gleichen Metall
sind.

— Die Verpackung mit einem Klebeband fiir Autoklaven versiegeln oder ein
Thermoversieglungsgerat verwenden.

— Keine Heftklammern, Nadeln oder &hnliches verwenden, da diese die Sterilitat
beeintrachtigen kénnen.

— Die Hillen so anordnen, dass keine Lufteinschliisse entstehen, durch die die korrekte
Penetration und die Entfernung des Dampfes verhindert wird.

— Die Hullen so ausrichten, dass der Plastikteil nach unten zeigt (Seite des Trays) und der
Papierteil nach oben.

— Immer die korrekte Anordnung Uberpriifen und ggf. andern.

— Falls moglich, mittels eines geeigneten Gestells die Verpackungen mit der scharfen Kante
leicht geneigt auf dem Tray anordnen.

— Die Hullen niemals Ubereinander stapeln.

o DIE INSTRUMENTE IMMER VERPACKEN, WENN SIE LANGER AUFBEWAHRT WERDEN SOLLEN.
é % SIEHE KAPITEL “AUFBEWAHRUNG DES STERILISIERTEN MATERIALS”.
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7. VORBEREITUNG DES MATERIALS

Die Programmauswahl ist fir einen erfolgreichen Ablauf der Sterilisation grundlegend.

Da jedes Instrument oder jedes Material im Allgemeinen eine unterschiedliche Beschaffenheit,
Konsistenz und Eigenschaft besitzt, ist es von groRer Wichtigkeit, dass das hierfiir
geeigneteste Sterilisationsprogramm gewabhlt wird, damit sowohl die Instrumente geschont
werden (oder zumindest nicht oder nur beschrankt veréandert werden), als auch eine perfekte
Sterilisation gewahrleistet ist.

Im Anhang B (Programme) ist eine Anleitung fir die Wahl des fir die Ladung geeigneten
Programms angegeben.

Das Gerat, wie in Kapitel “Erstes Einschalten” beschrieben, einschalten.

- WENN MIT DEN OPTIONEN JEDE EINSCHALT opeEr JEDES PROGRAMME EIN

KENNWORT AKTIVIERT WURDE (SIEHE KAPITEL KONFIGURATION, EINSTELLUNG DER KODEX),
WIRD DER BENUTZER BEIM EINSCHALTEN DES GERATS ZUR EINGABE DES ZUGANGS-CODES

AUFGEFORDERT:
KODEX EINFUHREN

A zum Bestatigen

i zum Verlassen

Das bereits registrierte Kennwort mit den Tasten + und — eingeben. Mit der Taste J
bestatigen.

Das Display zeigt nicht automatisch ein Programm an, sondern wartet, dass der Anwender die
Eingabe des Programms vornimmt.

Die Taste “PROGRAMMAUSWAHL” betatigen. Durch ein- oder mehrmaliges Drlicken
erhalten Sie Zugriff auf das gewiinschte Programm (1, 2, 3 oder 4, das auch oben links auf
dem Display angegeben wird).

-

BEI DRUCKEN DER TASTE “PROGRAMMAUSWAHL” WIRD ZUERST DAS PROGRAMM DES ZULETZT
DURCHGEFUHRTEN ZYKLUS AUFGEZEIGT.

Auf dem Display sind in den zwei oberen Zeilen die Beschreibung des ausgewahlten
Programms und die Art der eingestellten Trocknung angegeben und in den unteren Zeilen die
Set-Point-Werte der Temperatur (°C), des Drucks (bar) und der Zeit (mm:ss) des gewahliten
Zyklus. Beispielsweise wird auf dem Display folgendes angezeigt:
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Nach einer kurzen Zeit andern sich die Angaben und auf dem Display werden die Temperatur-
und Druckwerte der Sterilisationskammer mit aktuellem Datum und Uhrzeit aufgezeigt.
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Zum Loschen der Auswahl die Taste ESC 1 auf der Schalttafel driicken.

-

WIRD KEIN PROGRAMM AUSGEWAHLT, KANN DAS GERAT NICHT MIT DEM
STERILISATIONSZYKLUS BEGINNEN. BEI DRUCKEN DER TASTE START, OHNE JEDOCH VORHER
EIN PROGRAMM AUSGEWAHLT ZU HABEN, WIRD AUF DEM DISPLAY FOLGENDE MELDUNG
AUFGEZEIGT, DIE VON EINEM AKUSTISCHEN SIGNAL BEGLEITET WIRD:
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DURCH DIE VERWENDUNG EINES PROGRAMMS, DAS NICHT FUR DAS ZU STERILISIERENDE
MATERIAL  GEEIGNET IST, (SIEHE ANHANG B), WIRD KEIN WIRKSAMER
STERILISATIONSPROZESS GEWAHRLEISTET.
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9. DURCHFUHRUNG DES STERILISATIONSPROGRAMMS

Ein Sterilisationsprogramm durchlauft wahrend seines Durchfiihrungszyklus verschiedene
Phasen. Die Auswahl und die Dauer der Phasen kénnen je nach Programm unterschiedlich
sein und sind von der Art der Luftabsaugung, des Sterilisationsprozesses und der
Trocknungsart abhangig.

Das elektronische Kontrollsystem zeigt die unterschiedlichen Phasen an und Uberwacht
gleichzeitig die verschiedenen, korrekt durchgefiihrten Parameter; falls wahrend des Zyklus
Stérungen eintreten, wird das Programm automatisch unterbrochen und ein Alarm ausgeldst,
der mit einem Code und einer entsprechenden Meldung Uber das aufgetretene Problem
aufgezeigt wird.

Mit dieser Kontrolle wird bei der Wahl eines geeigneten Programms jederzeit ein optimales
Sterilisationsergebnis gewahrleistet.

Nachdem die Ladung (mit den im Kapitel “Vorbereitung des zu sterilisierenden Materials*
angegebenen VorsichtsmaRnahmen) in der Sterilisationskammer angeordnet wurde, das
gewlnschte Programm auswahlen. Die Tiir schlieBen, so dass ein Einrasten zu
vernehmen ist.

Die Ikone auf dem Display, die sich auf den Zustand der Tir bezieht, 0 blinkt (Tdr
geschlossen).

Die Taste START driicken.
Die Turblockierung wird eingeschaltet.

Das Symbol des Turzustands 0 leuchtet (TUr verriegelt).

- WENN MIT DER OPTION JEDES PROGRAMME EIN KENNWORT AKTIVIERT WURDE (SIEHE
KAPITEL KONFIGURATION, EINSTELLUNG DER KODEX), WIRD DER BENUTZER BEIM
EINSCHALTEN DES GERATS ZUR EINGABE DES ZUGANGS-CODES AUFGEFORDERT:

KODEX EINFUHREN

| zum Bestatigen
i zum Verlassen

Das bereits registrierte Kennwort mit den Tasten + und — eingeben. Mit der Taste J
bestatigen.

Nach Dricken der Taste START werden wahrend des gesamten Sterilisationszyklus in den
unteren Zeilen des Displays folgende Werte angezeigt:

Druck der Sterilisationskammer (bar)
[ Temperatur der Sterilisationskammer (°C)

Progressive Zeit des Sterilisationszyklus (mm:ss) -]

1 134°C POROS
VORERWARMEN
L—» | 101.9 °¢C
> 0.01 bar 00:00 «—

Die Zeitzahlung beginnt beim Start des Sterilisationszyklus (erste Vakuumphase), wobei die
Vorwarmphase ausgenommen ist.
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Im Folgenden wird nun der Ablauf eines Sterilisationsprogramms, Phase fir Phase,
dargestellt.

Hier ein Beispiel anhand des komplettesten und am meisten benutzten Zyklus 134° POROS,
der ein fraktioniertes Vakuum beinhaltet.

Nach dem Driicken der Taste START wird als erste Phase die VORERWARMUNG aktiviert,
bei der die Temperatur der Kammer auf den fir den Zyklusstart vorgesehenen Heizwert
gebracht wird. Auf dem Display wird folgenden Hinweis aufgezeigt:

1 134°C POROS
VORERWARMEN

23.9 °¢C

0.01 bar 00:00

Die lkone , die den Zustand des Sterilisationszyklus angibt, ist ausgeschaltet.

Nachdem optimale Warmebedingungen geschaffen wurden, beginnt die 1. Vakuumphase (1.
VAKUUMVERPUFFUNG), die den Druck in der Kammer auf den festgelegten Wert bringt. Auf
dem Display wird folgendes aufgezeigt:

Nachdem der vorgegebene Vakuumdruck erreicht wurde, stromt Dampf in die Kammer und
der Druck erhdht sich (1. DRUCKVERPUFFUNG) bis der festgelegte Wert erreicht ist.
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Nach Beendigung des Druckaufbaus wird der Dampf zusammen mit der restlichen Luft
abgelassen und es beginnt somit die 2. Vakuumphase in der Sterilisationskammer (2.
VAKUUMVERPUFFUNG).

1 134°C POROS

2. VAKUUMVERPUFFUNG
93.3 °¢C

-0.79 bar 06:06

Nach der zweiten Vakuumphase wird der Sterilisationskammer erneut Dampf zugefiihrt und
somit wieder Druck aufgebaut (2. DRUCKVERPUFFUNG).

1 134°C POROS

2 DRUCKVERPUFFUNG
11.4 °¢C
0.72 bar 07 :414

Die Ikone , die den Zustand des Sterilisationszyklus angibt, bleibt immer ausgeschaltet.
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9. DURCHFUHRUNG DES STERILISATIONSPROGRAMMS

Nach dem zweiten Druckaufbau wird erneut Dampf abgelassen und es beginnt die letzte
Vakuumphase (3. VAKUUMVERPUFFUNG).

1 134°C POROS

3. VAKUUMVERPUFFUNG
89.9 °¢

-0.80 bar 09:52

Nach der letzten Vakuumphase muss der Druck in der Sterilisationskammer auf den fiir den
Sterilisationsprozess festgelegten Wert ansteigen (2. DRUCKVERPUFFUNG). Dies erfolgt
durch die Zufiihrung von Dampf.
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Nachdem die Druck- und Temperaturwerte des ausgewahlten Programms erreicht wurden,
sollte kurz gewartet werden, damit sich die Temperatur sowohl in der Kammer als auch in der
Ladung stabilisieren (STABILISATION) kann.

Auf dem LCD-Bildschirm wird folgendes angezeigt:
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Nach der Stabilisierung der thermodynamischen Parameter beginnt nun die eigentliche
Sterilisationsphase des Materials (HALTEZEIT).

Der Druck und die Temperatur werden dank der kontinuierlichen Kontrolle der
thermodynamischen Parameter sowie der hochentwickelten Verwaltung des hydraulischen
Kreislaufes innerhalb der vom Programm vorgesehenen Grenzen konstant gehalten.

Die Berechnung der Sterilisationszeit beginnt, wobei immer die noch verbleibende Zeit
angegeben wird.

Es wird folgender Hinweis aufgezeigt:
1 134°C POROS
HALTEZEIT
135.6 °C 04:00
2.16 bar 13:55 +—

Das Symbol des Sterilisationsprozesses blinkt und zeigt dadurch an, dass die
Behandlung der Ladung durchgefiihrt wird.

-
NACHDEM DIE STERILISATIONSPHASE BEENDET IST, LEUCHTET DIE ANZEIGE UND ZEIGT
SOMIT DIE ERFOLGTE STERILISATION DES MATERIALS IN DER STERILISATIONSKAMMER AN.

ANZEIGE WEITER.
IN DIESEM FALL KANN DAS MATERIAL NICHT ALS STERIL BEZEICHNET WERDEN UND DARF
AUF KEINEN FALL VERWENDET WERDEN.

£ * WENN AUS IRGENDEINEM GRUND DER ZYKLUS VOR ABLAUF UNTERBROCHEN WIRD, BLINKT DIE
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Nach der Sterilisationsphase wird der Dampf aus der Sterilisationskammer abgelassen
(DAMPFABLASS). Auf dem LCD-Bildschirm wird folgendes angegeben:
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Das Symbol des Sterilisationsprozesses leuchtet.

Nach dem Ablassen des unter Druck stehenden Dampfes beginnt der Zwangsablass mit einer
Vakuumpumpe (TROCKNUNG). In der Sterilisationskammer wird ein Unterdruck erzeugt, um
das Verdampfen und die daraus folgende Entfernung des Dampfes zu erleichtern. Je nach
eingestellter Trocknung wird auf dem Display eine der nachstehenden Bildschirmseiten
aufgezeigt:

1 134°C POROS

TROCKNUNG (STD) Standardtrocknung

101 .1 °C

0.00 bar 18:51

1 134°C POROS Intelligente Trocknung
TROCKNUNG (INT)

101 .1 °C

0.00 bar 18:51

1 134°C POROS ExtraTrock
TROCKNUNG (+XX) X0 istdie

101.1 °¢C eingestellte Zeit
0.00 bar 18:51

Nach Abschluss der Trocknungsphase folgt eine LUFTUNGSPHASE, in der bei
beibehaltendem Vakuum sterile Frischluft in die Sterilisationskammer geleitet wird, um das
Kondenswasser zu beseitigen und die Ladung abzukuhlen.

1 134°C POROS
LUFTUNG

84.4 °C

-0.77 bar 26 :51

Nach der Liftungsphase wird der Kammerdruck an den atmospharischen Druck angepasst
(AUSRICHTEN), indem von aufen sterile Luft zugefiigt wird, damit die Tir gedffnet und die
Ladung entnommen werden kann.

-1 o
m x

3
U

Ho

86 .

T oW p
MO o

WO aa
=

29 :21
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9. DURCHFUHRUNG DES STERILISATIONSPROGRAMMS

Wenn der Kammerdruck den vorgegebenen Sicherheitswert erreicht hat, wird das
Turblockiersystem freigegeben.

Die Anzeige des Tirzustands blinkt deshalb und es ertont zugleich ein akustisches
Signal.

1 134°C POROS
ZYKLUS BEENDET

86.2 °C

-0.02 bar 29:40

Das Symbol des Sterilisationsprozesses leuchtet.

Die Tur 6ffnen und die sterilisierten Instrumente mit dem mitgelieferten Trayheber entnehmen.

Beim Offnen der Tiir schaltet sich das Symbol aus.

- Bem OFFNEN DER TUR WIRD AUTOMATISCH EIN BERICHT DES DURCHGEFUHRTEN
STERILISATIONSZYKLUS ~ AUSGEDRUCKT. DIESES DOKUMENT  UBERPRUFEN, AN
ENTSPRECHENDER STELLE UNTERZEICHNEN UND AN EINEM GEEIGNETEN ORT AUFBEWAHREN.
BITTE AUF DIE BEISPIELE DER AUSGEDRUCKTEN BERICHTE BEZUG NEHMEN, DIE IM ANHANG B,
PROGRAMME, AUFGEFUHRT WERDEN.

- Bem OFFNEN DER TUR GEHT DAS GERAT MIT DEN JEWEILS ZUVOR EINGESTELLTEN
MODALITATEN AUF STAND-BY. DIE M KAPITEL LAUSWAHL DES
STERILISATIONSPROGRAMMS® BESCHRIEBENEN VORGANGE WIEDERHOLEN, UM EINEN NEUEN
ZYKLUS DURCHZUFUHREN. NACH ENDE DES PROGRAMMS WERDEN DIE HEIZWIDERSTANDE
AUSGESCHALTET, BIS DIE TUR GEOFFNET WIRD. DAS GERAT BEFINDET SICH IN STAND-BY-
MODALITAT UND KUHLT ALSO LANGSAM AB.

Das Gerat ist bereit, ein neues Programm durchzufiihren.

- NACH ENDE DES ZYKLUS WIRD, WENN DIE TUR VERSCHLOSSEN BLEIBT, DIE VAKUUMPUMPE IN
REGELMARIGEN ABSTANDEN AKTIVIERT, UM EVENTUELLE KONDENSWASSERSPUREN AUS DER
STERILISATIONSKAMMER ZU BESEITIGEN. AUF DEM DISPLAY WIRD FOLGENDES AUFGEZEIGT:

WANGSLUFTUNG
z r nterbrech.

W =

N
u
°C
b

ONE N
N

ar 29:40

1 driicken, um die Liftung zu unterbrechen und die Tir zu 6ffnen.
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MANUELLE
UNTERBRECHUNG
DES PROGRAMMS
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Der Bediener kann ein Programm manuell jederzeit unterbrechen, indem er die Taste
START/STORP fiir 3 Sekunden gedriickt halt.

Dieser Vorgang wird vom System als Alarm interpretiert, weil das Programm nicht korrekt
abgeschlossen wird. Auf dem Display wird daher, bis die Sicherheitsbedingungen erreicht
sind, folgendes angezeigt:
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Auf dem Display ist der Fehlercode E999 angegeben und es ertdnt ein akustisches Signal.

Wenn die Sicherheitsbedingungen erreicht sind, aktiviert das System einen speziellen
Vorgang, bei dem der Bediener die Tur manuell entriegeln muss. Es gibt folgende Anweisung:

UM TUOR ZU ENTBLOCK -
IEREN T DRUCKEN
86.2°¢C E999
-0.02 bar 26:01

Die Taste 1l driicken, um den Tirblockiermechanismus zu entblockieren.
Danach wird folgende Meldung angezeigt:
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Nach dem Offnen der Tiir ist das Gerat zuriickzusetzen:
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Das RESET des Systems wird ausgefiihrt, indem die Taste PROGRAMMAUSWAHL
mindestens 3 Sekunden gedriickt wird, bis ein akustisches Bestatigungssignal ertont.

Nach dem Offnen der Tir wird ein Bericht des durchgefiihrten Sterilisationszyklus,
einschlief8lich der Fehlermeldung (E999) ausgedruckt. Dieses Dokument Uberpriifen, an
entsprechender Stelle unterzeichnen und an einem geeigneten Ort aufbewahren.

Bitte auf die Beispiele der ausgedruckten Berichte Bezug nehmen, die im Anhang B,
Programme, aufgefiihrt werden

Nach dem RESET wechselt das System in STAND-BY und es kann ein neues Programm
durchgefihrt werden.

- WENN DIE WARNUNG WAHREND DER BESTIMMTEN PHASEN DES ZYKLUS AUFTRITT, WIRD DIE
REINIGUNG DES HYDRAULISCHEN KREISES AUTOMATISCH DURCHGEFUHRT. FUR DIE
VOLLSTANDIGE BESCHREIBUNG DER FEHLERMELDUNGEN S. ANHANG E ,ALARMMELDUNGEN".
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ERGEBNIS DES
PROGRAMMS

AUSDRUCK DER
ZYKLUSDATEN
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9. DURCHFUHRUNG DES STERILISATIONSPROGRAMMS

- FUR DIE VOLLSTANDIGE BESCHREIBUNG DER FEHLERMELDUNGEN S. ANHANG E
+4ALARMMELDUNGEN®.

NACH EINER MANUELLEN UNTERBRECHUNG DES PROGRAMMS (MANUELLER STOP) IMMER

DEN ZUSTAND DER ANZEIGE UBERPRUFEN, BEVOR DIE IN DER STERILISATIONSKAMMER
— ENTHALTENDEN INSTRUMENTE VERWENDET WERDEN.

LEUCHTET DIE ANZEIGE , KONNEN DIE IN DER STERILISATIONSKAMMER ENTHALTENEN
INSTRUMENTE ALS STERIL BETRACHTET UND SOMIT VERWENDET WERDEN. ES EMPFIEHLT SICH
DER UMGEHENDE GEBRAUCH DER INSTRUMENTE.

WENN DIE ANZEIGE HINGEGEN AUS IST, KONNEN DIE IN DER STERILISATIONSKAMMER
ENTHALTENDEN INSTRUMENTE NICHT ALS STERIL BETRACHTET WERDEN unD
DURFEN SOMIT NICHT VERWENDET WERDEN.

Nach Ablauf eines Zyklus ist es wichtig, das Sterilisationsergebnis zu Gberprufen.

Nach Beendigung eines Zyklus (Hinweis ZYKLUS BEENDET), ohne dass also eine
Unterbrechung durch einen Alarm erfolgt ist, wird eine komplette Keimfreiheit des Materials
garantiert.

Erganzend dazu gibt der Ausdruck der Sterilisationsparameter dartiber Aufschluss.

Es ist ratsam, die Daten zu uberprifen, die im Bericht enthalten sind, der am Ende des
Sterilisationsprogramms ausgedruckt wird, da sie ebenso Aufschluss Uber das positive
Ergebnis gegeben.

Der Ausdruck der wichtigsten Daten hinsichtlich der thermodynamischen Parameter,
Temperatur und Druck (°C und bar), sowie der Dauer des Sterilisationszyklus (Minuten) - mit
besonderem Augenmerk auf die eigentliche Sterilisationsphase - wird automatisch nach jedem
Zyklus beim Offnen der Tiir ausgefiihrt.

Die auf dem ausgedruckten Bericht vorhandenen Daten und alle Zusatzinformationen
Uberpriufen, um eine weitere Bestétigung des positiv abgelaufenen Sterilisationsprozesses zu
erhalten.

Der Bediener muss an der entsprechenden Stelle unterschrieben und dann das Dokument fiir
einen eventuellen zukiinftigen Bedarf archivieren.

Kopien des Dokumentes kénnen ggf. verwendet werden, um die Ladung (oder Teile davon)
mit Datum/Sterilisationszeit und besonderen Hinweisen auf die Art des durchgefiihrten Zyklus
zu versehen.

Fiir die Auswahl der Anzahl der Kopien siehe Kapitel 6, Konfiguration des Geriétes.

- AUF ANFRAGE DES ANWENDERS KANN EIN AUSFUHRLICHER AUSDRUCK DER DATEN DES
STERILISATIONSPROGRAMMS DURCHGEFUHRT WERDEN, DER ZUSATZLICH DIE ANGABEN DER
WERTE ALLER AUF DEM STERILISATOR EINGEBAUTEN SENSOREN BEINHALTET. UM DIESEN
AUSDRUCK ZU STARTEN, DIE TASTE ! (ESC) GEDRUCKT HALTEN, WAHREND DIE TUR
GEOFFNET WIRD.

Fir alle Einzelheiten diesbezuglich siehe Beispiele der ausgedruckten Berichte im Anhang B,
Programme.
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Das sterilisierte Material muss immer angemessen behandelt und aufbewahrt werden, so dass
die Sterilitat bis zur Verwendung erhalten bleibt.

Eine unangemessene Verwahrung kann schnell zur erneuten Verschmutzung fiihren.

Dadurch wird eine Gefahrensituation erzeugt, da die Alternative darin besteht, erneut
verschmutztes Material (meistens unbewusst) zu verwenden, die sowohl fiir den Arzt als auch
fur den Patienten gefahrlich ist, oder einen neuen Sterilisationszyklus durchfiihren zu mussen,
was unvermeidlich Zeit- und Ressourcenverschwendung zur Folge hat.

Aus diesem Grund mdchten wir einige grundlegende Ratschlage geben, die der Bediener ggf.
mit Fachtexten vertiefen kann.

Es wird vorausgesetzt, dass die Sterilisation an einem sauberen Ort durchgefiihrt wird, der
weder Staub noch Feuchtigkeit aufweist. Bei der Handhabung und/oder beim Transport des
sterilen Materials missen folgende VorsichtmaRnahmen getroffen werden:

1. Die Ladung mit sauberen oder noch besser mit sterilisierten Handschuhen und Hemden
herausnehmen. Fir gréRere Sicherheit eine Schutzmaske tragen.

2. Die Trays auf eine trockene, entsprechend gesduberte und desinfizierte Ebene stellen.
Darauf achten, das sterilisierte Material aus dem Bereich zu entfernen oder zumindest
davon zu trennen, in dem sich verschmutztes, noch zu sterilisierendes Material befindet.

3. Das Material und/oder die Instrumente so wenig wie mdglich anfassen und dabei
besonders beachten, die Verpackungen nicht zu zerreiRen oder zu beschadigen.

Die Instrumente vor dem eventuellen Transport (und vor der Einlagerung) abkihlen lassen.
Falls notwendig, trockene, saubere und desinfizierte Behalter fir den Transport des Materials
verwenden. Die Behalter missen immer verschlossen sein, oder, wenn sie offen sind, mit
sauberen Stoffen abgedeckt werden.

Das sterile Material muss, wenn es nicht verwendet wird, immer mit den angemessenen
Vorsichtsmallnahmen aufbewahrt werden. Dadurch kann der Prozess einer erneuten
Verschmutzung bedeutend verlangsamt werden.

1. Das Material und/oder die Instrumente in den fir die Sterilisation verwendeten
Schutzverpackungen aufbewahren. Nicht die Instrumente nach der Sterilisation
verpacken, da dies nicht nur sinnlos, sondern auch denkbar gefahrlich ist.

2. Das Material an einem trockenen, entsprechend sauberen und desinfizierten Platz lagern,
der weit von dem Durchgangsbereich des infizierten Materials entfernt ist. Falls mdglich,
geschlossene Raume mit ultraviolettem Licht bevorzugen.

3. Das sterile Material bestimmen und mit Sterilisationsdatum versehen (indem eine Kopie
des ausgedruckten Berichts beigefligt oder ein Klebeband angebracht wird).

4. Zuerst das am langsten gelagerte Material verwenden (FIFO-Kriterium: "first in first out").
So verfugt man Uber gleichmaBig aufbewahrtes Material und vermeidet zu lange
Lagerungszeiten mit den entsprechenden Risiken.

5. Das Material nicht zu lange aufbewahren. Es muss daran erinnert werden, dass, auch
wenn die angegebenen Anweisungen befolgt werden, das Material degradiert und
innerhalb einer bestimmten Zeit erneut verschmutzt.

Die vom Hersteller des Verpackungsmaterials gelieferten Spezifikationen bezuglich der
zugelassenen Hoéchstaufbewahrungszeit Uberpriifen.
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11. TESTPROGRAMME

Zum Schutz des Verbrauchers und des Patienten ist es von grundlegender Bedeutung, die
Betriebstlichtigkeit und die Wirksamkeit des Sterilisationsprozesses der medizinischen
Instrumente regelmanig zu Gberpriifen.

[illennium B? bietet diesbezlglich die Mdglichkeit, zwei unterschiedliche Testprogramme
einfach und automatisch durchzufiihren:

e Helix/BD-Test
e Vakuumtest

Mit dem Programm Helix/BD-Test kann ein Zyklus bei 134° mit einer besonderen
Sterilisationsdauer (3,5 Min.) durchgefiihrt werden. Der Zyklus sieht wie bei den Programmen
POROS und HOHL ein fraktioniertes Vakuum vor.

Mit einer entsprechenden Vorrichtung kann die korrekte Penetration des Dampfes in hohle
Ladungen bewertet werden (siehe nachstehenden Abschnitt).

Mit diesem Zyklus kann auch die Penetration des Dampfes in porése Ladungen gemessen
werden (Probepaket Bowie & Dick).

Mit dem Programm Vakuumtest hingegen kann die einwandfreie Dichtigkeit des gesamten
Hydraulikkreislaufes des Sterilisators gepruft werden.

Durch eine Messung der Vakuumsveranderung innerhalb einer bestimmten Zeit und durch
den Vergleich mit den festgelegten Grenzwerten kann die Dichtheit der Sterilisationskammer
und der Leitungen der verschiedenen Absperrelemente bestimmt werden.

Fir die Auswahl des Programms Helix/BD-Test die Taste Testauswahl ein- oder mehrmals
driicken, bis auf dem Display folgendes angezeigt wird:

HELIX/BD TEST

134.0°C
5 b

2.1 ar 03:30

Die Testvorrichtung besteht (gemaR den Spezifikationen der Norm EN 867-5) aus einem 1,5
m langen PTFE-Schlauch mit einem Innendurchmesser von 2 mm, an dessen Ende eine
dichte Schraubkappe befestigt ist, die einen chemischen Indikator enthalten kann. Das andere
Ende des Schlauches bleibt offen, damit der Dampf eindringen und seine Effizienz bewertet
werden kann.

Fir die Durchfiihrung des Tests (gemal der Norm EN 867-5) muss der chemische Indikator,
der aus einem Papierstreifen und einer Spezialreaktionsfarbe besteht, in die Kappe der
(immer vollkommen trockenen) Vorrichtung eingefligt werden. Nun die Kappe sorgféltig
verschlielRen, so dass kein Wasser durch die Dichtung eindringen kann.

- DIE VORRICHTUNG UND DIE CHEMISCHEN INDIKATOREN FUR DIE DURCHFUHRUNG DES
PROGRAMMS HELIX/BD-TEST WERDEN NICHT MIT DEM GERAT GELIEFERT. FUR
INFORMATIONEN DIESBEZUGLICH SETZTEN SIE SICH BITTE MIT DEM ,ASSISTENZA CLIENTI VON
M.O.COM. (SIEHE ANHANG Z) IN VERBINDUNG.

Die Vorrichtung auf das mittlere Tray ungefahr in dessen Mitte anordnen. Kein anderes
Material in die Kammer einfihren.

Die Tur schlieBen und das Programm mit der Taste START starten.

- WENN MIT DER OPTION JEDES PROGRAMME EIN KENNWORT AKTIVIERT WURDE (SIEHE
KAPITEL KONFIGURATION, EINSTELLUNG DER KODEX), WIRD DER BENUTZER BEIM STARTEN
DES PROGRAMMS ZUR EINGABE DES ZUGANGS-CODES AUFGEFORDERT:

KODEX EINFUHREN

| zum Bestatigen
i zum Verlassen

Das bereits registrierte Kennwort mit den Tasten + und — eingeben. Mit der Taste J
bestatigen.
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- ALLE ANWEISUNGEN, DIE WAHREND DES ZYKLUS GEGEBEN WERDEN, ENTSPRECHEN DEN
BESCHREIBUNGEN IN KAPITEL “DURCHFUHRUNG EINES STERILISATIONSPROGRAMMS”.

Nach Beendigung des Programms die Testvorrichtung aus der Sterilisationskammer nehmen,
die Kappe 6ffnen und den Indikationsstreifen aus seinem Sitz entfernen.

Ist der Dampf korrekt eingedrungen, hat der Streifen auf seiner kompletten Lange im Vergleich
zur ursprunglichen Farbe seine Farbe vollkommen verdndert. Andernfalls (bei einer
ungenligenden Penetration) hat sich die Farbe nur teilweise oder gar nicht verandert.

- NORMALMALERWEISE ERFOLGT EINE FARBANDERUNG VON EINER HELLEN FARBE (BEIGE,
GELB, USW.) ZU EINER DUNKLEN FARBE (BLAU, VIOLETT ODER SCHWARZ). DIE ANWEISUNGEN
DES INDIKATORHERSTELLERS HINSICHTLICH DER VERWENDUNG, DER ANLEITUNG UND
EVENTUELLER TECHNISCHER EINZELHEITEN IMMER GENAU BEFOLGEN.

Die Dauer des Tests betragt ca. 22 Minuten.

Bei Offnen der Tiir wird nach Abschluss des Programms ein Bericht des durchgefiihrten
Testzyklus mit den wichtigsten Daten ausgedruckt.

Den chemischen Indikator an der vorgesehenen Stelle befestigen, das Dokument
unterschreiben und dann an einem entsprechenden Platz archivieren.

Fir alle Einzelheiten hinsichtlich des Ausdrucks der Berichte, siehe Beispiele der
ausgedruckten Berichte im Anhang B, Programme.

PROGRAMM Fur die Auswahl des Programms VAKUUMTEST die Taste Testauswahl ein- oder mehrmals
VAKUUMTEST driicken, bis auf dem Display folgendes angezeigt wird:

VAKUUMTEST

-0.80 bar

Der Vakuumtest muss mit leerer Sterilisationskammer ausgefiihrt werden; es dirfen sich
lediglich das Tray und das Traygestell darin befinden.

- DAS PROGRAMM VAKUUMTEST ALS ERSTEN ZYKLUS NACH DER EINSCHALTUNG DES GERATES
DURCHFUHREN.
DAMIT DURCH DIE HEIZUNG DER WIDERSTANDE DER STERILISATIONSKAMMER DES
VAKUUMTESTS GEMESSENE VAKUUMWERT NICHT BEEINFLUSST WIRD, IST DAS SYSTEM
DARAUF  PROGRAMMIERT, DEN ZYKLUS NICHT DURCHZUFUHREN, WENN DER
TEMPERATURSENSOR IN DER STERILISATIONSKAMMER EINEN WERT UBER 50° C ANZEIGT.

Wird das Programm bei einer Temperatur tUber 50° C zu starten versucht, wird auf dem LCD-
Display folgende Warnung aufgezeigt:

ACHTUNG!
RHITZUNG PTH1

Nach kurzer Zeit geht das Gerat automatisch in STAND-BY und kann wieder benutzt werden.

- DAMIT DIE KAMMERTEMPERATUR SCHNELLER GESENKT UND DANN DAS PROGRAMM
VAKUUMTEST DURCHGEFUHRT WERDEN KANN, DIE TUR DES STERILISATORS GEOFFNET
LASSEN, BIS DIE RICHTIGE TEMPERATUR ERREICHT IST.

Die Tur schliefen und das Programm mit der Taste START starten.
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- WENN MIT DER OPTION JEDES PROGRAMME EIN KENNWORT AKTIVIERT WURDE (SIEHE
KAPITEL KONFIGURATION, EINSTELLUNG DER KODEX), WIRD DER BENUTZER BEIM STARTEN
DES PROGRAMMS ZUR EINGABE DES ZUGANGS-CODES AUFGEFORDERT:

J zunm
i zum

KODEX EINFUHREN

Bestatigen
Verlassen

Das bereits registrierte Kennwort mit den Tasten + und — eingeben. Mit der Taste
bestéatigen.

Die Vakuumphase beginnt sofort und auf dem Display wird folgendes angezeigt:

VAKUUMTEST
VAKUUMVERPUFFUNG

-0.69 bar 01:02

Das Display gibt den Druckwert (bar) und die seit dem Start des Programms verstrichene
Gesamtzeit an.

Sobald der voreingestellte Druckwert (-0.80 bar) erreicht wird, setzt die Vakuumpumpe aus
und die Druckstabilisierung (WARTEPHASE) beginnt; sie dauert 5 Minuten (und wird auf dem
Display in einem abnehmenden Wert angegeben):
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In dieser Phase ist eine Abweichung von hoéchstens 10% vom max. Druckwert erlaubt;
andernfalls wird der Test nicht bestanden.

Nach dem Warten beginnt die eigentliche Kontrollphase des Drucks (KONTROLLPHASE), die
10 Minuten dauert:
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In dieser Phase ist eine Abweichung bis zu +/-0,02 bar vom Anfangswert erlaubt.
Andernfalls wird der Test nicht bestanden
Es wird die bis zur Beendigung der Tests verbleibende Zeit angegeben.

Nach Ablauf dieser Phase wird der Druck wieder auf den atmospharischen Druck
ausgerichtet.
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-0.29 bar 17:19
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Am Ende des Programms wird auf dem Display folgende Meldung angezeigt:

VAKUUMTEST
TEST BESTANDEN
-0.01 bar 17 :44

Ein akustisches Signal weist auf das Ende des Programms hin.

- WIRD DAS PROGRAMM AUFGRUND VON DRUCKANDERUNGEN UNTERBROCHEN, DIE UBER DEN
FESTGELEGTEN WERTEN LIEGEN, WIRD EINE ALARMMELDUNG AUFGEZEIGT. FUR DIE
VOLLSTANDIGE BESCHREIBUNG DER ALARME SIEHE ANHANG E (ABHILFE DER PROBLEME).

Die Dauer des Tests betragt ca. 18 Minuten.

Bei Offnen der Tirr wird nach Abschluss des Programms ein Bericht des durchgefiihrten
Testzyklus mit den wichtigsten Daten ausgedruckt.

Fir alle Einzelheiten hinsichtlich des Ausdrucks der Berichte, siehe Beispiele der
ausgedruckten Berichte im Anhang B, Programme.
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ZUSAMMENFASSENDE TABELLE

Vorrichtung Dampfsterilisator
Klassifizierung (geman 93/42/EWG) Il.
Modell [@illennium B2
M.O.COM. S.r.l.
Hersteller Via delle Azalee, 1
20090 BUCCINASCO (MI) - ITALIEN

Versorgungsspannung: 220V - 240 V~
Netzfrequenz: 50/60 Hz
Netzsicherung (6,3 x 32 mm) F 16A 250V

F1: T 5A 250V (sekundérer Transformator — Verbrauch 24V)

F2: T 2A 250V (digitales Signal 5V / analoges Signal 12V)
Sicherungen Stromversorgungskarte F3: T 2A 250V (primérer Transformator — Verbrauch 230V)

(5 x 20 mm)

F4: F 200mA 250V
F5: F 1.25A 250V

FIPTR: T4A

(versehentliche Aktivierung Tiirverriegelung)
(Uberlastung Getriebemotor Tiirverriegelung)
(Sicherung fiir den Drucker)

AuRBenabmessungen (B x T x H)

480 x 660 x 420 mm (ohne hintere Anschliisse)

Nennleistung

2300 W (10A)

Isolationsklasse

Klasse |

Installationskategorie Kategorie Il
Anwendungsort Innenanwendung
Gerauschpegel 60 db(A) max

Raumliche Betriebsbedingungen

Temperatur:

Relative Luftfeuchtigkeit:

+15°C + +40°C
max. 80%, ohne Kondensat

Hohe: max. 3000 m (i.M.)
ca. 58 kg (leer)
. ca. 63 kg (leer, mit Traygestell und Tray)
Nettogewicht ca. 67 kg (leer, mit Traygestell, Tray und Wasser auf MAX.
Pegel)
Abmessungen der Sterilisationskammer 250 x 450 mm
(DxT)
Gesamtvolumen Sterilisationskammer ca. 211 (0.021 m3)
Nutzvolumen Sterilisationskammer 3
2131 .013
(mit Traygestell) ca (0.013 ")
Fass-,u.ngsvermogen des Behalters an ca. 4,61 (MAX. Wasserpegel)
destilliertem Wasser ca. 0.8 1 (MIN Wasserpegel)
(Versorgung) - peg
Sterilisationsprogramme Verfugbar: 11 (siehe Anhang B)
prog Voreingestellt: 4 (Bediener kann direkt auswéhlen)

Testprogramme Helix/BD-Test

Vakuumtest
Dauer der Vorheizung ca. 10 min.

(bei Kaltstart)

Serielle Verbindung

(Steck-) Verbinder DB-9 pin

Bakteriologischer Filter
(Filtereinsatz aus PTFE)

Porositat:
Verbindung:

0,2 um
Gewindestecker 1/8" NPT

[dillennium B2
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ANHANG A — DATENBLATT mocom

SICHERHEITSVORRICHTUNGEN

Der Sterilisator ist mit den nachstehenden Sicherheitsvorrichtungen ausgestattet, deren Funktionen hier kurz beschrieben
werden:

— Netzsicherungen (siehe die Daten in der zusammenfassenden Tabelle)

Schutz des gesamten Gerates vor mdglichen Schaden der Heizwiderstande.
Wirkung: Unterbrechung der Stromversorgung.

— Schmelzsicherungen der elektrischen Schaltkreise (siehe die Daten in der zusammenfassenden Tabelle)
Schutz vor mdglichen Stérungen des Hauptschaltkreises des Transformators und der Stromverbraucher mit
Niederspannung.

Wirkung: Unterbrechung einer oder mehrerer Schaltkreise mit Niederspannung.

— Wairmeauftrenner auf den Wicklungen bei Netzspannung
Schutz vor méglicher Uberhitzung des Motors der Vakuumpumpe und der Primarwicklung des Transformators.
Wirkung: (bis zur Abkuhlung) zeitweise Unterbrechung der Wicklung.

- Sicherheitsventil )
Uberdruckventil zum Schutz vor einem méglichen Uberdruck in der Sterilisationskammer.
Wirkung: Ablassen des Dampfes und Ricksetzung des Sicherheitsdrucks.

— Sicherheitsthermostat mit manueller Riicksetzung des Dampfgenerators
Schutz vor eventueller Uberhitzung des Dampfgenerators.
Wirkung: Unterbrechung der Stromversorgung des Dampfgenerators

— Sicherheitsthermostat mit manueller Riicksetzung des Heizwiderstands der Kammer
Schutz vor eventueller Uberhitzung des Heizwiderstands des unter Druck stehenden Behalters.
Wirkung: Unterbrechung der Stromversorgung des Heizwiderstands der Kammer.

— Mikrosicherheitsschalter fiir die Tiirstellung
Prifung der korrekten Stellung der Tir des unter Druck stehenden Behalters.
Wirkung: Zeigt die falsche Stellung der Tdr an.

— Motorisierter Tiirblockiermechanismus mit elektromechanischem Schutz (Druckwéchter)
Schutz vor versehentlicher Offnung der Tir (auch bei Black-out).
Wirkung: Verhindert die Offnung der Tir wahrend eines laufenden Programms.

— Mikrosicherheitsschalter des Tiirblockiermechanismus
Prifung der korrekten Stellung des Turblockiersystems.
Wirkung: Zeigt den fehlenden oder falschen Betrieb des Tirblockiermechanismus an.

— Eigenausrichtung des Hydrauliksystems
Hydrauliksystem fiir die Ausrichtung des Kammerdrucks bei manueller Unterbrechung des Zyklus, Alarm oder Black-out.
Wirkung: Automatische Riicksetzung des atmospharischen Drucks in der Sterilisationskammer.

— Integriertes Priifsystem zur Kontrolle des Sterilisationsprozesses
Kontinuierliche Prifung der Parameter des Sterilisationsprozesses, der vollstandig durch einen Mikroprozessor gesteuert
wird.
Wirkung: unmittelbare Unterbrechung des Programms (im Falle einer Stérung) und Alarmanzeige.

— Uberwachung des Betriebs des Sterilisators
Bei gespeister Maschine Uberwachung in Echtzeit aller wichtigen Parameter.
Wirkung: Alarmanzeige (im Falle einer Stérung) und eventuelle Unterbrechung des Zyklus.
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BESCHREIBUNG DER WASSERQUALITAT

BESCHREIBUNG WASSERWERTE WERTE DES
KONDENSATS
TROCKENE RUCKSTANDE <10 mg/l <1mg/l
SILICIUMOXID SiO- <1 mg/l <0,1mg/l
EISEN < 0,2 mg/l <0,17mg/l
CADMIUM < 0,005 mg/l < 0,005 mg/l
BLEI < 0,05 mgl/l < 0,05 mg/l
RUCKSTANDE VON SCHWERMETALLEN < 0,1 mg/l <0,1mg/l
(ausgenommen: Eisen, Cadmium und Blei)
CHLORIDE <2 mgl/l <0,17mg/l
PHOSPHATE < 0,5 mg/l <0,17mg/l
LEITFAHIGKEIT BEI 20°C < 15 ps/cm <3 us/cm
PH-WERT 5-7 5-7
OPTIK Farblos, transparent, ohne Farblos, transparent, ohne
Ablagerungen Ablagerungen

HARTEGRAD < 0,02 mmol/l < 0,02 mmol/l

(t BEIM KAUF DES DESTILLIERTEN WASSERS MUSS IMMER UBERPRUFT WERDEN, DASS DIE VOM HERSTELLER ANGEGEBENE
QUALITAT UND DIE EIGENSCHAFT MIT DEN IN DER TABELLE AUFGEFUHRTEN ANGABEN KOMPATIBEL SIND.

WERTE UBERSTEIGEN, KANN DIE LEBENSDAUER DES STERILISATORS BETRACHTLICH VERKURZT WERDEN.
DARUBER HINAUS KONNEN HIERDURCH DIE OXIDIERUNGEN AUF DEN EMPFINDLICHEN MATERIALIEN ZUNEHMEN UND
KALKABLAGERUNGEN AUF GENERATOR, HEIZUNG, TRAYSGESTELLEN, TRAYS UND INSTRUMENTEN BESCHLEUNIGT WERDEN.

gig WIRD FUR DIE DAMPFERZEUGUNG EIN WASSER VERWENDET, DESSEN RUCKSTANDE DIE OBEN IN DER TABELLE AUFGEFUHRTEN

[dillennium B2 53



ANHANG B - PROGRAMME mocom

EINFUHRUNG

Die Dampfsterilisation ist fir fast alle Materialien und Instrumente geeignet. Diese missen jedoch eine Mindesttemperatur
von 121°C vertragen, ohne beim Sterilisationsprozess beschadigt zu werden. Sonst sind andere Sterilisationssysteme mit
niedrigen Temperaturen zu verwenden.

Folgende Materialien kdnnen normalerweise mit Wasserdampf sterilisiert werden:

— (Chirurgische) Instrumente aus rostfreiem Stahl;
— (Chirurgische) Instrumente aus Kohlenstoffstahl;

— Sich drehende und/oder vibrierende Instrumente, die durch Druckluft (Turbinen) oder durch mechanische Ubertragung
(Gegenwinkel, Bohrer) bewegt werden;

— Glasartikel;

— Instrumente auf Mineralbasis;

— Hitzebestandige Plastikartikel;

— Hitzebestandige Gummiartikel;

— Hitzebestandige Textilien;

— Behandlungsmaterialien (Gaze, Tupfer, usw.);

— Andere allgemeine Materialien, die fir die Behandlung im Sterilisator geeignet sind.

- DAS STERILISATIONSPROGRAMM IST JE NACH BESCHAFFENHEIT DES MATERIALS (FEST, HOHL ODER POROS), SEINER
VERPACKUNG (PAPIER-/PLASTIKVERPACKUNG, STERILISATIONSPAPIER, CONTAINER, MUSSELIN, USW.) UND SEINER
HITZBESTANDIGKEIT AUSZUWAHLEN. DABEI MUSS AUF DIE NACHSTEHENDE TABELLE BEZUG GENOMMEN WERDEN.

DAS GERAT MUSS NICHT FUR DIE STERILISATION VON FLUIDEN, FLUSSIGKEITEN ODER
PHARMAERZEUGNISSEN BENUTZT WERDEN.

54 [@illennium B?



[igocom

ZUSAMMENFASSENDE TABELLE DER PROGRAMME

ANHANG B - PROGRAMME

GRUNDLEGENDE
NENNWERTE PARAMETER DES STERILISIERBARES MATERIAL
PROGRAMMS
5 K=
5|5 |3
o € ] s w
= =|o 3 H S »n _
S| &|5T|22 |54|84 @ S| wd
BESCHREIBUNG E oRles|E 5|K5 > 8 E 2 ‘E’: wx %:
DES PROGRAMMS |% _|x_ | -|Z5|[SW|SX|885|0% |52 = ®. | o1 [ANMERKUNG
SO|SF|PE|88|gw|EX|Z25(ER(GR TYPOLOGIE =9 | S3 | £ EN
o [ES|2E|28(S - |S|le=d|=~|?2 < x o = =
ET o= |e= X< (X |52 |8ES|ES B @ XFE | x&
] T Nz (2B |g8 |- |E=5 |22 o 90 | £
= i w|cmw |ES sa|E= S =0
= I @ |® 8 c=|§5= b3 o 4
g LizT|82 ] @ < o
Ot |8 |© =
=3 = =
a |a |3
Pordse nicht verpackte 125 0.40 0.30
Materialien i ’ ’
Porése Materialien in 1.00 0.30 0.25
Einzelverpackung ! ' '
Porése Materialien in
134°C POROS 134 (2,10 4 B F L | 40+44 | 675 | 0,8 |Doppelverpackung 0,75 0.25 0.20
Feste hohle Materialien
in Einzelverpackung 4,00 1.25 025
Feste hohle
Instrumente in 2,00 0,60 0,25
Doppelverpackung
Pordse nicht verpackte 1.25 0.40 0.30
Materialien ! ’ ’
Porcse ateralan 100 | 030 | 025 |und nctramonte
Einzelverpackung ! ’ ’ uin (Einzel;l— und
Porése Materialien in 0.75 0.25 0.20 Doppel-)
134°C PRION 134 | 210 (18> | B F L | 54+58 | 700 | 0,9 |[Doppelverpackung ’ ' ' Verpz'(a:kung
thle Instrumente in 4,00 1,25 025 empfiehlt sich
Einzelverpackung die Konfiguration
Feste hohle mit 3 Trays
Instrumente in 2,00 0,60 0,25
Doppelverpackung
Pordse nicht verpackte 125 0.40 0.30
Materialien i ’ ’
Porése Materialien in 1.00 0.30 0.25
Einzelverpackung ! ' '
Por6se Materialien in
121°C POROS 121 [110] 20 | B | F | L |[54+58 | 700 | 0,8 |Doppelverpackung 0,75 | 025 | 020
Hohle Instrumente in
Einzelverpackung 4,00 1,25 025
Feste hohle
Instrumente in 2,00 0,60 0,25
Doppelverpackung
134°C HOHL 134 [210] 4 | s | F | c |36+42] 625 | 07 |Hohlenichtverpackte | 750 | 150 [ 050
Instrumente
121°C HOHL 121 [110] 20 | s | F | ¢ [5056 | 700 | 07 [Honle nichtverpackte | 755 | 450 | 0,50
nstrumente
134°C VERPACKT 134 [210| 4 | s | s | L |30+32|375]| 06 |FESteInstrumentein 400 | 125 | 025
Einzelverpackung Es empfiehlt sich
die Konfiguration
- mit 3 Trays.
121°C VERPACKT 121 {110 20 | s | s | L | 44246 | 200 | 06 |FESte Instrumente in 400 | 125 | 025
Einzelverpackung
134°C FEST 134 (210 4 | N | s | c [24+26 | 375 | o5 |Festenichtverpackie | 750 | 450 | 050
Instrumente
121°C FEST 121 [110] 20 | N | s | C [38+40 | 400 | 05 |FeSteniohtvemackle | 755 | 450 | 050
nstrumente
5 .
134°C NOT 134 (210 3 | N | s | £ | 14 |375]|045 | estenichtverpackte | g5 | 550 | 050
3 Instrumente
n n n Materialen und Parameter in
134 12,10 | 4> ve.r— n. ver- vei'— ve.r— Instrumente in n. ver- | n.ver- | n. ver- | Abhéngigkeit der
XXX°C BEDIENER oder | oder | oder fiig- F/E | LK fug- fiig- | fiia- Abhéngigkeit von den | flg- flg- fug- |vorgenommenen
121 11,10 [ 20 > bgr bar bgr bgr ausgewdhlten bar bar bar Einstellung
Einstellungen verdnderbar.
HELIX/BD-TEST 13¢ |210| 35| - | F | k| 22 | - | - |NurTestvorrichiung - - -
(ohne andere Ladung)
VAKUUMTEST - |[-0,80 - - - - 18 - - |Vakuumkammer leer - - -
-

UM IN DEN BEDIENER ZYKLUS EINZUTRETEN, BENOTIGEN SIE KEIN PASSWORT. KEINE DER MOGLICHEN KOMBINATIONEN VON DEN

KONFIGURATIONSPARAMETERN DES ZYKLUS BRINGT MIT SICH RISIKEN ODER GEFAHREN FUR DEN FACHMANN ODER DEN APPARAT.
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ANHANG B - PROGRAMME

DARSTELLUNGEN DER STERILISATIONSPROGRAMME

[igocom

Druck (bar)
PROGRAMM
134°C POROS
STERILISATIONSPROZESS 134°C - 4' 00"
T 2.10
T 2.00 PROGRAMM
134°C PRION
134°C - 18' 00"
T 1.00
Zeit (Min.)
0.00 I 1 I | I I I I I I I 1 I I I I 1 I I 1 1 I |
| I I I I I I I I I | I I I I | I I | | I
| -080
VORVAKUUM LANGE TROCKNUNG
4 Druck (bar)
PROGRAMM
121°C POROS
121°c - 20'00"
STERILISATIONSPROZESS
{110 —_—
T 1.00
Zeit (Min.)
0.00 , | | | | [ ! ! | ! | | | | | ! | | | ! | | |
I I I I I I I I I I I I I I I I I
— -0.80
T FRAKTIONIERTES VORVAKUUM LANGE TROCKNUNG

56

[dillennium B2



[igocom

ANHANG B - PROGRAMME

1 PROGRAMM
Druck (bar) 134°C HOHL
STERILISATIONSPROZESS 134°C - 4'00"
T 210
T 2.00
T 1.00
Zeit (Min.)
0.00 | 1 1 1 \ | | 1 1 | | | | | | | | 1 1 | 1 1 | | [
I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I
L -0.80
Lo FRAKTIONIERTES VORVAKUUM KURZE TROCKNUNG
A
Druck (bar) PROGRAMM
121°C HOHL
121°c - 20'00"
STERILISATIONSPROZESS
+ 1.10
T 1.00
0.00 | 1 | | | | | | | | | | | | | | | | 1 | | | ZelIt (MIrI]) »
| | I | | | | | | | | | | | | | | | | I | | | | v
1 100 VORVAKUUM KURZE TROCKNUNG
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ANHANG B - PROGRAMME

[igocom

Druck (bar)

T 210

T 1.00

000, |

STERILISATIONSPROZESS

PROGRAMM
134°C VERPACKT
134°C - 4'00"

Zeit (Min.)

T -1.00 EINZEL-VORVAKUUM

LANGE TROCKNUNG

A
Druck (bar)

T 1.10
T 1.00

000, |

STERILISATIONSPROZESS

PROGRAMM
121°C VERPACKT
121°C - 20'00"

Zeit (Min.)

| | | | | | __»

T -1.00  EINZEL-VORVAKUUM

LANGE TROCKNUNG
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mocom ANHANG B - PROGRAMME

A
PROGRAMM
Druck (bar) 134°C FEST
134°C - 4'00"
STERILISATIONSPROZESS
+ 210
T 2.00
- 1.00
Zeit (Min.)
0.00 , | | | 1 | | | | | | | | | | | | | | 1 1 1 | 1 | .
| [ [ [ | [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ | | | [ | [ |
T 190 EINZEL-VORVAKUUM KURZE TROCKNUNG
1 PROGRAMM
Druck (bar) 121°C FAST
121°C - 20'00"
STERILISATIONSPROZESS
+ 1.10
T 1.00
Zeit (Min.)
0.00 1 1 | | | | | | 1 1 | 1 | | | | | | | | | 1 | | | .
I I [ [ [ [ [ [ I I [ I [ [ [ [ [ [ [ [ [ I [ [ I
T -1.00  EINZEL-VORVAKUUM KURZE TROCKNUNG
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[igocom

Druck (bar)

STERILISATIONSPROZESS

2
Druck (bar) PROGRAMM
134°C NOT
STERILISATIONSPROZESS 134°C - 3'00
+ 210
T 2.00
T 1.00
Zeit (Min.)
0.00 | | | | I I I | I I I I I | | | | | | I >
| | | | | I I I I I I I I | | | | | | I
T -1.00  EINZEL-VORVAKUUM TROCKNUNG
1 PROGRAMM

XXX°C CUSTOM
134°C - 4'00" bis 30'00"
121°C - 20'00" bis 30'00'

T+ 210
T 2.00
AUSWAHL
Temperatur: 134°C
121°C
AUSWAHL Zeit: 430 (134°C)
EINZEL-VORVAKUUM 20+30" (121°C)
oder
FRAKTIONIERTES VORVAKUUM
+ 1.10
- 100
Zeit (Min.)
0.00 I | 1 1 | | 1 I ! | ] | | ! | I | ] | L,
I I I | | | I | I | I ] | | I I | | ] |
AUSWAHL
LANGE TROCKNUNG
oder
KURZE TROCKNUNG
T -1.00
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DARSTELLUNGEN DER TESTPROGRAMME

Druck (bar) PROGRAMM
HELIX B/D TEST
STERILISATIONSPROZESS 134°C - 300
+ 210
T 2.00
-+ 1.00
Zeit (Min.)
0.00 , | | | ) | | | | | | | | | | | | | | | | | L,
| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | |
4 400 FRAKTIONIERTES VORVAKUUM KURZE TROCKNUNG
Druck (bar) PROGRAMM
VAKUUMTEST
-0.80 bar
-+ 1.00
Ubergangsbedingung Endbedingung
fir die Fortsetzung des Tests fiir das Bestehen des Tests
(P2P1) <(Po-P1)/10 (P3-P2) <0.02 bar
t2=t1+300 s 13 =t2+600 Zeit (Min.)
0.00 | | | | | | | | | | | | | | | ] ] | ] | | ] | L,
I | I I I I | [ [ [ [ | | | | | | I [ I [ [ I I I
Po
5 Min. 10 Min.
Vakuumphase
WARTEN MESSUNG DES AUSTRITTS
-+ -0.80 P2 P3
P1

[dillennium B2 61



ANHANG B - PROGRAMME

BEISPIELE FUR AUSGEDRUCKTE BERICHTE

(Normaler) Ausdruck des

Programms

Model MILLENNIUM B2
SIN 02 BP 0001
Ver. SW Exxxx/BPyyyyyy
Counter 0007/0015
Selection 134c¢ SOLID
Temperature 134 °C
Pressure 2.10 bar
Process time 4 min
Stand-by LOW
Pre-vacuum SINGLE
Drying FAST
CYCLE START 19/11/02

12:14
Time C bar
00:01 Cs 079.4 +0.00
02:02 1PV 093.7 -0.80
06:48 ET 135.6 +2.15
08:02 SS 135.9 +2.17
09:02 135.6 +2.14
10:02 135.5 +2.14
13:02 135.4 +2.14
14:02 SE 135.5 +2.15
14:37 DS 104.1 +0.00
15:41 SPD 047.5 -0.90
22:08 DE 047.6 -0.84
24:12 CE 084.6 -0.04
06:32 MAX 136.0
09:59 MIN 135.4
Drying Pulses 01
CYCLE END 19/11/02

12:27
STERILIZATION: POSITIVE

OPERATOR

Model MILLENNIUM B2
SIN 02 BP 0001
Ver. SW Exxxx/BPyyyyyy
Counter 0007/0015
Selection 134c POROUS
Temperature 134 °C
Pressure 2.10 bar
Process time 4 min
Stand-by HIGH
Pre-vacuum FRACTIONATED
Drying STANDARD
CYCLE START 19/11/02

09:52
Time C bar
00:01 Cs 075.1 -0.00
01:57 1PV 047.8 -0.80
06:53 1PP 120.5 +1.00
09:00 2PV 061.1 -0.80
11:15 2PP 120.4 +0.98
13:22 3PV 061.1 -0.80
17:04 ET 135.5 +2.15
17:19 SS 135.9 +2.17
19:19 135.4 +2.14
20:18 135.5 +2.15
22:19 135.4 +2.14
24:19 SE 135.5 +2.15
24:53 DS 104.4 +0.00
26:57 SPD 048.4 -0.90
33:55 EPD 094.9 -0.86
39:15 DE 112.6 -0.47
40:43 CE 115.8 -0.04
16:20 MAX 135.9
18:11 MIN 135.4
Drying Pulses 05
CYCLE END 19/11/02

10:17
STERILIZATION: POSITIVE

OPERATOR

62

(Umfassender) Ausdruck des
Programms

vom Bediener abgerufen

MILLENNIUM B2
02 BP 0001
Exxxx/BPyyyyyy
0007/0015

134c POROUS
134 °C

2.10 Bar

4 min

HIGH
FRACTIONATED
STANDARD

19/11/02
09:52

P T2 T3

-0.00 1309 1152
-0.28 1333 1142
-046 1463 1132
-0.57 1526 1122
-0.59 1542 111.9
-0.62 1522 1104
-0.73 146.6 109.6
-0.78 1493 1077
-0.80 1553 1058

1499 1052
1421 104.6
151.8 1047
153.6 104.5

+0.01 154.7 104.0
+0.24 148.9 103.7

¥215 1433 1117

+2.17 1485 1135
+2.16 153.6 1159

¥215 1574 1265

+1.07 157.0 126.8
+0.25 1564 126.8
+0.00 156.1 126.6

-0.50 1551 1259
-0.73 153.7 1245
-0.81 1523 1234
-0.87 151.2 1229
-0.90 1509 1227

-0.80 151.0 1225
-0.89 153.3 122.0

2090 1533 1217

-0.67 154.0 1217
-0.57 153.7 1215

Model

SIN

Ver. SW

Counter

Selection
Temperature

Pressure

Process t ime
Stand-by

Pre-vacuum

Drying

CYCLE START

Time T
00:01 CS 075.1
00:11 074.9
00:21 074.4
00:31 074.3
00:35 .. 074.3
00:51 .. 078.9
01:01 .. 074.9
01:27 .. 047.8
01:57 .. 047.8
02:07 ..

02:17

08:15 ...

08:22 ...

08:32 ... 097.4
08:42 ... 104.6
1704 .. 1355
1719 .. 135.9
17:28 ... 135.3
2219 .. 1355
22:34 ... 134.4
22:49 ... 108.3
22:53 .. 104.4
25:04 ... 094.2
2519 .. 069.2
25:34 ... 059.2
25:49 ... 053.8
25:57 ... 048.4
27:04 ... 047.1
30:31 ... 042.3
3455 .. 0949
35110 ... 101.4
35125 ... 105.4
3945 ... 1126
39:28 ... 115.2

40:43 CE 115.8

16:20 MAX  135.9
18:11  MIN 135.4

2047 1496 119.1

-0.10 143.0 1184
-0.04 1474 11041

Drying pulses 05
CYCLE END 19/11/02
10:17
STERILIZATION: POSITIVE
OPERATOR

EXTENDED REPORT
REQUESTED BY THE OPERATOR

T4

093.4
094.0
094.5
095.0
095.2
095.6
095.7
095.7
095.4

095.1
094.6
102.3
101.7
100.8
101.0
131.7
132.6
133.0
132.5
131.2
119.9
116.2
112.4
112.9
113.5
113.6
113.5
113.5
112.2
112.3
112.3
1123
111.2

110.7
110.7

[igocom

Ausdruck nach
Manuellem Stop

Model MILLENNIUM B2
SIN 02 BP 0001
Ver. SW Exxxx/BPyyyyyy
Counter 0007/0015
Selection 134c POROUS
Temperature 134 °C
Pressure 2.10 bar
Process time 4 min
Stand-by HIGH
Pre-vacuum FRACTIONATED
Drying STANDARD
CYCLE START 19/11/02

11:13
Time C bar
00:01 CSs 077.6 +0.01
01:40 1PV 088.7 -0.80
04:40 1PP 120.6 +1.00
05:40 2PV 062.9 -0.80
07:10 2PP 135.6 +1.00
08:20 3PV 135.5 -0.80
12:20 ET 135.4 +2.15
12:39 Ss 135.5 +2.17
13:39 135.5 +2.14
14:39 104.1 +2.15
15:39 047.5 +2.15
STERILIZATION: NEGATIVE

OPERATOR

ALARM CODE: E999
DESCRIPTION MANUAL STOP

Ausdruck nach

Black-out

Model MILLENNIUM B2
SIN 02 BP 0001
Ver. SW Exxxx/BPyyyyyy
Counter 0006/0012
Selection 134c CUSTOM
Temperature 134 °C
Pressure 2.10 bar
Process time 07 min
Stand-by HIGH
Pre-vacuum FRACTIONATED
Drying FAST
CYCLE START 19/11/02

15:31
BLACK OUT 19/11/02

15:45
STERILIZATION NEGATIVE

OPERATOR

ALARM CODE: E000
DESCRIPTION BLACK-OUT
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Ausdruck nach Alarm

Model

SIN

Ver. SW
Counter
Selection
Temperature
Pressure
Process time
Stand-by
Pre-vacuum
Drying

CYCLE START

MILLENNIUM B2
02 BP 0001
Exxxx/BPyyyyyy
0007~0015

134c POROUS
134 °C

2.10 Bar

4 min

HIGH
FRACTIONATED
STANDARD

19/11/02
11:30

P T2 T3

Time T

00:01 CS 075.1
00:11 074.9
00:21 074.4
00:31 074.3
00:35 .. 074.3
00:51 .. 078.9
01:01 .. 074.9
01:27 .. 047.8
01:57 .. 047.8
02:07 .. 076.5

02:17 .. 081.1

-0.00 1309 1152
-0.28 1333 1142
-046 1463 1132
-0.57 1526 1122
-0.59 1542 1119
-0.62 1522 1104
-0.73 146.6 109.6
-0.78 1493 107.7
-0.80 1553 105.8

-0.57 149.9 105.2
-0.49 1421 1046

08:15 ..  068.4

08:22 ... 061.1
08:32 ... 097.4

08:42 ... 104.6

076 1518 104.7
080 1536 1045

+0.01 154.7 104.0
+0.24 1489 1037

18:04 ... 1355

18:19 ... 135.9
18:28 ... 135.3

¥215 1433 1117

+2.17 1485 1135
+2.16 153.6 1159

2319 ... 1355

23:34 ... 134.4
23:49 . 108.3

2353 DS 1044
STERILISATION

ALARM CODE:
DESCRIPTION

+215 1574 1265
+1.07 1570 126.8

+0.25 1564 126.8
+0.00 156.1 126.6

NEGATIVE

A112
PTC SHORTCIRCUIT

CAUTION !
PLEASE REFER TO USER MANUAL

[dillennium B2

T4

093.4
094.0
094.5
095.0
095.2
095.6
095.7
095.7
095.4

095.1
094.6
102.3
101.7
100.8
101.0
131.7
132.6
133.0
132.5
131.2

119.9
116.2

Ausdruck des Programms
HELIX/BD-TEST

Model MILLENNIUM B2
SIN 02 BP 0001
Ver. SW Exxxx/BPyyyyyy
Counter 0011/0019
Selection HELIX TEST
Temperature 134 °C
Pressure 2.10 bar
Process time 3.5 min
CYCLE START 19/11/02

16:38
Time C bar
00:01 cs 076.4 +0.00
02:06 1PV 089.3 -0.89
04:35 1PP 120.4 +0.99
05:45 2PV 062.5 -0.78
07:02 2PP 120.2 +0.97
09:15 3PV 061.1 -0.79
12:00 135.6 +2.15
12:14 136.0 +2.17
13:14 135.6 +2.14
14:14 135.6 +2.15
15:14 135.5 +2.14
15:45 135.4 +2.14
16:20 1115 +0.00
17:34 047.8 -0.89
19:21 059.5 -0.86
20:21 . 075.4 -0.50
22:06 CE 078.7 -0.04
12:33 MAX 136.0
14:44 MIN 135.4
Drying pulses 01
CYCLE END 19/11/02

16:38

HELIX TEST COMPLETE

Please attach the indicator hereunder

OPERATOR

ANHANG B - PROGRAMME

Ausdruck des Programms

VAKUUMTEST

Model MILLENNIUM B2
SIN 02 BP 0001
Ver. SW Exxxx/BPyyyyyy
Counter 0011/0019
Selection VACUUM TEST
CYCLE START 19/11/02

11:37
Time C bar
00:00 Ccs 035.0 +0.00
01:39 E1F 037.4 -0.80
6:39 E2F 038.4 -0.79
16:39 E3F 042.0 -0.79
17:54 CE 045.5 -0.01
CYCLE END 19/11/02

11:41
VACUUM TEST: POSITIVE

OPERATOR
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Zur Gewahrleistung eines sicheren und wirksamen Betriebs wahrend der Lebensdauer des Gerates muss dieses nicht nur
richtig verwendet, sondern auch regelmafig vom Bediener gewartet werden.

EINFUHRUNG

PROGRAMM DER
ORDENTLICHEN
WARTUNG

64

Fir eine bessere Wartungsqualitdt empfiehlt es sich, die planmaRigen Kontrollen mit den
regelmaRigen Check-ups zu verbinden, die vom Technischen Kundendienst durchgefiihrt
werden kdnnen (siehe Anhang Z).

Es ist von grundlegender Bedeutung, fir eine regelmaBige Validierung des Sterilisators zu
sorgen, d.h. fir eine Priifung der thermodynamischen Parameter und ihren Vergleich mit den
Bezugswerten, die durch die entsprechend geeichten Instrumente gegeben werden.

- SIEHE DIESBEZUGLICH ABSCHNITT “REGELMASSIGE VALIDIERUNG DES STERILISATORS” DES
VORLIEGENDEN ANHANGS.

Die ordentliche Wartung besteht in leichten manuellen und vorsorglichen Arbeiten, fir die
einfache Instrumente verwendet werden.

MUSSEN KOMPONENTEN ODER TEILE DES GERATES AUSGETAUSCHT WERDEN, NU
ORIGINALERSATZTEILE ANFORDERN UND/ODER VERWENDEN.

In der nachfolgenden Tabelle werden die Arbeiten zusammengefasst, die fir die dauerhafte
Effizienz des Gerates durchzufiihren sind.

Bei sehr_intensivem Gebrauch empfiehlt es sich, die Zeitabstande zwischen den
Wartungseingriffen zu verkiirzen:

Reinigung der Dichtung und des Kontrollfensters

TAGLICH Reinigung der AufRenoberflachen

WOCHENTLICH Reinigung der Sterilisationskammer und des
entsprechenden Zubehors.
Desinfektion der Aufenoberflachen

MONATLICH Schmierung des Tirblockiermechanismus
Wartung des Sicherheitsventils

Reinigung (oder Austausch) des Abflussfilters
Sterilisation des bakteriologischen Filters

ALLE 3/6 MONATE (je

Hiufigkeit der Anwendung) Austausch des bakteriologischen Filters

JAHRLICH Validierung des Sterilisators (siehe entsprechenden
Abschnitt)

Stets die folgenden allgemeinen Hinweise befolgen:

— Das Gerat keinem direkten Druck- oder Regenwasserstrahl aussetzen. Dringt Wasser in
elektrische und elektronische Komponenten ein, kénnte der Betrieb des Gerates oder
seiner Innenteile — auch unbehebbar — beeintrachtigt werden.

— Keine Schleiftlicher, Metallblrsten (oder andere aggressive Materialien) oder fliissige oder
feste  Metallreinigungsprodukte fir die Reinigung des Gerates oder der
Sterilisationskammer verwenden.

— Keine chemischen Produkte oder Desinfektionsmittel fiir die Reinigung der
Sterilisationskammer verwenden, da diese mdgliche und manchmal nicht behebbare
Schaden an der Sterilisationskammer erzeugen kdnnen.

— Durch regelméafige Entfernung der Kalkriickstédnde oder anderer Substanzen dafiir sorgen,
dass diese sich nicht in der Sterilisationskammer, auf der Tir und auf der Dichtung
ansammeln. Mit der Zeit kénnen sie Schaden an diesen Teilen verursachen und dartber
hinaus den sachgeméafRen Betrieb der Komponenten der Hydraulikleitungen
beeintréchtigen.

- LDIE BILDUNG VON WEISSEN FLECKEN UNTEN AN DER INNENWAND DER
STERILISATIONSKAMMER BEDEUTET, DASS MINDERWERTIGES DEMINERALISIERTES WASSER
VERWENDET WIRD. VOR DEN ORDENTLICHEN WARTUNGSARBEITEN SICHERSTELLEN, DASS DER
HAUPTSCHALTER DES STERILISATORS AUF OFF (GERAT AUS) STEHT. SOLLTE ES NICHT
MOGLICH SEIN, DIE STROMVERSORGUNG DES GERATES ABZUSCHALTEN, ODER DER
AUSSENNETZSCHALTER WEIT ENTFERNT ODER FUR DEN WARTUNGSDIENST AUSSER SICHT
SEIN, Muss DAS ScHLD LAUFENDE ARBEITEN SICHTBAR AUF DEM
AUSSENNETZSCHALTER ANGEBRACHT WERDEN, NACHDEM DIESER AUF OFF GESTELLT
WURDE.
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BESCHREIBUNG
DER WARTUNGS-
ARBEITEN

Reinigung der Dichtung
und des
Kontrollfensters

Reinigung der
AuBenoberflachen

Reinigung der
Sterilisationskammer
und des Zubehors

Desinfektion der
AuBenoberflachen

Wartung des
Sicherheitsventils

[dillennium B2
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Mit Bezug auf die vorgehende Tabelle werden nun kurz die verschiedenen durchzufihrenden
Wartungsarbeiten beschrieben.

Um Kalkablagerungen zu entfernen und die Dichtung des unter Druck stehenden Behélters
sowie das Kontrollfenster zu reinigen, ein sauberes Bauwolltuch verwenden, das in eine
schwache Essig-Wasser-Losung getrankt ist. (Es kann auch ein ahnliches Produkt verwendet
werden, wobei jedoch vorher die Inhaltsstoffe Uberpriift werden miissen).

Die Oberflachen trocknen und alle eventuellen Rickstdnde vor dem Gebrauch des Gerates
entfernen.

Die AuRenflachen mit einem sauberen Baumwolltuch reinigen, das in Wasser und ggf. in ein
wenig neutrales Reinigungsmittel getrankt ist.

Die Oberflachen trocknen und alle eventuellen Riickstdnde vor dem Gebrauch des Gerates
entfernen.

Die Sterilisationskammer, die Gestelle und die Trays (sowie die Innenflachen im Allgemeinen)
mit einem sauberen Baumwolltuch reinigen, das in Wasser und ggf. in ein wenig neutrales
Reinigungsmittel getrankt ist.

Sorgféltig mit destilliertem Wasser abspilen und darauf achten, alle Rickstédnde in der
Kammer oder auf seinem Zubehor zu entfernen.

@ KeNE SPITZEN ODER SCHNEIDENDEN INSTRUMENTE VERWENDEN, UM MOGLICHE
KALKVERKRUSTUNGEN ~AUS DER  STERILISATIONSKAMMER ~ZU ENTFERNEN. SIND
OFFENSICHTLICH ABLAGERUNGEN VORHANDEN, UNVERZUGLICH DIE QUALITAT DES
VERWENDETEN DESTILLIERTEN WASSERS UBERPRUFEN (SIEHE ANHANG A, DATENBLATT).

Fir die gelegentliche Desinfektion der Aufienoberflachen konnen sowohl denaturierter Alkohol
als auch Reinigungsmittel verwendet werden, die einen Mindestanteil von Natriumchlorid (oder
Entsprechendes) enthalten.

Fir die gute Erhaltung des Gerates regelmaRig alle AuRenoberflaichen mit einem Tuch
reinigen, das in herkdbmmliche neutrale Reinigungsmittel oder in Wasser getrankt ist.

Das Sicherheitsventil befindet sich auf der
Rickseite des Geréts.

Die Randelmutter mit den Fingern (oder mit einem

Werkzeug, das in die 2 Lécher der Mutter greift)
lésen. Gegen den Uhrzeigersinn bis zum /

Endanschlag drehen, bis sie leer lauft.

Die Mutter wieder anschrauben und diesen / [@

=
Vorgang mehrmals wiederholen. 3 ) % 33 @ g
. . . p 2

Dann die Mutter bis zum Anschlag fest anziehen. >§ b @ E
) )

P20 ’ =

)27 =

333p22>2 =
022

2 3 3 30 =

> =

DIESER VORGANG IST NOTWENDIG, UM EINEN KORREKTEN BETRIEB DES VENTILS AUCH UBER
EINEN LANGEREN ZEITRAUM HINWEG ZU GEWAHRLEISTEN.

NACH DER WARTUNG UBERPRUFEN, DASS DIE MUTTER WIEDER VOLLKOMMEN ANGESCHRAUBT
UND ANGEZOGEN IST.
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Reinigung/Wechsel des
Abflussfilters

Sterilisation des
bakteriologischen
Filters

Wechsel des
bakteriologischen
Filters

Papierwechsel im
Drucker

66
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Bei der Verwendung des Gerates ist es wahrscheinlich, dass verschiedene Ruckstande sich

im Filter ansammeln und mit der Zeit die untere Abflussleitung verstopfen.

Um  den Filter  zu reinigen  (oder
auszuwechseln), die Tir des Sterilisators
offnen, die Schraube (1) mit einem
Schraubenzieher und mit dem Finger
abnehmen und dann den Filterhalter (2)
abschrauben, der sich im unteren Teil der
linken Stirnseite befindet.

Den Filter aus dem Halter entfernen und unter
einem flieRenden Wasserstrahl sorgfaltig
reinigen. Falls notwendig, ein spitzes
Instrument verwenden, um eventuelle grofiere
Fremdkorper zu entfernen.

Sollte sich der Filter nicht reinigen lassen,
einen neuen Filter verwenden.

Den Filter auf den Halter einsetzen und alle
Teile in_der umgekehrten Reihenfolge wieder
einbauen.

MILTER

Regelmalig die Bakterien des bakteriologischen Filters entfernen, indem der Filter bei einem
Programm fiir porése Materialien bei 121°C (Programm 121°C POROS) sterilisiert wird.
Nach Beendigung des Programms den Filter wieder in seinem Halter bis zum Anschlag

anschrauben und anziehen.

(t BEIM STERILISATIONSPROZESS WERDEN WEDER DIE VERSTOPFUNGEN DES FILTERS ENTFERNT
NOCH ERHOHT SICH DADURCH SEINE NUTZDAUER. DIE
ANGEGEBENEN ZEITABSTANDE ZWISCHEN EINEM AUSTAUSCH UND DEM ANDEREN SIND DAHER

IN DER WARTUNGSTABELLE

UNBEDINGT EINZUHALTEN.

Nach Ablauf des vorgesehenen Zeitabstandes oder jedes Mal dann, wenn eine Verstopfung
des Filters festgestellt wird (die durch eine deutlich grauliche Verfarbung sichtbar ist), den
bakteriologischen Filter abschrauben und durch einen neuen ersetzen. Der neue Filter ist auf

dem Anschluss der Stirnseite der Maschine bis zum Anschlag anzuziehen.

- EIN BAKTERIOLOGISCHER ERSATZFILTER WIRD MIT DEM GERAT GELIEFERT. FUR WEITERE

NACHBESTELLUNGEN SIEHE ANHANG Z, TECHNISCHER KUNDENDIENST.

Um die leere Papierrolle im Drucker auszuwechseln, wie folgt, vorgehen:

1. Die Tir des Servicefachs offnen.

2. Den linken Knopf driicken, um die Tir des
Papierfaches zu 6ffnen.

3. Die leere Rolle herausnehmen und eine
neue Rolle Thermopapier so einlegen,
dass das Papier nach oben zeigt.

- DIE ROLLE MUSS FOLGENDE

ABMESSUNGEN AUFWEISEN:
- Breite 57 mm
- Max. Durchmesser 45 mm.

4. Ca. 15 cm Papier abrollen und die Tur des

Papierfaches wieder schlieRen (das Papier tritt automatisch einige Zentimeter aus dem

Fenster heraus).

5. Das Papier in die Offnung der Tiir des Servicefaches einlegen und diese dann schlieRen.
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REGELMASSIGE
VALIDIERUNG DES
STERILISATORS
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Wie bei jedem anderen Gerat auch kdénnen wéahrend der Lebensdauer des Gerates die
Leistungen nachlassen und die Komponenten sich abnutzen, wobei diese Zeit vom Typ und
der Haufigkeit des Einsatzes abhangig sind.

Um eine konstante und sichere Arbeitsweise gewahrleisten zu kdnnen, missen die
thermodynamischen Parameter (Temperatur und Druck) regelmaRig (mdglichst jahrlich)
kontrolliert werden. Dadurch wird festgestellt, ob sie innerhalb der zugelassenen min.
Grenzwerte liegen.

Die Neuqualifizierung der Leistungen des Sterilisators féllt unter den Zusténdigkeitsbereich
des Produktverwenders.

Die europaischen Bezugsvorschriffen EN 554 (Sterilisation von Medizinprodukten -
Validierung und Routineliberwachung fiir die Sterilisation mit feuchter Hitze) und EN 556
(Sterilisation von Medizinprodukten - Anforderungen an Medizinprodukte, die als "STERIL"
gekennzeichnet werden) stellen effiziente Leitlinien fur die an den Dampfsterilisatoren
durchzufihrenden Kontrollen dar.

Da fir diese Kontrollen neben einer besonderen Erfahrung und Ausbildung auch
entsprechend kontrollierte  und  geeichte = Spezialwerkzeuge  erforderlich  sind
(Hochdrucksensoren und —sonden, Datenerfassungsgerate, Spezialsoftware usw.), miissen
Sie sich an hierauf spezialisierte Firmen wenden.

Der ,Assistenza Clienti M.O.COM. Srl (siehe Anhang Z) steht lhnen jederzeit fiir weitere

Informationen hinsichtlich der regelméigen Validierung der Dampfsterilisatoren zur
Verfiigung.
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Tritt wahrend der Verwendung des Gerates ein Problem auf oder wird eine Alarmmeldung aufgezeigt, ist dies kein Grund
zur sofortigen Beunruhigung, da dieses Problem nicht unbedingt mit einer Stérung zusammenhangen muss, sondern
wahrscheinlich mit einem oft voriibergehenden Fehler (z.B. Black-out) oder einer falschen Verwendung zusammenhangt.

Zuerst muss daher die Ursache der Stérung geklart werden. Dann eigenstandig oder mit Hilfe des Technischen
Kundendienstes entsprechende behebende MalRnahmen treffen, um das Problem zu I6sen

Die nachfolgend aufgeflihnrten Anweisungen sollen helfen, allgemeine Probleme zu bestimmen und zu beheben. Dariiber
hinaus folgen eine detaillierte Beschreibung der Alarmcodes, ihrer Bedeutung und entsprechenden Behebungsvorschlage.
ANALYSE UND BEHEBUNG DER PROBLEME

Funktioniert lhr Sterilisator nicht richtig, bitten wir Sie, folgende Kontrollen durchzufiihren, bevor Sie sich mit dem
Technischen Kundendienst in Verbindung setzen.

STORUNG MOGLICHE URSACHE BEHEBUNGSVORSCHLAG
Der Stecker des Netzkabels ist Den Stecker richtig einstecken.
nicht in die Steckdose eingesteckt.
Die Steckdose steht nicht unter Die Ursache der fehlenden Spannung der Steckdose
Spannung. Uberprifen und das Problem beseitigen.
Der Sterilisator schaltet Dgr Hauptschalter und/oder der Den Schalter auf ON stellen.
; . : Differenzialschalter stehen auf
sich nicht ein.
— OFF.
Die Netzsicherungen sind Durch heile, den gleichen Nennwert aufweisende
unterbrochen. Sicherungen ersetzen.
(Siehe Zusammenfassende Tabelle im Anhang A,
Datenblatt).
. Abwarten, dass der Sterilisator die richtigen
Nach dem Driicken der Startbedingungen erreicht.
Taste START startet Das Gerat flhrt den Vorwarmzyklus
der Sterilisationszyklus | durch. ANMERKUNG: Unter normalen Bedingungen dauert
nicht. der Vorwarmvorgang durchschnittlich

ca. 10-15 Minuten.

Der Pegel des destillierten Wassers | Den Behalter mit destilliertem Wasser aufflllen, bis die
im Behalter liegt unter dem Anzeige des MAX-Pegels leuchtet (oder bis die Anzeige
Mindestpegel. des MIN-Pegels erlischt).

Die lkone MIN des
Wasserpegels leuchtet.

Den Alarmcode prifen und entsprechend vorgehen.
Es wird eine Alarmmeldung mit

Die lkone Alarm entsprechendem Code und (Siehe nachfolgenden Abschnitt, Alarmmeldungen,
leuchtet. Nachricht angezeigt (siehe LCD). | Alarmcodes und Analyse und Behebung der
Probleme).

Den korrekten Anzug der Randelmutter auf dem oberen

Anzugsmutter gelockert. Teil des Sicherheitsventils prifen.

Das Sicherheitsventil U ler Uberdruck in d ANMERKUNG: Das Gerét abkiihlen lassen oder
greift ein. Kg;?;rgra er Uberdruck in der Handschuhe verwenden, um beim

’ Beriihren des Ventils Verbrennungen
zu vermeiden.
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STORUNG

MOGLICHE URSACHE

BEHEBUNGSVORSCHLAG

Nach Beendigung des
Programms (ZYKLUS
BEENDET) lasst sich
die Tur nicht 6ffnen.

Restdruck in der
Sterilisationskammer bei
Beendigung des Zyklus.

ANMERKUNG: auf dem Display
wird folgendes angezeigt:

WIRD AUSGEGLICHEN
BITTE WARTEN ...

Einige Minuten warten, bis der Druck 0.00 bar erreicht und
erneut die Tur zu 6ffnen versuchen.

Uberpriifen, dass der bakteriologische Filter nicht verstopft
ist. Falls notwendig, diesen durch einen neuen Filter
ersetzen.

Die Speicherung des Umgebungsdrucks wurde falsch
durchgefihrt (Funktion SET 0 bar).

Sich mit dem Technischen Kundendienst in
Verbindung setzen (siehe Anhang Z).

Bei Beendigung des Zyklus bleibt
das Turblockiersystem
eingeschaltet.

Sich mit dem Technischen Kundendienst in
Verbindung setzen (siehe Anhang Z).

Wasser auf der
Ablageflache des
Sterilisators.

Abflussanschliisse oder -leitungen
(externer Tank, Optional) sind nicht
richtig an das Gerat angeschlossen.

Uberpriifen, ob die Anschliisse richtig angezogen sind.
Falls notwendig, erneut einbauen und dabei besonders
auf die Versiegelung achten.

Kontrollieren, dass die Leitungen, die direkt zum
Abwassertank fiihren, vollstandig auf den Anschliissen
angezogen sind. Sicherstellen, dass die Schlauchschellen
angebracht wurden.

Wasserleitung des externen
Behalters (Optional) ist nicht richtig
angeschlossen.

Uberpriifen, ob der Anschluss richtig angezogen ist. Falls
notwendig, erneut einbauen und dabei besonders auf die
Versiegelung achten (siehe Kapitel “Installation”).

Kontrollieren, dass die Leitung vom Abwassertank
vollstandig auf dem Anschluss angezogen ist.
Sicherstellen, dass die Schlauchschelle angebracht
wurde.

Dampfaustritt durch die Dichtung.

Die Dichtung und das Kontrollfenster des unter Druck
stehenden Behalters nach dem Zyklus mit einem feuchten
Tuch reinigen. Prifen, dass die Dichtung nicht beschadigt
ist.

Den Zyklus erneut durchfiihren und Gberprifen.

Wasser im Umfeld des
Abwassertanks.

Abflussleitungen (Abwassertank,
Optional) sind nicht richtig an das
Gerat angeschlossen.

Kontrollieren, dass die mit dem Abwassertank
verbundenen Leitungen richtig und vollstéandig auf den
Anschllissen angezogen sind.

Der Sterilisator kann nur
schwer das Vakuum in
der Kammer erzeugen
(Probleme bei der
Trocknung, Wasser in
der
Sterilisationskammer
bei Zyklusende, usw.).

Abflussfilter der
Sterilisationskammer verstopft.

Den Abflussfilter reinigen oder auswechseln.

(Siehe Anhang C “Wartung”).

Abflusskreislauf verstopft oder
Abflussleitungen gedrosselt
(Abwassertank, Optional)

Uberpriifen, dass die Abflussleitungen (und die ihre
jeweiligen Anschlisse) nicht verstopft sind und frei vom
Gerat zum Tank laufen.

BellGftung auf dem Rahmen
und/oder auf der Abdeckung
verstopft oder Warmetauscher nicht
ausreichend beliftet.

Samtliche eventuell vorhandenen Verstopfungen aus der
Bellftung und dem Warmetauscher entfernen.

Uberpriifen, dass das Gerat nicht in direktem Kontakt mit
Wanden oder Oberflachen steht (siehe Kapitel
“Installation”).

[dillennium B2
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STORUNG

MOGLICHE URSACHE

BEHEBUNGSVORSCHLAG

Nach Abschluss des
Programms zu starke
Feuchtigkeit auf dem
Material und/oder den
Instrumenten.

Uberladung der
Sterilisationskammer.

Die Materialmenge priifen und sicherstellen, dass die fir
die Ladungstypologie zugelassene Hochstmenge nicht
Uberschritten ist.

(Siehe Zusammenfassende Tabelle im Anhang A,
“Datenblatt”).

Material falsch angeordnet.

Besonders das verpackte Material entsprechend der
Anweisungen anordnen.

(Siehe Kapitel “Vorbereitung des Materials”).

Sterilisationsprogramm falsch
gewahlt.

Das fiir das zu behandelnde Material geeignete
Sterilisationsprogramm auswahlen.

(Siehe Zusammenfassende Tabelle im Anhang B,
“Programme’).

Abflussfilter der
Sterilisationskammer verstopft.

Den Abflussfilter reinigen oder auswechseln.

(Siehe Anhang C “Wartung”).

Oxidationsspuren oder
-flecken auf den
Instrumenten

Qualitat der Instrumente nicht
angemessen.

Die Instrumente, die dieses Problem aufweisen, auf ihre
Qualitat prifen. Sicherstellen, dass das Material, aus dem
sie bestehen, flr die Dampfsterilisation geeignet ist.

Qualitat des destillierten Wassers
nicht angemessen.

Das Wasser des Behalters ablassen und diesen dann mit
einem hochwertigen destillierten Wasser auffillen.

(Siehe Beschreibung der Wasserqualitédt in Anhang A,
“Datenblatt ).

Organische oder anorganische

Rickstande auf den Instrumenten.

Das Material vor dem Sterilisationszyklus sorgfaltig
reinigen.

(Siehe Kapitel “Vorbereitung des Materials”).

Kontakt zwischen Instrumenten
verschiedener Metalle.

Die Instrumente verschiedener Metalle voneinander
trennen.

(Siehe Kapitel “Vorbereitung des Materials”).

Kalkriickstande an der Wand der
Sterilisationskammer und/oder am
Zubehor.

Das Gerat und seine Teile, wie vorgeschrieben, reinigen.
(Siehe Anhang C, “Wartung”).

Schwarzfarbung der
Instrumente oder
Beschadigung des
Materials.

Sterilisationsprogramm falsch
gewahlt.

Die Richtigkeit der Sterilisationstemperatur des gewahlten
Programms hinsichtlich des zu sterilisierenden Materials
Uberprifen.

(Siehe Zusammenfassende Tabelle im Anhang B,
“Programme”’).

Der Drucker druckt den
zusammenfassenden
Bericht nicht.

Drucker falsch konfiguriert.

Den Sterilisator fiir den verwendeten Drucker
konfigurieren (Programm Konfiguration).

(Siehe Kapitel “Konfiguration des Gerétes”).

Papier aufgebraucht.

Eine neue Papierrolle einlegen.

(Siehe Anhang C, “Papierwechsel”).

Papierstau.

Den Stau entfernen.
Die Abmessungen der Papierrolle tGberprifen.

(Siehe Anhang C, “Papierwechsel”).

- SOLLTE DAS PROBLEM WEITER BESTEHEN, SETZEN SIE SICH BITTE MIT DEM TECHNISCHEN KUNDENDIENST IN VERBINDUNG
(SIEHE ANHANG Z) UND TEILEN SIE DIESEM DAS MODELL UND DIE SERIENNUMMER DES STERILISATORS MIT. DIESE DATEN SIND
AUF DEM ZULASSUNGSSCHILD AUF DER RUCKSEITE DES GERATES SOWIE AUF DEM GARANTIESCHEIN ANGEGEBEN.
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Jedes Mal, wenn wahrend des Betriebs des Sterilisators eine Stérung eintritt, wird ein Alarm
ausgeldst, der an einem spezifischen (aus einem Buchstaben und drei Zahlen bestehenden)
Code zu erkennen ist.

Die Alarmcodes sind in drei Kategorien unterteilt:

e E = FEHLER
Falsche Bedienung und/oder Verwendung, oder auRere Umstande.
Im Allgemeinen vom Bediener zu lI6sendes Problem.
Code-Format: Exxx (xxx = Identifikationsnummer 000 + 999)

e A= ALARM
Stdrung erste Stufe, nicht sicherheitsgefahrdend.
Normal von einem Fachtechniker vor Ort zu I6sendes Problem.
Code-Format: Axxx (xxx = Identifikationsnummer 000 + 999)

e H = GEFAHR (Hazard)
Stoérung zweite Stufe, sicherheitsgefahrdend.
Im Allgemeinen vom Technischen Kundendienst zu I6sendes Problem.
Code-Format: Hxxx (xxx = Identifikationsnummer 000 + 999)

- BEI ALARM DAS GERAT BITTE_NICHT VOR DEM RUCKSETZEN_AUSSCHALTEN (SIEHE
ABSCHNITT " RESET DES SYSTEMS").

Der Eingriff des Alarmvorganges wird durch die Unterbrechung des Programms (oder des
normalen Betriebs) angezeigt, wobei der entsprechende Alarmcode und eine Alarmmeldung
auf der LCD-Anzeige (siehe untere Tabelle) angezeigt werden. Es ist ein akustisches Signal
zu vernehmen und die Alarmikone blinkt.

(t WAHREND DES ALARMS WERDEN AUF DEM DISPLAY IMMER DIE AKTUELLEN TEMPERATUR- UND
DRUCKWERTE DER STERILISATIONSKAMMER AUFGEZEIGT.

Dieser Vorgang dient dazu, dass der Bediener nicht einen fehlerhaften Zyklus mit einem
richtig abgeschlossenen Zyklus verwechselt und somit versehentlich unsteriles Material
verwendet.

Der Ablauf des Alarms ist unterschiedlich und hangt davon ab, ob der Alarm wahrend oder
vor/nach der Durchfiihrung eines Programms auftritt; er ist so strukturiert, dass der Bediener
bis zum notwendigen RESET des Sterilisators weitergeleitet wird.

Wird der Alarm wéahrend eines Programms ausgel6st, erscheint auf dem Display folgende
Meldung:

(Alarmmeldung) < Llarmmeldung
WIRD AUSGEGLICHEN. Alarmcode
114.6°C XXXX
0.70 bar 11:30

Erfolgt der Alarm wahrend bestimmter Zyklusphasen, wird eine Reinigung des hydraulischen
Kreislaufs veranlasst. Auf dem Display wird folgender Hinweis aufgezeigt:

(Alarmmeldung)
KREISLAUFREINIGUNG
100.6°C XXXX
0.70 bar 11:40
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Sind nun die Sicherheitsbedingungen hergestellt, aktiviert die Maschine ein Spezialverfahren,
bei dem der Bediener manuell die Tur entblockieren muss:

UM TOR ZU ENTBLOCK -
IEREN,TT DRUCKEN
101.0°¢C X X XX
0.01 bar 11:40

Die Taste fI driicken, um den Tirblockiermechanismus zu entblockieren. Es wird folgende
Meldung aufgezeigt:

(Alarmmeldung)
DIE TUR OFFNEN
100.8°C X X XX
0.01 bar 11:42

Nach dem Offnen der Tur muss der Bediener das System zuriicksetzen:

mmeldung
RUCKSET

aon
< ~
cuwd
e
ccomY
=9
- > N ~—

E
X

X =

X
3

o ©
o -

1

(Y
-

Das (nachfolgend beschriebene) RESET durchfiihren. Dann das Gerat ausschalten und den
Fehler Giberpriifen oder die Reparatur vornehmen.

-

BeEiM OFFNEN DER TUR WIRD JE NACH ALARMTYP DER (NORMALE ODER AUSFUHRLICHE)
BERICHT DES UNTERBROCHENEN STERILISATIONSZYKLUS UND DES EINGEGRIFFENEN ALARMS
AUSGEDRUCKT. DIESES DOKUMENT UBERPRUFEN, AN ENTSPRECHENDER STELLE
UNTERZEICHNEN UND AN EINEM GEEIGNETEN ORT AUFBEWAHREN. BITTE AUF DIE BEISPIELE
DER _AUSGEDRUCKTEN BERICHTE BEZUG NEHMEN, DIE IM ANHANG B, ,,PROGRAMME"
AUFGEFUHRT WERDEN.

Wird der Alarm vor/nach dem Sterilisations- oder Testprogramm ausgeldst, erscheint auf
dem Display folgende Meldung:

Alarm vor/nach
Programmablauf
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rmmeldung)
LARM!
XX XX

TOP>»
Y
-

Alarmmeldung

<4+—

Alarmcode

Das Gerat abschalten und den Alarm Uberpriifen.

Je nach Alarmtyp kann auch Folgendes aufgezeigt werden:

armmeldung)
ACHTUNG!!

(4 XX XX
bar

Al Id
armmeldung

Alarmcode
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Diese Meldung geht dann automatisch in folgende Anzeige Uber:

mmeldung
RUCKSET

ow
< ~
cuwd
e
ccomY
=9
X N~

EN
XXX

o o
o
Y
-

Das (nachfolgend beschriebene) RESET durchfiihren. Dann das Gerat ausschalten und den
Fehler Uberprifen.

- BEI VOR/NACH DEM PROGRAMMABLAUF EINGEGRIFFENEN ALARMEN WIRD KEIN BERICHT
AUSGEDRUCKT.

Das RESET des Systems kann je nach Art des Alarms (siehe die im Anschluss dieses
Anhangs angefiihrte Liste der Alarmcodes) auf zwei verschiedene Arten erfolgen.

1. Ca. 3 Sekunden die Taste PROGRAMMAUSWAHL driicken.
Bei erfolgtem RESET ist ein akustisches Bestétigungssignal zu héren.

NIEMALS DAS GERAT ABSCHALTEN, BEVOR DAS RESET DURCHGEFUHRT WURDE.

2. Das Gerat mit dem Hauptschalter ab- und dann wieder anschalten.
Bei erneutem Einschalten fiihrt der Sterilisator den normalen Anfangstest durch.

Nach dem RESET und einem eventuellen teg_:hnischen Eingriff, um die Stdrung zu beheben,
geht das Gerat auf STAND-BY-MODALITAT und ist wieder fir ein neues Programm
betriebsbereit.
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Die Liste der Alarmcodes mit den entsprechenden Meldungen auf dem LCD und den RESET-Modalitaten, sieht wie
folgendermalien aus:

CODE BESCHREIBUNG DES ALARMS LCD-ANZEIGE RESET-MODALITAT
FEHLER (Kategorie E)
E 000 Black-out BLACK-OUT
E 010 Tur offen TUR OFFEN
E 020 Time-out des Tirblockiersystems Uberschritten TIME-OUT TURBLOCKIERUNG
(Verschluss)
E 021 Time-out des Turblockiersystems Uberschritten TIME-OUT TURBLOCKIERUNG
(Offnung)
E 030 | Wasser im Wasserbehalter auf min. Pegel (MIN) MIN WASSERPEGEL Die Tast
- — ie Taste
E 031 \(/,\\//Ifgs(;ar im Abwasserbehalter auf max. Pegel MAX ABLASSPEGEL
E 041 Zu hauflg.es Auffullerj des Behalters AUFFULLPROBLEM >3 S?kunden)
(automatisches Auffiillen) driicken
Vakuumtest gescheitert
E900 |\ shrend der KONTROLLPHASE) TEST GESCHEITERT
Vakuumtest gescheitert
E901 | wahrend der WARTEPHASE) TEST GESCHEITERT
Vakuumtest gescheitert
E 902 (Time-out Vakuumverpuffung (berschritten) TEST GESCHEITERT
E 999 Manuelle Unterbrechung des Zyklus MANUELLER STOPP
ALARME (Kategorie A)
A 022 gtg’r__l)mg Mikroschalter Turblockiersystem (OFF- TURBLOCKIERPROBLEM
A 023 gt’c\)l)rung Mikroschalter Turblockiersystem (ON- TURBLOCKIERPROBLEM
A 024 gtg’r__l)mg Mikroschalter Turblockiersystem (ON- TURBLOCKIERPROBLEM
A 032 Problem am Pegelsensor PROBLEM H20-PEGEL
Behalter nicht aufgefullt -
A 040 (automatisches Auffiillen) AUFFULLPROBLEM
A101 | Heizwiderstand PT1 defekt PTx UNTERBROCHEN
(Sterilisationskammer)
A 102 Heizwiderstand PT2 defekt PTx UNTERBROCHEN Gerat ausschalten
(Dampfgenerator)
A103 |Heizwiderstand PT3 defekt PTx UNTERBROCHEN
(Heizwiderstand)
Heizwiderstand PT4 defekt
A104 (Wand Sterilisationskammer) FRcUNTERBROGHEN
A111 Helzv'v!der.stand PT1 in Kurzschluss PTx IN KURZSCHLUSS
(Sterilisationskammer)
A112 Heizwiderstand PT2 in Kurzschluss PTx IN KURZSCHLUSS
(Dampfgenerator)
A113 Hegw@erstand PT3 in Kurzschluss PTx IN KURZSCHLUSS
(Heizwiderstand)
Heizwiderstand PT4 in Kurzschluss
A114 (Wand Sterilisationskammer) PTx IN KURZSCHLUSS
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CODE BESCHREIBUNG DES ALARMS LCD-ANZEIGE RESET-MODALITAT
Vorheizung nicht innerhalb des Time-out
A 200 durchgefihrt (Problem der Widerstédnde). HEIZPROBLEM
A 250 1. Vakuymverpuffung nicht innerhalb des Time- TIME-OUT PVA
out erreicht
A 251 1 Aufbau auf dgn atmosphé'?rischen Druck nicht TIME-OUT ATM1
innerhalb des Time-out erreicht
A 252 1. Druckverpuffung nicht innerhalb des Time-out TIME-OUT PP1
erreicht
A 253 2. Vakuymverpuffung nicht innerhalb des Time- TIME-OUT PV2
out erreicht
- . Die Taste
A 254 2 Aufbau auf dgn atmosphgrlschen Druck nicht TIME-OUT ATM2
innerhalb des Time-out erreicht
A 255 2. Drurftkverpuﬁung nicht innerhalb des Time-out TIME-OUT PP2 (> 3 Sekunden)
erreic driicken
A 256 3. Vakuymverpuffung nicht innerhalb des Time- TIME-OUT PV3
out erreicht
A 257 3 Aufbau auf dgn atmosphé'?rischen Druck nicht TIME-OUT ATM3
innerhalb des Time-out erreicht
A 258 3. Druckverpuffung nicht innerhalb des Time-out TIME-OUT PPP
erreicht
A 259 PROZESSPHASE nicht innerhalb des Time-out TIME-OUT PROZESS
begonnen
A 260 Ausrightung auf den gtmosphérisphen Druck TIME-OUT PPD
nicht innerhalb des Time-out erreicht
GEFAHREN (Kategorie H)
H 150 Drucksensor MPX defekt MPX KAPUTT
i i Gerat ausschalten
H 160 Drucksensor MPX in Kurzschluss / nicht MPX IN KURZSCHLUSS
angeschlossen
Verhaltnis Pcony/T nicht ausgewogen (Pconv>T)
H 400 (PROZESSPHASE) P/T BERICHT FALSCH
Verhaltnis T/Pcony Nicht ausgewogen (T>Pcony)
H 401 (PROZESSPHASE) T/P BERICHT FALSCH
Temperatur Gber MAX-Grenze -
H 402 (PROZESSPHASE) T UBER MAX GRENZE
Temperatur unter MIN-Grenze
H 403 (PROZESSPHASE) T UNTER MIN GRENZE
Temperatur Uber Grenze instabil
H 404 (PROZESSPHASE) T ZU INSTABIL
s Die Taste
Druck Giber MAX-Grenze -
H 405 (PROZESSPHASE) P UBER MAX GRENZE
Druck unter MIN-Grenze
H 406 (PROZESSPHASE) P UNTER MIN GRENZE >3 Sgkunden)
driicken
Storung der ProzelRzeit
H 410 (PROZESSPHASE) ZEITSCHALTUHRPROBLEM
Uberdruck -
H 990 (Sterilisationskammer, MPX) UBERDRUCK
Uberhitzung -
H 991 (Sterilisationskammer, PT1) UBERHITZUNG PT1
Uberhitzung -
H 992 (Dampfgenerator, PT2) UBERHITZUNG PT2
Hoga | Uberhitzung UBERHITZUNG PT3

(Bandwiderstand, PT3)

[dillennium B2
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ANALYSE UND BEHEBUNG DER PROBLEME

Auf der Grundlage des erfolgten Alarmtyps werden nun nachfolgend die Anweisungen fiir die Bestimmung der maéglichen
Ursachen sowie die Riicksetzung des korrekten Betriebes angegeben.

CODE MOGLICHE URSACHEN BEHEBUNGSVORSCHLAG
FEHLER (Kategorie E)
Plétzliche Unterbrechung der Die erneute Stromversorgung abwarten und dann das RESET
Stromversorgung (Black-out). entsprechend der Anleitungen durchfihren.
Versehentliches Ausschalten des
Gerats am Hauptschalter und/oder Das Kabel wieder anschlieBen und/oder das Gerat anschalten und
Herausziehen des Netzkabels aus der | dann das RESET entsprechend der Anleitungen durchfihren.
E o000 |Steckdose.
Die Sicherungen durch unversehrte Sicherungen mit dem gleichen
Nennwert ersetzen.
Hauptsicherungen durchgebrannt. (Siehe Zusammenfassende Tabelle in Anhang A, “Datenblatt ”).
Das Gerat anschalten und dann das RESET entsprechend der
Anleitungen durchfihren.
Tiir beim Programmstart (START) offen | Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfiihren.
(oder nicht richtig geschlossen). Die Tir richtig schlieRen und das Programm erneut starten.
E 010
. . i Sich mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen
Mikroschalter Turposition defekt. .
(siehe Anhang Z).
Mikroschalter Endanschlag Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfiihren.
(GESCHLOSSENE Position) des )
E 020 | Turblockiermechanismus defekt. Versuchen, das Programm ein 2. Mal zu starten.
: o : Sollte das Problem weiter bestehen, sich mit dem Technischen
Getriebemotor des Turblockiersystems ’
defelkt. ! aghed Kundendienst in Verbindung setzen (siehe Anhang Z).
Mikroschalter Endanschlag (OFFENE
Position) des Turblockiermechanismus | Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfiihren.
E 021 |defekt. Sich mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen
Getriebemotor des Tirblockiersystems | (siehe Anhang Z).
defekt.
) . ) Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfiihren.
Wasserpegel im Wasserbehalter ist ) . oo i )
unter dem Mindestpegel (MIN). Mit Wasser auffiillen, bis d[e MAX-Anzeige aufleuchtet (oder die
E 030 Anzeige des MIN-Pegels sich ausschaltet).
. Sich mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen
Wasserpegelanzeige (MIN) defekt. (siehe Anhang 2).
. . Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfiihren und das
Wasserpegel im Abwasserbehalter Wasser aus dem Behélter ablassen.
(oder im eventuellen externen Tank, ] . ) .
Optional) iiber dem MAX-Pegel. Den externen Tank (Optional), falls installiert, ablassen und einen
Wasserrest bis zum angegebenen Pegel im Tank lassen.
1 . Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfiihren.
E 03 Kabel der Pegelanzeige des externen )
Abwassertanks (Optional) ist nicht an Den Bananenstecker des Kabels der Pegelanzeige (der aus dem
das Gerat angeschlossen. externen Tank kommt) in die Steckdose auf der Riickseite des
Gerates stecken.
Wasserpegelanzeige (MAX) defekt. Sl_ch mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen
(siehe Anhang 2).
Verbindungsleitung zwischen Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfiihren.
Sterilisator und einem eventuellen Die richtige und zuverlassige Verbindung der Wasserleitung auf den
externen Behalter ist nicht richtig entsprechenden Anschliissen Uberpriifen.
E041 | angeschlossen. Samtliche Verstopfungen entlang der Leitung beseitigen.
Wasserpumpe defekt. Sich mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen
Problem im hydraulischen Kreislauf. (siehe Anhang 7).
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CODE MOGLICHE URSACHEN BEHEBUNGSVORSCHLAG
Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfiihren.
. C Die Dichtung mit einem in Wasser getrankten Baumwolltuch
£ 900 Luftaustritt durch die Dichtung. sorgféltig reinigen.
Das Programm erneut starten.
Problem im hydraulischen Kreislauf Sich mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen
' (siehe Anhang Z).
2u viel Eeuchtiakeit in d Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfiihren.
u viel Feuchtigkeit in der
Sterilisationskagmmer. Die Sterilisationskammer sorgféltig reinigen und das Programm
erneut starten.
Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfihren.
E 901 . . Die Dichtung mit einem in Wasser getrankten Baumwolltuch
Luftaustritt durch die Dichtung. sorgfaltig reinigen.
Das Programm erneut starten.
Problem im hvdraulischen Kreislauf Sich mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen
y ) (siehe Anhang Z).
24 viel Eeuchtiakeit in d Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfiihren.
u viel Feuchtigkeit in der
Sterilisationskagmmer. Die Sterilisationskammer sorgfaltig reinigen und das Programm
erneut starten.
Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfiihren.
E 902 Luftaustritt durch die Dichtun Die Dichtung mit einem in Wasser getrankten Baumwolltuch
9- sorgfaltig reinigen.
Das Programm erneut starten.
Wasserpumpe defekt. Sich mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen
Problem im hydraulischen Kreislauf. (siehe Anhang Z).
g;?”lilse:t?o::;fgg:::%usng di?s-tests Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfiihren.
E 999 (siehe auch Kapitel “Durchfiihrun Die korrekte Sterilisation der Ladung vor der Verwendung
des Program_m% 9 Uberprifen (sieche Anweisungen auf dem LCD).
ALARME (Kategorie A)
A 022 Mikroschalter Endanschlag des
Turblockiermechanismus defekt.
A 023 Mikroschalter Endanschlag des
Turblockiermechanismus defekt.
Mikroschalter Endanschlag des Sich mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen
A 024 Turblockiermechanismus defekt. (siehe Anhang 7).
Verbinder der Wasserpegelanzeigen
A 032 | nicht angeschlossen.
Pegelanzeige/n defekt.
| ; Tank (aut tisch Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfiihren.
m externen Tank (automatisches
Auffiillen) fehlt Wasser. Den Tank mit ausreichend Wasser auffiillen. Sich daran erinnern,
den Pegel regelméaBig zu tiberpriifen.
Verbindungsleitung zwischen Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfiihren.
A 040 | sterilisator und einem eventuellen

externen Behalter ist nicht richtig
angeschlossen.

Die richtige und zuverlassige Verbindung der Wasserleitung auf den
entsprechenden Anschliissen Uberpriifen.

Samtliche Verstopfungen entlang der Leitung beseitigen.

Wasserpumpe defekt.

Sich mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen
(siehe Anhang 2).
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CODE MOGLICHE URSACHEN BEHEBUNGSVORSCHLAG

Temperatursensor der Kammer defekt

A101 | p7y),

Temperatursensor des

A102 Dampfgenerators (PT2) defekt.

A 103 Temperatursensor des Heizwiderstands
(PT3) defekt.

A 104 Temperatursensors der Kammerwand

(PT4) defekt.

Falscher Anschluss des
Temperatursensors
(Sterilisationskammer) an den
A1 Verbinder.

Kurzschluss des Temperatursensors
(Sterilisationskammer).

Sich mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen

Falscher Anschluss des (siehe Anhang 2).
Temperatursensors (Dampfgenerators)

A 112 |an den Verbinder.

Kurzschluss des Temperatursensors
(Dampfgenerators).

Falscher Anschluss des
Temperatursensors (Heizwiderstands)
A 113 | anden Verbinder.

Kurzschluss des Temperatursensors
(Heizwiderstands).

Falscher Anschluss des
Temperatursensors (Kammerwand) an
A 114 |den Verbinder

Kurzschluss des Temperatursensors

(Kammerwand).
Eingriff des Sicherheitsthermostats des | Das manuelle Reset des/r Thermostats/e auf der Riickseite des
Dampfgenerators. Gerates durchfiihren (siehe Kapitel “Prdsentation des Produktes
Eingriff des Sicherheitsthermostats des )
Heizwiderstands. Den schwarzen Plastikschutzverschluss abschrauben, den roten

A 200 Druckknopf driicken, bis ein Einrasten zu vernehmen ist, und dann

. ! ) R den Verschluss wieder aufsetzen.
Stérung des/r Widerstands/Widerstande B .
des Dampfgenerators oder des Das Geréat aus- (RESET) und dann wieder anschalten.
Heizwiderstands. Sollte das Problem weiter bestehen, sich mit dem Technischen
Kundendienst in Verbindung setzen (siehe Anhang 2).

Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfiihren.

Die Sterilisationskammer sorgfaltig trocknen und das Programm

Wasser oder Kondensat in der
erneut starten.

Sterilisationskammer.
Kein in Wasser oder andere Flissigkeiten getranktes Material in die
Kammer einfihren.

Abflussfilter der Sterilisationskammer | Den Abflussfilter reinigen oder auswechseln.
A 250 | Verstopft. (Siehe Anhang C, “Wartung”).

Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfiihren.

Die Dichtung mit einem in Wasser getrankten Baumwolltuch

Luftaustritt durch die Dichtung. sorgfaltig reinigen
Das Programm erneut starten.

Wasserpumpe defekt. Sich mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen
Problem im hydraulischen Kreislauf. (siehe Anhang ).
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CODE MOGLICHE URSACHEN BEHEBUNGSVORSCHLAG
Stérung der Wassereinspritzpumpe. Sich mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen
Problem im hydraulischen Kreislauf. (siehe Anhang 7).
Das manuelle Reset des/r Thermostats/e auf der Riickseite des
Gerates durchfiihren (siehe Kapitel “Prdsentation des Produktes
o . : ")
E:r%m:‘r iiirsalt% r::rheltsthermostats des Den schwarzen Plastikschutzverschluss abschrauben, den roten
A 251 Pig ’ Druckknopf driicken, bis ein Einrasten zu vernehmen ist, und dann
den Verschluss wieder aufsetzen.
Das Gerat aus- (RESET) und dann wieder anschalten.
Eingriff des Sicherheitsthermostats des
Heizwiderstands. Sich mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen
Stérung des Dampfgenerators oder des | (Siehe Anhang Z).
Heizwiderstands.
Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfiihren.
Dampfaustritt durch die Dichtung. Die Q!chtung mlt einem in Wasser getrankten Baumwolltuch
sorgfaltig reinigen.
Das Programm erneut starten.
Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfihren.
Oberladun Die Materialmenge in der Sterilisationskammer Uberprifen und
9 sicherstellen, dass nicht die zugelassene Menge Uberschritten wird.
(Siehe Zusammenfassende Tabelle in Anhang A, Datenblatt).
. . . Sich mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen
Problem im hydraulischen Kreislauf. .
A 252 (siehe Anhang 2).
Das manuelle Reset des/r Thermostats/e auf der Riickseite des
Gerates durchfiihren (siehe Kapitel “Prdasentation des Produktes
o . . ")
E:r%nf‘f Ziir?altf) Tzrheltsthermostats des Den schwarzen Plastikschutzverschluss abschrauben, den roten
Pi9 ) Druckknopf driicken, bis ein Einrasten zu vernehmen ist, und dann
den Verschluss wieder aufsetzen.
Das Gerat aus- (RESET) und dann wieder anschalten.
Eingriff des Sicherheitsthermostats des
Heizwiderstands. Sich mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen
Stérung des Dampfgenerators oder des | (Siehe Anhang 2).
Heizwiderstands.
Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfihren.
Wasser oder Kondensat in der Die Sterilisationskammer sorgféltig trocknen und das Programm
e erneut starten.
Sterilisationskammer.
Kein in Wasser oder andere Flissigkeiten getranktes Material in die
Kammer einflhren.
A 253 Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfiihren.

Luftaustritt durch die Dichtung.

Die Dichtung mit einem in Wasser getrankten Baumwolltuch
sorgfaltig reinigen.

Das Programm erneut starten.

Wasserpumpe defekt.

Problem im hydraulischen Kreislauf.

Sich mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen
(siehe Anhang 2).
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CODE MOGLICHE URSACHEN BEHEBUNGSVORSCHLAG
Stérung der Wassereinspritzpumpe. Sich mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen
Problem im hydraulischen Kreislauf. (siehe Anhang 7).
Das manuelle Reset des/r Thermostats/e auf der Riickseite des
Gerates durchfiihren (siehe Kapitel “Prdsentation des Produktes
o . : ?)-
Eg‘rg]m;r ii?arsalt(z) r;zrheltsthermostats des Den schwarzen Plastikschutzverschluss abschrauben, den roten
A 254 Pig ’ Druckknopf driicken, bis ein Einrasten zu vernehmen ist, und dann
den Verschluss wieder aufsetzen.
Das Gerat aus- (RESET) und dann wieder anschalten.
Eingriff des Sicherheitsthermostats des
Heizwiderstands. Sich mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen
Stérung des Dampfgenerators oder des | (Siehe Anhang Z).
Heizwiderstands.
Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfihren.
Dampfaustritt durch die Dichtung. Die D_!chtung _mlt einem in Wasser getrankten Baumwolltuch
sorgfaltig reinigen.
Das Programm erneut starten.
Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfiihren.
Uberladun Die Materialmenge in der Sterilisationskammer tberprifen und
9- sicherstellen, dass nicht die zugelassene Menge Uberschritten wird.
(Siehe Zusammenfassende Tabelle in Anhang A, Datenblatt).
. . . Sich mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen
Problem im hydraulischen Kreislauf. .
A 255 (siehe Anhang 2).
Das manuelle Reset des/r Thermostats/e auf der Rickseite des
Gerates durchfiihren (siehe Kapitel “Prdasentation des Produktes
. . : ")
ggr?]rlif iizztc(:) hrzrheltsthermostats des Den schwarzen Plastikschutzverschluss abschrauben, den roten
PIg ) Druckknopf driicken, bis ein Einrasten zu vernehmen ist, und dann
den Verschluss wieder aufsetzen.
Das Gerat aus- (RESET) und dann wieder anschalten.
Eingriff des Sicherheitsthermostats des
Heizwiderstands. Sich mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen
Stérung des Dampfgenerators oder des | (Siehe Anhang 2).
Heizwiderstands.
Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfihren.
Wasser oder Kondensat in der Die Sterilisationskammer sorgféltig trocknen und das Programm
o erneut starten.
Sterilisationskammer.
Kein in Wasser oder andere Flissigkeiten getranktes Material in die
Kammer einflhren.
A 256 Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfihren.
Luftaustritt durch die Dichtung. Die D_!chtung _mlt einem in Wasser getrankten Baumwolltuch
sorgfaltig reinigen.
Das Programm erneut starten.
Wasserpumpe defekt. Sich mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen
Problem im hydraulischen Kreislauf. (siehe Anhang ).
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CODE MOGLICHE URSACHEN BEHEBUNGSVORSCHLAG
Stérung der Wassereinspritzpumpe. Sich mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen
Problem im hydraulischen Kreislauf. (siehe Anhang 7).
Das manuelle Reset des/r Thermostats/e auf der Riickseite des
Gerates durchfiihren (siehe Kapitel “Prdsentation des Produktes
o . : ?)-
Eg‘rg]m;r ii?arsalt(z) r;zrheltsthermostats des Den schwarzen Plastikschutzverschluss abschrauben, den roten
A 257 Pig ’ Druckknopf driicken, bis ein Einrasten zu vernehmen ist, und dann
den Verschluss wieder aufsetzen.
Das Gerat aus- (RESET) und dann wieder anschalten.
Eingriff des Sicherheitsthermostats des
Heizwiderstands. Sich mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen
Stérung des Dampfgenerators oder des | (Siehe Anhang ).
Heizwiderstands.
Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfihren.
Dampfaustritt durch die Dichtung. Die Dichtung mit einem in Wasser getrénkten Baumwolltuch
sorgfaltig reinigen. Das Programm erneut starten.
Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfiihren.
) Die Materialmenge in der Sterilisationskammer tberprifen und
Uberladung. sicherstellen, dass nicht die flr die Ladungstypologie zugelassene
Menge uberschritten wird.
(Siehe Zusammenfassende Tabelle in Anhang A, Datenblatt).
. . . Sich mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen
Problem im hydraulischen Kreislauf. .
(siehe Anhang 2).
A 258 Das manuelle Reset des/r Thermostats/e auf der Rickseite des
Gerates durchfiihren (siehe Kapitel “Prdsentation des Produktes
] . . ) J!).
E':rglm;f iisérsaltco hr:rheltsthermostats des Den schwarzen Plastikschutzverschluss abschrauben, den roten
Pig ’ Druckknopf driicken, bis ein Einrasten zu vernehmen ist, und dann
den Verschluss wieder aufsetzen.
Das Gerat aus- (RESET) und dann wieder anschalten.
Eingriff des Sicherheitsthermostats des
Heizwiderstands. Sich mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen
Stérung des Dampfgenerators oder des | (Siehe Anhang Z).
Heizwiderstands.
Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfiihren.
) Die Materialmenge in der Sterilisationskammer tberprifen und
Uberladung. sicherstellen, dass nicht die fir die Ladungstypologie zugelassene
Menge uberschritten wird.
A 259 (Siehe Zusammenfassende Tabelle in Anhang A, Datenblatt).
Das RESET entsprechend der Anleitungen durchfihren.
Dampfaustritt durch die Dichtung. Die Dichtung mit einem in Wasser getrénkten Baumwolltuch
sorgfaltig reinigen und das Programm erneut starten.
Problem im hydraulischen Kreislauf. Sich mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen
A 260 |Problem im hydraulischen Kreislauf. (siehe Anhang 7).
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CODE MOGLICHE URSACHEN BEHEBUNGSVORSCHLAG
GEFAHREN (Kategorie H)
H 150 | Drucksensor defekt (MPX).
Falscher Anschluss des Drucksensors
H160 |(MPX)an den Verbinder.
Kurzschluss des Drucksensors (MPX).
H 400 | Problem im hydraulischen Kreislauf.
H 401 | Problem im hydraulischen Kreislauf.
Stérung des Dampfgenerators.
H 402 g P9
Problem im hydraulischen Kreislauf.
Stérung des Dampfgenerators.
H 403
Problem im hydraulischen Kreislauf.
Problem im hydraulischen Kreislauf. Sich mit dem Technischen Kundendienst in Verbindung setzen
H 404 — (siehe Anhang Z).
Storung des Dampfgenerators.
Problem im hydraulischen Kreislauf.
H 405
Stérung des Dampfgenerators.
Problem im hydraulischen Kreislauf.
H 406
Stérung des Dampfgenerators.
H 410 |Stérung der ProzelRzeit
H 990 | Aligemeines Betriebsproblem.
H 991 | Aligemeines Betriebsproblem.
H 992 | Aligemeines Betriebsproblem.
H 993 | Aligemeines Betriebsproblem.
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[11JOCOM  KONFORMITATSERKLARUNG

in Anwendung der Richtlinien 93/42/EWG - 89/336/EWG - 73/23/EWG

Sistemi innovativi di sterilizzazione

Hersteller: M.O.COM. S.r.l. - Manifattura Odontoiatrica Complementare
Herstelleranschrift: Via delle Azalee, 1 - 20090 Buccinasco (Ml) - ITALIEN
Produktbeschreibung: Dampfsterilisator

Modell: [@illennium B?

Hergestellt in: ITALIEN

Der Unterzeichnete erklart, dass das oben genannte Material den
Richtlinien 93/42/EWG - 89/336/EWG - 73/23/EWG (und nachfolgenden Anderungen)

entspricht.

Bezugsvorschriften: EN 61010-1 EN 61010-1-A2 EN 61010-2-041
CEI EN 50081-1 CEI EN 50082-1
EN 55014 EN 55022 EN 60555-2 EN 60555-3
EN 61000-4-2 EN 61000-4-3 EN 61000-4-4 EN 61000-4-5
EN 61000-4-6 EN 61000-4-8 EN 61000-4-11 ENV 50204
prEN 13060: 2004

19/01/2004

Datum -~ Unterschrift

Alfio VILLA
Vor- und Nachname

Rechtsvertreter
Funktion
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ANHANG Z - TECHNISCHER KUNDENDIENST

Sollten irgendwelche technische MaBnahmen
fur das Gerat erwiinscht sein,
sowohl innerhalb als auch auBerhalb des
Garantiezeitraums,
setzen Sie sich bitte direkt mit lhrem
Vertragshandler oder Verkaufer,
der lhnen das Gerit geliefert hat, in Verbindung.

Fa. M.O.COM. Srl steht den Kunden fiir Fragen oder technische Informationen im Hinblick auf das Produkt sowie Hinweise
und Empfehlungen tber Wasserdampf-Sterilisierungsverfahren gerne zur Verfiigung.

Dieser Dienst ist unter folgender Adresse erreichbar:

M.O.COM. Srl
Assistenza Clienti

Via delle Azalee, 1
20090 Buccinasco (MI)
ITALY

Tel.  (+39) 02-45701505
Fax  (+39) 02-45701258

e-mail at@mocom.it

Zur kontinuierlichen Verbesserung der Produkt- sowie Dienstleistungsqualitat bitten wir Sie um

Kommentare und/oder Hinweise an die folgende E-Mail-Adresse:

uc@mocom.it (Vertrieb)

lhre

Als Alternative zu obigen E-Mail-Adressen konnen Sie uns einen Brief oder ein Fax an die vorstehende Anschrift bzw.

Faxnummer schicken.

Wir bedanken uns im Voraus fir lhre Unterstiitzung.
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